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Potrubni posta (PP) je moderni sofistikované a v mnoha nemocnicich vyuzZivané feseni, které zajistuje predevsim
automatizovanou prepravu laboratornich vzorkd (az tisice vzork( denné) z jednotlivych pracovist nemocnice do
rGznych laboratofi k jejich analyze.

Stdvajici systém potrubni posty provozovany ve Slezské nemocnici v Opavé je systém rakouského vyrobce
Sumetzberger. Nové dodané ¢3sti a zafizeni musi byt pIné kompatibilni se stdvajicim provozovanym zafizenim a
musi byt vzajemné propojeny. Musi byt rovnéz zajiSténa kompatibilita celého systému bez jakéhokoli omezeni
zarucnich a ostatnich podminek, které se na tento stavajici systém vztahuji véetné zachovani viech specifickych
funkénich parametrd stavajici technologie a stavajicich technickych standardd nemocnice a zakoupenych licenci.
Jako celek bude doddno plné funkcni dilo zaintegrované do stavajiciho systému. Béhem realizace dojde
k minimalizaci odstavek stdvajiciho systému potrubni posty. Rozsifeny systém bude napojen na stavajici
rozvody/technologii — dojde tak k jeho plnohodnotnému pripojeni k novym ¢astem tak, aby prepravni pouzdra
bylo moZno posilat mezi vSemi stanicemi systému. VSe pak musi byt vizualizovano jako jeden systém.

Systém bude rozsifen ve shodné dimenzi se stavajicim systémem, tzn. s primérem standardniho plastového
jizdniho potrubi 160 x 3,2 mm. Potrubni poStou bude mozné zasilat z nové instalovanych stanic zasilky do celkové
hmotnosti do 1,5 kg. Rychlost pfepravy bude fizena v rozmezi cca 2,5-6 m/sec. Zatizeni bude vybaveno plné
integrovanou Cipovou technologii — vSe s jednoznacnou evidenci ve stdvajici SW databdazi pro kontrolu
a vyhodnocovani provozu.

K prepravé material( budou pouzita antimikrobidlni pfepravni pouzdra — kazdé pouzdro bude vybaveno dvéma
programovatelnymi Cipy pro zajisténi automatizace, zabezpeceni, identifikace a kontroly provozu zafizeni PP.

Vsechny prlchody trasy potrubi a kabell mezi jednotlivymi poZarnimi Useky budou oSetfeny protipozarnimi
ucpdavkami véetné souvisejiciho prislusenstvi (véetné identifikacniho Stitku).

Rozsifeny systém potrubni poSty musi byt napojen na stdvajici technologii potrubni posty ve stdvajicich
objektech, kde je v soucasnosti jiz osazen a provozovan plné funkéni systém PP v dimenzi 160 mm — musi tedy
dojit k jeho plnohodnotnému pfipojeni na stavajici systém PP nemocnice tzn. pfepravni pouzdra musi byt mozné
posilat mezi vS§emi stanicemi navzdjem. Nové rozsifend ¢ast technologie musi splfiovat poZadavky a standardy
zdravotnickych zafizeni predevsim z hlediska vlastni obsluhy a ddriby, hygienického hlediska, evidenci
a zabezpeceni, apod.

Pohon stavajici linky je zajistén stavajicim vykonnym trifazovym dmychadlem s frekvenénim tizenim. Systém PP
bude umoznovat regulaci rychlosti transportu zasilek (moZnost nastaveni rychlosti pro standardni zasilky, snizeni
rychlosti pro citlivéjsi materidly apod.).

Cést soucasného systému potrubni posty ve stavajicich objektech je v soucasnosti kryta zarukou a licenénimi
podminkami vyrobce, neni mozno jakkoli zasahovat do této technologie, coz by zpUsobilo jeho dlouhodobé;jsi
odstavku, nefunkcnost, ztratu zaruky, poruseni licenc¢nich ujednani apod. Musi byt zachovana kompatibilita se
stavajicim systémem a nesmi dojit k poruseni stavajicich smluvnich zavazk(, autorskych ani licen¢nich podminek
vyrobce. Zhotovitel musi garantovat rovnéz dodavku nahradnich dilli i pro existujici systém.



Na pracovisti objektu C (transfuzni oddéleni) v pfizemi a v objektu E (hematologicka ambulance) ve 2.NP bude
osazena plné automaticka priibézna stanice PP s plné integrovanou Cipovou (RFID) technologii. Nova stanice PP
bude vybavena antimikrobidlni klavesnici s barevnym dotykovym displejem, Cipovou technologii (identifikace
pouzder, uzivatel(, kontrola dojezdu pouzdra), akusticko-optickou signalizaci, zachytnym kosem s polstrovanim
a drzdkem pouzder. Odfuk ze stanice bude vyveden mimo prostor stanice. Stanice bude ve stavajicim
pouzivaném standardu tzn. s prednim plnénim a musi obsahovat systém brzdéni prepravniho pouzdra
prostfednictvim integrovaného vzduchového BY-pasu. Stanice musi umoznit pfipojeni az 16-ti akusticko-
optickych signalizaci s riznou adresou.

Budou pouzity stanice se systémem zabezpeceného pfijmu konkrétni zasilky s identifikaci konkrétniho pfijemce
konkrétni zabezpecené zasilky — stanice budou obsahovat prostor pro snadné vloZeni pouzdra, budou vybaveny
barevnym dotykovym displejem pro rychlé a snadné ovladani stanice s mozZnosti zadavani a volby ve
zdravotnickych rukavicich a umoziujici poZzadované funkce. Nové osazené stanice bude umoZnovat sdileni pro
vice oddéleni/pracovist. Pfichod pouzdra bude signalizovan prostfednictvim akusticko-optické signalizace.
Stanice bude v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti i pfi méné
Setrném zachazeni a bude opatifena praskovym nastfikem (komaxit — odstin bilé barvy). Stanice musi byt
napajena bezpecnym napétim.

Posilujici napajeci zdroj bude instalovan v objektu E a bude slouZit k nizkonapétovému napdjeni novych
komponentl systému. Soubézné s potrubim bude veden specialni napajeci a ovladaci kabel s dvojitym stinénim,
zajistujici zvySenou odolnost proti ruseni a plsobeni elektrostatické elektfiny. Kabel musi obsahovat
samostatnou ¢ast pro napdjeni a samostatnou ¢dst pro prfenos dat.

Napojeni novych ¢3sti a trasy je uvazovano ze stdvajiciho objektu L na stavajici linku systému - trasy k novym
stanicim jsou uvaZzovany predevsim prostrednictvim stavajiciho kolektoru. V objektu E bude instalovana
elektronicka vyhybka, kterd umozni odboceni a vedeni trasy potrubni posty do objektu E a C. Soucasti realizace
je rovnéz realizace prostupl véetné zapraveni a propojeni podzemniho kolektoru do objektu C zemi (zemni
prace, prostupy apod.). Trasa v podzemnim kolektoru bude izolovana.

Specifikace minimalniho poZzadovaného standardu zafizeni:

MIKROPROCESOROVA RIDICI JEDNOTKA A VIZUALIZACE

Mikroprocesorova fidici jednotka musi zajistovat fizeni celé technologie systému véetné rozsirené
¢asti, komunikaci mezi vsemi komponenty systému, jejich fizeni a prenos dat na server / jednotliva
vizualiza¢ni pracovisté a dale nepretrzity monitoring vSech komponentl a provozu celého systému —
bude poufzita stavajici, dojde k rozsifeni stavajicich SW licenci pro rozsitenou ¢ast technologie.

POSLUJICI NAPAJECI ZDROJ

Posilujici zdroj bude umistén v objektu E. Tento zdroj je poZzadovan z davodu rfeseni Ubytku napajeni
a z divodu galvanického oddéleni napajeni mezi jednotlivymi ¢astmi/objekty. Souéasti zdroje musi byt
zatizeni pro oddéleni datové komunikace a zesilova¢ datového signalu. Zdroj musi byt zabezpecen
ochranou proti zkratu a samostatnym vnitinim jisténim proti pretizeni. Minimalni poZzadovand ochrana
IP 52.

NEMOCNICNi STANICE PRO OBJEKT ,,C“a ,E“

Stanice je pozadovana s prednim plnénim (vloZeni pouzdra z predni strany stanice v maximalni vysce spodni
hrany vkladaciho otvoru 1,3 m nad zemi) — minimalné stejny standard jako stdvajici stanice. U stanice s pfednim
plnénim musi pfi odesilani pouzdra dojit z divodu zabezpeceni zasilky pfi odeslani k uzavieni odesilaciho otvoru
kovovymi dvirky. Odesilaci otvor-dvitka musi byt opatfeny bezpecnostni senzorovou liStou pro ochranu proti
pfivieni rukou. Stanice musi obsahovat systém brzdéni pfepravniho pouzdra prostfednictvim integrovaného
vzduchového BY-pasu. Stanice musi umozZnit pfipojeni signalizaci s rlznou adresou (signalizace jednotlivym
osobam, na jednotliva oddéleni, apod.).



Dvere vkladaciho otvoru stanice (pro vloZeni pouzdra) musi byt neustale otevieny a pfipraveny pro vlozeni
pouzdra bez nutnosti jakéhokoli manualniho otevreni.

Soucasti stanice musi byt nasledujici funkcni a technologické vybaveni popsané dale:

A) RFID — Cipova technologie ve stanicich

B) Identifikace uZivateld — ID karty

C) Systém zabezpeceného pfristupu

D) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky
E) Systém zabezpeceného registrovaného pfijmu zasilky
F) Kontrola dojezdu pouzder do stanice

G) Cteni ¢arovych kédi (u vybranych stanic)

H) Uzavieny vzduchovy okruh s vyvedenim odfuku

I)  Antimikrobialni ovladani stanice — barevny multifunkéni dotykovy displej
J)  Opticko — akusticka signalizace

K) Zachytny kos

L) Nasténny drzak pouzder

Dojezd do stanic bude plynuly s brzdénim s pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt zastaveno ve stanici).
Soucasti stanic bude dale zachytny kos s polstrovanim, kam budou pfijimdna prepravni pouzdra a nasténny drzak
prepravnich pouzder, umistény pobliz stanice.

V pripadé neodebrani specidlni zabezpecené zasilky personalem stanice zcela automaticky a bez zasahu obsluhy
dle nastaveni vrati pfijaté prepravni pouzdro zpét na stanici, ze které byla zasilka odeslana (predevsim pro
vraceni krve, krevnich derivatl a 1ékd pro moznost opétovného pouZiti).

RFID — CIPOVA TECHNOLOGIE VE STANICICH
Nové osazena stanice bude vybavena Cipovou technologii (RFID), kterd musi umozniovat nasledujici:

e Ze stanice nebude mozné odeslat nic jiného, nez pfepravni pouzdro, vybavené RFID Cipem (zabezpeceni proti
zneufiti).

e Prepravni pouzdro bude do stanice mozné vloZit libovolnym koncem — prepravni pouzdra budou vybavena
vidy 2 programovatelnymi identifikacnimi Cipy (omezeni chyb persondlu, automatizace a zefektivnéni
provozu, registrace konkrétniho pouzdra, kterym je zasilka provedena).

e  Kazda stanice bude mit celkem 3 samostatnd integrovana bezkontaktni snimaci zatizeni, instalovana dle
nize uvedeného popisu:

a) Jedna snimaci anténa bude umisténa z predni strany stanice a bude uréena pro komunikaci
s uzivatelskou identifikacni kartou. Identifikacni karty budou slouZit predevsim k identifikaci a registraci
odesilatele a se zabezpecenym pfijmem i konkrétniho prijemce konkrétni zasilky.

b) Druha samostatna snimaci anténa bude instalovana ve stanici takovym zplsobem (poZadovano v
odesilacim zdsobniku stanice), aby zajistila odeslani pouze pfepravniho pouzdra, které bude vybaveno
programovatelnym c¢ipem a nemohlo dojit k zaméné nactenych pouzder.

C) Treti samostatna snimaci anténa bude nainstalovana ve stanici takovym zplsobem, aby pfi
dorucéeni pouzdra do stanice mohla ovéfit konkrétni prijaté pouzdro/jeho RFID ¢islo
a zkontrolovat/provéfit v databdzi, zda do stanice bylo doruéeno spravné pouzdro (¢islo pouzdra
v odesilaci stanici porovna s islem pouzdra v prijimaci stanici) — dlleZité predevsim pro specialni zasilky,
které musi byt doruc¢eny ve 100% na spravnou adresu (predevsim pieprava krve, krevnich derivat( a
léka).

Vsechna snimaci zafizeni musi pracovat zcela nezavisle jedno na druhém. Jednoznaéna identifikace pouzder

zajisti uzivateli kontrolu a dohled nad prepravovanou zasilkou. Pfepravni pouzdro miiZe byt do stanice vloZeno

kdykoli i v pfipadé, Ze je systém zaneprazdnén (probihd transport).



Vlastni obsluha a proces odesilani pouzder ze stanice musi byt pro uZivatele velmi jednoduchy a automatizovany
— obsluha vloZi pouzdro do stanice, stanice precte automaticky informaci z Cipu, na zakladé které navoli adresu
domovské resp. cilové stanice - pouzdro pak automaticky, bez nutnosti potvrzovani, odchazi na toto oddéleni
(na domovském oddéleni systém voli adresu cilové stanice a na kterékoliv jiné stanici v systému pak voli adresu
domovské stanice, aby bylo pouzdro vraceno zpét viastnikovi). Veskeré informace ziskané RFID technologii, tzn.
ID pouzder, data a casy, Cisla komponentl atd. budou evidovany ve stavajici databazi systému potrubni posty
pro jejich moznou kontrolu, vyhodnocovani apod.

SYSTEM ZABEZPECENEHO PRISTUPU

Nové osazend stanice bude vybavena systémem zabezpeceného pfristupu pomoci technologie RFID a
automatickou volbou cilové stanice na zakladé programovatelnych ¢ipl v pouzdrech.

SYSTEM ZABEZPECENEHO REGISTROVANEHO ODESLANI{ ZASILKY

Stanice budou vybaveny systémem zabezpeceného odeslani zasilek — tzn. registraci konkrétniho odesilatele na
zakladé ID karty a konkrétni zasilky na zakladé ID pouzdra. V praxi to znamena, Ze pfepravni pouzdro bude moci
odeslat pouze opravnény uZivatel, ktery se prokaze uzivatelskou ID kartou zavedenou v SW vybaveni systému a
s opravnénim k odeslani. Veskerd opravnéni budou nastavovana centralné v databazi systému. Systém musi
zajistit registraci a evidenci konkrétniho oprdvnéného odesilatele zasilky.

Zatizeni musi byt plné integrovano ve stanici a napojeno na fidici a vizualizacni systém a propojeno s databazi
transportl (kazdy zaznam pak obsahuje informaci o odesilateli).

SYSTEM ZABEZPECENEHO REGISTROVANEHO PRIJMU ZASILKY

Pro specialni zasilky (napft. 1éCivé pripravky, drahé materidly, krevni vaky apod.) musi byt zajisténa jednoznacna
identifikace a kompletni evidence veskerych kontrolnich bod( prepravy od jejiho zapoceti vloZzenim pouzdra,
pres jeho prepravu aZz po vyjmuti pouzdra v cilové stanici.

Zabezpecena zasilka s dllezitym obsahem dorazi do cilové stanice. Uvnitf této stanice, bez mozného jakéhokoli
pfistupu neopravnénou osobou, zUstava zabezpecena zasilka do doby jejiho vyzvednuti uZivatelem s prislusnou
identifika¢ni kartou pouZivanou pro obsluhu pneumatického dopravniho systému s opravnénim k jejimu
vyzvednuti. Je poZadovano, aby zasobnik umozZnil uloZeni pouze jednoho konkrétniho pouzdra pro jednoznacnou
identifikaci odebrané zasilky. Veskerd opravnéni budou nastavovana centralné v databazi systému. AZ po této
identifikaci dojde k vydani zasilky/pouzdra ze stanice véetné kompletni identifikace a evidence — pouzdra i
odbératele. Zasobnik ve stanici umozZni v pfipadé, Ze nebude pfijatd zasilka v nastaveném case ze stanice
uzivatelem odebrdna, aby ji stanice automaticky sama bez zdsahu obsluhy vratila zpét na stanici, odkud byla
zasilka/pouzdro odeslano! (pfi neodebrani napt. krevniho vaku ze stanice v daném case tak nedochazi k jeho
nevratnému poskozeni a nutnosti likvidace).

Systém zabezpeceného pfijmu zasilky ve stanici musi nasledné zajistit kompletni evidenci v centralni databazi
systému minimalné v tomto rozsahu:

Cislo prepravniho pouzdra, kterym byl transport proveden
Cas a adresa odeslani zasilky

Identifikace odesilatele dle ID karty konkrétni zasilky
Doba transportu zasilky

Cas a adresa pfijmu zasilky v cilové stanici

Cas vyzvednuti konkrétni zasilky

Identifikace prijemce dle ID karty konkrétni zasilky

Cislo konkrétniho pouzdra, které bylo pfijato ve stanici.

Z bezpecnostnich divodt a z divodtl jednoznacné evidence neni moZné tyto zabezpecené zasilky pfijimat
hromadné do jakychkoli ,,sbérnych nadob*, byt i zabezpeéenych proti pfistupu neopravnénych osob, kde by



dochazelo k hromadéni vice pouzder najednou a nebyla by moina jednoznacna identifikace jedinecné
konkrétni zasilky spolu s jednoznac¢nou identifikaci konkrétniho opravnéného prijemce.

Samotné ¢teci/identifikacni zafizeni musi byt integrovano do stanice a instalovano ze predni ¢asti stanice pro
snadny pfistup uzivatele. VSechny zbyvajici stanice, které se nachazi na stejné odesilaci/pfijimaci lince jako
stanice (pred touto stanici i za ni), ktera v sobé obsahuje zabezpecenou zasilku a ¢eka na jeji vyzvednuti, nesmi
byt blokovany touto stanici a musi umoziiovat odesilani a/nebo pfijem prepravnich pouzder bez omezeni.

Zatizeni musi byt plné integrovano ve stanici a napojeno na fidici a vizualizacni systém a propojeno s databazi
transportl (u kazdého zaznamu musi byt zaznam o ptijemci).

KONTROLA DOJEZDU POUZDER DO STANICE

K fyzickému ovéreni spravnosti doruceni zasilky na misto urceni musi byt z dldvodu zajisténi kontroly a
spolehlivosti prepravy instalovano v cilové stanici ¢teci zatizeni identifikacnich Cipl pouzder, které zajisti
kontrolu spravnosti prijeti konkrétniho pouzdra do stanice tzn. systém automaticky pfi pfijmu pouzdra danou
stanici zkontroluje a vyhodnoti, zda Cislo doru¢eného pouzdra odpovida cislu pouzdra, které mélo byt podle
informace z fidici jednotky do této stanice doruceno (HW vybaveni je soucasti vSech stanic). Systém tuto
informaci (zda doslo pouzdro v pofadku nebo chybné) zaeviduje v SW vybaveni technologie.

CTENI CAROVYCH KODU

Vybrané stanice budou vybaveny HW zafizenim pro ¢teni ¢arového kddu, které bude zaintegrovano do fidiciho
a ovladaciho systému. Toto zafizeni mlzZe byt napojeno kdykoli a bude slouZit k identifikaci pfepravovaného
materialu v prepravnim pouzdre, tzn. specidlni zasilky (krev, léky apod..) musi byt nacteny do systému a musi
byt pfifrazeny ke konkrétnimu prepravnimu pouzdru, kterym je tento material transportovan. Timto pfijemce
ziska informace o obsahu zasilky v konkrétnim prepravnim pouzdfe. Dlvodem je zajisténi kompletni evidence
odesilatele vcetné samotného prepravovaného materidlu, prepravniho pouzdra, kterym je material
transportovan atd.. VSechny tyto informace (Cislo materialu a pouzdro, kterym je material transportovan) musi
byt evidovany v databazi systému (dllezité pro prepravu napf. krve, krevnich derivatd, 1é€kd). Pri prebirani
hotového dila bude provedeno odzkouseni funkénosti tohoto HW zatizeni pripojenim skeneru ¢arovych kodu.

UZAVRENY VZDUCHOVY OKRUH

Stanice musi byt konstruovana tak, aby pfi pfijmu ¢i odesilani pouzder nedochézelo k vyméné (vyfuk/sani)
vzduchu mezi jizdnim potrubim a okolim stanice. To znamend, Ze nosné médium pro transport pouzder
(transportni vzduch), které mze byt potencidlné kontaminovano, se nedostavd mimo potrubi a stanice do
Cistého okoli, a zaroven neni nosné médium kontaminovano vzduchem z potencialné infekéniho okoli stanic.

ANTIMIKROBIALNI OVLADANI STANICE-BAREVNY MULTIFUNKCNi DOTYKOVY DISPLEJ

Stanice budou vybaveny barevnym dotykovym displejem (minimalni velikost 7“) pro uZivatelsky komfortni a
rychlé ovladani stanice v antimikrobidlnim provedeni zajistujici trvalou ochranu proti Sifeni bakterii a jejich
likvidaci. Displej musi umoznit ovladani (zadavani a volbu) ru¢né, ve zdravotnickych rukavicich (nezbytné nutna
podminka ve zdravotnictvi).

U displejd musi byt mozné nastavit barevné individualni zobrazovaci/ovladaci profil (u kazdé stanice
samostatné), na displejich bude mozné barevné odlisSnym zplsobem zobrazit seznam vsech poslednich
odchozich/pfichozich zasilek, potvrzeni o dorudeni zasilky, zabezpecena zasilka ve stanici bude barevné
signalizovdna za Ucelem upozornéni obsluhy na vyzvednuti zasilky.

Barevny dotykovy displej musi umoznit uzivateli jednoduse barevné zjistovat stavy systému (napf. pfipraveny k
odeslani, posilani, pfijimani, zaneprdazdnény, pouzdro bylo pfijato stanici, atd.), informace o zasilkach,
nastavovat funkce stanic, zajisti bezproblémovou dezinfekci ¢asti stanice, kterd je nejvice ohrozena pfipadnou
kontaminaci, umozni do budoucna rozsifovat funkcni vyuZziti ovladani stanice a ptipojovani dalSich periférii.



Na displeji stanice musi byt jednoznacné uvedeny informace o odeslanych zasilkach s tim, Ze kazdy z nize
uvedenych parametrd musi byt zobrazen jinym barevnym provedenim (odliSnou barvou dle dileZitosti (musi byt
barevné odliseny tyto stavy: odesilana zasilka dosahla cilové stanice Uspésné, odeslana zasilka doposud jesté
nedosahla cilové stanice, odesilana zasilka byla dorucena Uspésné, béhem prepravy doslo k chybé).

Displej musi informovat uzivatele o vypadku technologie — jednoduse, vyraznou cervenou barvou. V pfipadé
zabezpeceného pfijmu pouzdra displej uZivatele upozorni jednoduse napf. Zlutou barvou a automaticky posle
mail na pfislusnou e-mailovou adresu dle nastaveni. Soucasti displeje je elektronické pfipojeni ¢tecky pro ID
karty — integrovany modul, ktery prostfednictvim samostatné antény komunikuje s fidicim systémem
technologie. Soudasti vybaveni stanic/ovladaciho displeje je poZzadovan USB konektor pro pfipojeni externich
zafizeni jako je napf. snimac ¢arovych kodu, apod. V pripadé pfipojené ctecky carového kdédu je nutné, aby byl
na displeji automaticky zobrazen symbol ¢arového kddu, ktery bude pouzivan k nacteni ¢arového kdédu
prepravovaného materidlu do databdaze systému.

Na displeji musi byt tlacitko pro rychlé vypnuti/zapnuti signalizace pfichodu pouzdra pro pohodinost a rychlost
ovladani této nejcastéji vyuzivané funkce.

S ohledem na Usporu energie a Setfeni samotného displeje je pozadovana funkce vypnuti displeje (sleep rezim)
po dobu necinnosti. K opétovné aktivaci displeje pak dojde dotykem na klavesnici. Displej musi byt vybaven
povrchovou ochranou pro snadné ¢isténi a dezinfekci. Displej bude s uzivateli komunikovat v ¢eském jazyce.

OPTICKO-AKUSTICKA SIGNALIZACE

Soucasti stanice bude akustickd (moznost nastaveni rliznych melodii a rlznych uUrovni hlasitosti) a opticka
signalizace, ktera bude upozornovat persondl na prichod pouzdra do stanice. U stanice bude mozné osadit vice
signalizaci (kazda signalizace s jinou adresou). Vypnuti signalizace bude tlacitkem na ovladacim displeji stanice.

Tyto signalizace budou ke stanici napojeny prostfednictvim vhodného kabelu (dle typu pouZité technologie) se
zohlednénim vzdalenosti od stanice, odbéru signalizace tak, aby byly plné funkéni. Kabel musi byt k signalizaci
veden v samostatné elektromontazni listé, pod podhledy.

ZACHYTNY KOS KE STANICI

Soucdsti stanice bude kovovy zdchytny kos s polstrovanim, kam budou pfijimana prepravni pouzdra, umistény
pod stanici. Konstrukce kose bude ve stejném barevném provedeni jako stanice.

TRICESTNE SYSTEMOVE VYHYBKY

Vyhybky zajistuji presmérovani pouzdra z potrubi do jiného potrubi, jsou vybaveny presnou otocnou
mechanikou. Vyhybky musi byt pouzity jako tzv. aktivni (s vlastnim fidicim systémem). Jsou poZadovany
v 3-cestném provedeni, s fidici elektronikou, pfislusné polohy natoceni se kontroluji bezkontaktnimi cidly.
Kontrola prljezdu vyhybkou musi byt zabezpecena bezkontaktnim optickym cidlem. Kazda vyhybka bude
obsahovat ovladaci zafizeni, umoznujici natoceni do libovolné polohy pfimo ze samotné vyhybky (servisni
funkce). Vyhybky budou v kovovém provedeni (kovovy kryt). Vzduchova tésnost musi byt zajisténa s pouzitim
samonastavitelnych tésnicich krouzkd. Volné vystupy vyhybek (novych i stavajicich) budou doplnény originalnimi
koncovymi dily se zabezpecenim proti vypadnuti pouzdra.

KONTROLA PRUJEZDU POUZDRA

Ke kontrole/snimani prdjezdu pouzdra v potrubi v éastech, kde je nutné sledovat a vyhodnocovat polohu
prepravniho pouzdra (minimalné vyhybky, stanice, prejezdovd centrdla...) musi byt pouZivan vyhradné
bezkontaktni zplisob snimani, napf. pomoci optického snimace. V rdmci nabidky nesmi byt z dlvodu zvysené
poruchovosti a nepresnosti pouzity mechanické snimace prdjezdu pouzder!

Opticky snimac musi byt nainstalovan pfimo na jizdnim potrubi prostfednictvim origindlnich lisovanych drzaka
a musi umoZnovat opakovanou demontaz bez jakéhokoli poskozeni systému a samotného snimace (pro
pravidelny servis a Cisténi). Snimac¢ musi byt vybaven externi LED kontrolkou, kterd indikuje samotnou funkci
snimace.



PREPRAVNI POUZDRA A JEJICH PRISLUSENSTVI

Prepravni pouzdra jsou poZzadovdna s nasledujicimi parametry:

e antimikrobidlni pouzdro (vniténi délka 330 mm x @ 115mm). Pouzdra musi byt z materidlu s pfimésemi iont(
stiibra s prhlednym télem. Jizdni krouzky musi byt z uhlikovych vldken s prodlouzenou Zivotnosti.

o autovykladkové ANTIBAKTERIALNI pro biologické vzorky (maximalni vnitini délka do 280mm x @ cca 110mm)
oteviratelnd z obou stran pro snadnou manipulaci a orientaci ve stanici, umoZiujici snadné otevreni, vloZzeni
¢i vyjmuti zasilky, ktera umozZni automatické bezobsluzné vyloZeni prepravovaného materidlu ve stanici s
automatickou vykladdkou v laboratofich bez jakychkoli omezeni znemoziujicich bezproblémové
vypadnuti/vyloZeni vzorkd). VyuZiva technologii iont( stfibra a snizZuje rdst bakterii a zarodkd na povrchu az
099,99 %, jizdni krouzky s prodlouzenou Zivotnosti s uhlikovymi vliakny typu BRUSH.

Télo standardniho a autovykladkového pouzdra musi byt v prihledném provedeni pro vizualni kontrolu zasilky.
Kazdé prepravni pouzdro bude vybaveno dvéma programovatelnymi Cipy, kazdy na jednom konci pouzdra — pro
zajiSténi automatizace, zabezpeceni, identifikace a kontroly provozu zafizeni systému. V ptipadé dosazeni
nastavené hodnoty ujeté prepravni vzdalenosti systém zajisti automatické presmeérovani na servisni stanici ke
kontrole. Systém musi prostfednictvim Cipové technologie — naprogramovanych pouzder zajistit automatické
odeslani naprogramovanych pouzder do konkrétnich mist dle samotného naprogramovani. Napfiklad pouzdro
oznacené Cervenym Stitkem bude po vlozZeni do stanice automaticky odeslano do laboratore a nesmi byt zaslana
do jinych mist, nez je samotnd naprogramovanad stanice. Systém musi rovnéz zajistit monitoring pouzdra a
sledovat jej v redlném case — pouzdro bude mozné identifikovat v ¢asti systému v kterémkoli okamziku.

Kazdé pouzdro musi byt vybaveno ¢ipy, umoziujici naprogramovani:
a) domovské stanice (vlastnika pouzdra)

b) predvolené (cilové) stanice ¢. 1

c) unikatnim sériovym cislem pro identifikaci konkrétniho pouzdra

Pouzdra urcend pro automatickou vykladku vzork( musi byt ve vnitfni ¢asti urcené pro vloZeni a prepravu vzorku
v celé vnitini délce pouzdra kruhového prirezu bez jakychkoli pant(/zavésl pro uzavieni vicky ¢i jakychkoli
jinych vystupkl — pouze takto mizZe byt zajisténa bezproblémova automatickd vykladka v automatické
autovykladkové stanici. Maximalni moznd vnitfni délka pouzdra je s ohledem na zajiSténi prepravovaného
materialu proti otfesim a pohybu uvnitf pouzdra do 280 mm.

JIZDNi POTRUBI

Jizdni potrubi je poZzadovano v plastovém kalibrovaném provedeni. Projekt uvaZuje vSude pouZiti plastového
potrubi — nebyly nikde definovany mista s potfebou instalace kovového/nehoflavého potrubi. V pfipadé vzniku
takovéto potreby bude vse feSeno nad rdmec tohoto projektu. V horizontélnich trasach se potrubi uklada v
podstropni ¢asti v podhledech nebo viditelné, vertikalni trasy jsou pfipevnény viditelné ke sténé a prostupuji
stropem. Ve vybranych mistech je moZné potrubi zakryt. Kabely jsou pfipaskovany na vedeni potrubi ve
vzdalenosti max. kazdych 30 cm. Trasy potrubi budou oznaceny pfislusnou linkou a ndpisem — POZOR potrubni
posta (minimalné kazdych 10 m). Lepeni jizdniho potrubi je moZné pouze vyrobcem doporucenymi lepidly tak,
aby vyvin par z lepidel neovliviioval praci ¢i neobtéZzoval pobyt v nemocniénim zafizeni za provozu.

Rovnéz déleni materidlu je mozné pouze takovym zpUsobem, ktery hlukem, zapachem i prasnosti nebude
ovliviiovat praci ¢i nebude obtéZovat pobyt v nemocniénim zafizeni za provozu. Zhotovitel musi pocitat s naklady
na takto ztiZzenou realizaci ve své cenové nabidce, kdy bude objednatel poZadovat déleni a lepeni materidlu
mimo misto samotné montdZe a predevsim taky ztizené podminky lepeni a instalace potrubi v kolektoru.

Kotveni jizdniho potrubi bude provddéno pomoci pro tyto ucely uréeného montdzniho a spojovaciho materialu
prednich svétovych vyrobcl s povrchovou Upravou minimalné zinkovanim (vSe satesty a prislusnymi
materialovymi certifikaty). Kotveni bude provedeno tak, aby byly eliminovany dynamické sily béhem transportu
pouzdra, maximalné vsak vidy v 2-metrovych odstupech mezi sebou jednotlivymi objimkami. Ze stejnych
dlvodu neni pripustné jizdni potrubi zavéSovat na zavitové tyce delSi nez 1 m pro svislé zavéseni a delsi nez 30
cm pro vodorovné zavéseni. V ¢asti kolektoru bude trasa tepelné izolovana.



PLASTOVE JiZDNi POTRUBI

Plastové jizdni potrubi je vyrobeno z tvrdého PVC kalibrovaného prdméru 160 mm, barva sed3, tloustka stény
3,2 mm, stfedni polomér oblouk(l R=800 mm nebo vétsi. K tomuto potrubi musi byt dodany souvisejici pozarni
atesty (horlavost, Sifeni plamene po povrchu) dle platnych ¢eskych norem.

Trasy jizdniho potrubi a jednotlivé komponenty budou znaceny nalepkami ,POZOR potrubni posta“, aby byly
jednoznacné identifikovatelné. Jizdni potrubi je obecné nutno umistit tak, aby pfi minimalnich narocich na
pracnost uchyceni nebranilo a nenarusovalo funkci ostatnich potrubnich ¢i kabelovych vedeni.

Trasa plastového jizdniho potrubi nesmi byt vedena misty s vysokou teplotou (dle charakteru teplotni odolnosti
materialu jizdniho potrubi a systémového kabelu uchyceného na tomto potrubi — cca do 60°C) a v blizkosti
(soubéhu) silového vedeni (ne mensi nez 20cm — dle obecnych zvyklosti umistovani slaboproudych a
komunikacnich vedeni — minimalizace vlivu ruseni). Trasa v kolektoru mezi objekty C a E bude tepelné izolovana.

CHRANICI PLASTOVE POTRUBI

V zemnim vedeni mezi objektem C a kolektorem bude trasa jizdniho potrubi v dimenzi 160 mm instalovana do
plastového chraniciho potrubi s vnéjsSim primérem minimalné 250mm a kruhovou tuhosti minimalné SN 12.
Vstup do objektu C bude utésnén.

KOMPENZATOR DELKOVE ROZTAZNOSTI

Kompenzace délkové roztaznosti jizdniho potrubi z divodu rozdilnych teplot okolniho prostiedi v daném
prostoru bude v dlouhych pfimych Usecich zajisténa osazenim kompenzatorl délkové roztaznosti.

Kompenzator délkové roztaznosti pro jizdni potrubi NW 160 je vyroben z tvrdého PVC s gumovou ochrannou
manzetou. Maximalni zdvih kompenzatoru je 150mm. Kompenzator délkové roztaznosti musi byt kompatibilni
s jizdnim potrubim NW 160 a musi zajistit bezproblémovy prljezd prepravniho pouzdra v kazdé pracovni poloze
v daném rozsahu zdvihu. V tomto pfipadé budou kompenzatory pouZity v prostoru propojovaciho kanalu.

POZADAVKY NA ZPUSOB REALIZACE

Pracovnici Zhotovitele budou pfi provadéni dila dodrZovat bezpecnostni predpisy, zejména zakon ¢. 309/2006
Sb., kterym se upravuji dalsi poZzadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci v pracovnépravnich vztazich, a o
zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon
o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci), a jeho provadéci predpisy, resp. natizeni
vlddy ¢. 591/2006 Sb. o blizsich minimalnich poZadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na
stavenistich.

Pracovnici vykonavajici odbornou ¢innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a stroji. Pro strojni
technologii a bezpecnost praci se stroji plati ndvody a montazni technologické postupy véetné bezpecnostnich
predpist vyrobce nebo dodavatele. Pracovnici Zhotovitele musi spolupracovat s koordinatorem BOZP na
stavenisti po celou dobu pfipravy a realizace stavby.

Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zakonem o odpadech ¢. 185/2001 Sb. v platném znéni, véetné
pfislusnych provadécich predpist (zejména se jedna o vyhlasku ¢. 381/2001 Sb. - Katalog odpadi a vyhlasku ¢.
383/2001 Sb. - Vyhlaska o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjsich predpist).

Zhotovitel je dale povinen zajistit oznaceni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu nepovolanych osob,
zajistit a udrZovat na prevzatém pracovisti poradek a Cistotu. Odpady a necistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude
prabézné odstranovat v souladu s pravnimi predpisy.

Zhotovitel je povinen prokazatelné seznamit dalsi zhotovitele/subdodavatele, ktefi se budou pohybovat na jim
prevzatych pracovistich s riziky, vyplyvajicimi z jim provddénych ¢innosti.



SKOLENI OBSLUHY - UZIVATELU

Soucasti dodavky musi byt zaskoleni uZivatell, které urci nemocnice k ovladani a pouZivani instalovaného
systému. Je uvaZzovano skoleni ve dvou etapach — za Gcelem proskoleni pracovnik( v ramci sménného provozu.
Zhotovitel je povinen zajistit a provadét Skoleni vlastnimi kvalifikovanymi a zkusenymi pracovniky.

Program vycviku musi zahrnovat predstaveni systému a vSechny provozni aspekty systému (funkéni moznosti,
zpUsob pouZivani, upozornéni na nespravny zpusob obsluhy a chyby pfi obsluze a udrzbé). Soucasti musi byt
praktické Skoleni - vyzkousSeni. Samotny proces Skoleni musi byt zdokumentovdn a podpofen predanim
relevantnich materialli jako predevsim navody k obsluze a uZivatelské udrzbé, popisy s upozornénim na chyby
obsluhy atd. Vsechny dokumenty (navody k obsluze a udrzbé, atd.) musi byt uZivatelllm poskytnuty pred
zahajenim skoleni. Veskera dokumentace a Skoleni musi byt v ceském jazyce. Naklady na vySe uvedené musi byt
zahrnuty v nabidce zhotovitele.

ODBERNA MISTA A MiSTA NAPOJENI NA INZENYRSKE SITE, POTREBA ENERGI{

Odbér elektrické energie pro provedeni realizace bude zajistén z prostor, kde bude probihat samotnd montaz
systému potrubni posty. V pfipadé nutnosti nebo poZadavkl na pfipojeni elektrického zafizeni s vétsim
pfikonem (jadrové vrtani apod.) bude ptipojeni provedeno za spoluprace pracovnika zhotovitele a pracovnika
oddéleni elektroudrzby SNO. Odbér vody bude mozny ze stavajicich rozvod ¢i socidlniho zafizeni. Odbér médii
a energii, v€etné LAN zasuvky véetné zprovoznéni poskytne SNO bezplatné. Pro potrebu zajisténi provozu
systému PP je potieba pouze elektricka energie v rozsahu Umérném instalovanému zafizeni.

PRACOVNI SiLY

Jedna se o technologicky systém, obsluhu a Gdrzbu budou zajistovat stavajici pracovnici nemocnice.

OCHRANA ZDRAVI A BEZPECNOST PRACE

PFi provadéni praci je tfeba dbat obecné bezpecnosti prace, ochrany zdravi pracovnikld a ostatnich osob na
pracovisti. Pracovnici jsou povinni pouZivat vSech ochrannych a bezpecnostnich pomucek, které jsou predepsany
pro prace s naradim, chemikaliemi a ostatnimi pomuckami.

Pracovnici jsou povinni respektovat ustanoveni vystrainych, pfikazovych a zakazovych tabulek, které jsou
v prostorach pracovisté a prostorach k nim pfilehlych vyvéseny.

Pfi montdZi a provozovani zafizeni je nutno dodrZovat zakladni poZadavky obsaZzené v zdkoné ¢. 309/2006 Sb
(pravni predpisy k zajisténi bezpecnosti a ochrany pfi praci a dale dodrZzovat nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb.
o blizSich minimdalnich poZadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi prdci na stavenistich které jsou v souladu
s ramcovou Smérnici Rady 89/391/EHS a s dil¢i Smérnici Rady 92/57/EHS.) Montaz a oziveni elektro zafizeni musi
provadét pracovnici s opravnénim dle vyhl. ¢.50 a dle platnych predpis(.

Pracovnici vykonavajici odbornou ¢innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a strojd. Pro strojni
technologii a bezpecnost praci se stroji plati ndvody a montazni technologické postupy véetné bezpec€nostnich
predpisli vyrobce nebo dodavatele.

SPOTREBA SUROVIN A MATERIALU

Z hlediska technologie neni spotifeba surovin a spotfebniho materialu blize kvantifikovana. Pro provoz bude
nutné provozni zajisténi bézného spotifebniho materidlu ve vazbé na provoz systému PP — pouzdra, vlozky
pouzder, jizdni krouzky prepravnich pouzder, dezinfekéni prostiedky, sacky na biologicky material apod.

ODPADNI LATKY

BéZznym provozem nevznikaji odpadni latky. Odpadové hospodafstvi bude obecné zajistovano v souladu
s pozadavky zakona €. 185/2001 Sb. ve znéni pozdéjsich predpisd. Ve viech provozech bude zajisténo tridéni
odpadu. Odpady budou likvidovany odvozem specializovanou opravnénou firmou. Zhotovitel je povinen dilo



realizovat v souladu se zdkonem o odpadech ¢. 185/2001 Sb. v platném znéni, véetné pfislusnych provadécich
predpisl (zejména se jednd o vyhlasku ¢. 381/2001 Sb. - Katalog odpad( a vyhlasku ¢. 383/2001 Sh. - Vyhlaska
o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjsich predpist). Zhotovitel je dale povinen zajistit oznaceni
stavenisté, jeho vymezeni a zabrdnéni vstupu nepovolanych osob, zajistit a udrzovat na prevzatém pracovisti
poradek a Cistotu. Odpady a nedistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude priibéZzné odstranovat v souladu s pravnimi
predpisy.

HYGIENA

Instalace a provoz systém( PP ve zdravotnickych zafizenich je velice specificky. Predevsim stanice PP
a prepravni pouzdra, ale i dalsi komponenty potrubni posSty, musi mit vypracovany hygienicky posudek
o vhodnosti instalace ve zdravotnickych zafizenich a za predpokladu dodrzeni pozadavk( NV ¢. 361/2007 Sb.
(stanovi podminky ochrany zdravi pfi praci), a to pfi samotné instalaci zafizeni at jiz do stavajiciho objektu, ¢i
v ramci vystavby objektu nového. P¥i transportu biologického materialu je potfeba dodrzovat hygienicky rezim
a provozni fad, vypracovany pro pouzivani systému PP ve zdravotnickych zafizenich. VSechny ostatni souvisejici
dokumenty musi tvofit sou¢ast dodavky.

K preventivnimu ¢iSténi a feSeni pfipadné dekontaminace systému bude pouZivano Cdistici pouzdro.
Investor upozornuje zhotovitele na skutecnost, Ze montaz systému potrubni posty bude probihat v objektech,
které jsou plné funkéni a za béZiného zdravotnického (nemocnic¢niho) provozu. Pracovnici Zhotovitele jsou
povinni realizovat dilo tak, aby minimalizovali hluk a Ucinky vibraci vznikajicich pfi montazZi systému potrubni
posty, provedou na své naklady veskera opatreni, aby zamezili pronikdni prachu a necistot do ostatnich prostor
navazujicich na prostory, ve kterych bude probihat montaz systému potrubni posty.

POZADAVKY NA UROVEN HLUKU, CISTOTU A BEZPRASNOST

SNO upozornuje zhotovitele na skutecnost, Ze montdz systému potrubni posty bude probihat v objektu, ktery je
plné funkéni a za béZzného zdravotnického (nemocnicniho) provozu.

Pracovnici Zhotovitele jsou povinni dilo realizovat tak, aby minimalizovali hluk a ucinky vibraci vznikajicich pfi
montazi systému potrubni posty, provedou na své naklady veskera opatfeni, aby zamezili pronikdni prachu a
necistot do ostatnich prostor navazujicich na prostory, ve kterych bude probihat montaz systému potrubni
posty. Déleni materidlu je mozné pouze takovym zplsobem, ktery hlukem, zapachem ¢i prasnosti nebude
ovliviiovat praci ¢i nebude obtéZovat pobyt v nemocni¢nim zafizeni za provozu. V pfipadé potieby mize
objednatel poZadovat déleni materidlu na zcela jiném misté neZ je samotné misto instalace.

Lepeni jizdniho potrubi je moZzné pouze vyrobcem doporucenymi lepidly tak, aby vyvin par z lepidel neovliviioval
praci ¢i neobtézoval pobyt v nemocnicnim zafizeni za provozu.

RovnéZz musi zhotovitel ve své nabidce zohlednit zvySené naklady na nepfistupnost jednotlivych casti
provozované nemocnice. Béznym faktem bude napf. nemozZnost realizovat c¢ast dila v danou chvili vdaném
misté a nutnost se pfemistit na jinou ¢ast dila, nemoZnost zajistit klice do danych prostor v danou chvili, nutnost
prerusit prace a ihned se presunout do jiné ¢asti nemocnice atd.

SNO pozZaduje béhem stanovené pracovni doby provadéni pribézného uklidu prostor, kde bude probihat
montaz systému potrubni posty. Po skonceni pracovni doby provede zhotovitel podrobny uklid dodavkou a
montazi systému potrubni posty dotéenych prostor.

Z hlediska hlu¢nosti Ize obecné Fici, Ze systém potrubni poSty patfi svym provozem mezi nehlu¢né technologie.
Jedinym zasadnéjsim zdrojem hluku jsou pohonné jednotky, které jsou z hlediska topologie systému umistény
mimo vlastni systém rozvodu jizdniho potrubi a stanic PP (ve vyélenéné mistnosti v objektu — centraly/strojovny
PP). V tomto konkrétnim pripadé rozsifeni PP (nova stanice v objektu C a E) bude hlu¢nost stanice na prislusném
pracovisti pfi prijmu/odesilani cca do 67dB, u systémové vyhybky, kterd bude umisténa v kolektoru, je to pfi
prljezdu prepravniho pouzdra cca do 70dB.

Dalsim zdrojem hluku v jiz minimalni hladiné je prljezd prepravniho pouzdra v jizdnim potrubi (jedna se ale jen
o hluk nelokalniho charakteru zplsobeny tfenim prepravniho pouzdra o stény jizdniho potrubi). Odhlu¢néni neni
predmétem této dokumentace. Zhotovitel musi pocitat s naklady na takto ztizenou realizaci ve své cenové
nabidce.



STATIKA

Neni feSena, v pripadé potreby zajisti SNO.

POZARNE-BEZPECNOSTNI RESENI — poZarni zabezpeleni technologie
Systém potrubni posty bude protipozarné zabezpecen.

Samotny prichod plastového potrubi bude osetfen protipozarni manzetou pro potrubi s vnéjsim priimérem 160
mm, mezery mezi konstrukci a potrubim musi byt oSetfeny pfislusnou protipoZarni pénou a mineralni plsti nebo
protipozarni maltou. ManZeta musi byt do konstrukce kotvena prostfednictvim kotevnich prvku certifikovanych
jako systém spolecné s manzetou, dle pfislusného materidlu konstrukce. Prostupy musi byt oznaceny
protipozarnimi Stitky z obou stran. V pfipadé prostupu stropem budou pouzity manzety jednostranné - ze spodni
strany, v pfipadé prostupu sténou budou pouzity z obou stran.

Pozarni odolnost pouZitého systému pozarniho zabezpeceni (manzet) je EI 120.

K utésnéni prostupu kabeldZe bude pouzit protipozarni zpénujici tmel ve stanovené skladbé s minerdlni vatou.
Prostup bude fadné oznacen protipozarnim stitkem. U prostupu stropem bude realizovano jednostranné pouziti
— ze spodni strany tmel v kombinaci s minerdlni vatou danych parametr(, prostup sténou bude Fesen
oboustranné tmel v kombinaci s mineralni vatou danych parametru.

Parametry mineralni vaty:

e Objemova hmotnost 80-100 kg/m3
e Trida reakce na ohenl A1,A2, k tomu odpovidajici stupen horlavosti.

Samotna aplikace musi byt provedena v souladu s vySe uvedenymi pozadavky a predpisy vyrobce protipozarniho
systému. K jednotlivym pouZitym materidlim jako napt. plastové jizdni potrubi apod. budou doloZeny pfislusené
atesty predeviim hoflavosti a $ifeni plamene po povrchu (dle CSN EN 13501) a certifikaty vyrobce pFisluiného
systému pozarniho zabezpeceni — vse dle platnych ¢eskych norem. Protipozarni zabezpeceni prostupl potrubi
a kabell tzn. manzety, tmel, natéry, identifikacni znaceni apod., montaz musi provadét osoby s prislusSnym
osvédcenim/opravnénim. Soucasti predani musi byt kompletni dokumentace vsech protipozarnich zabezpedeni
jizdniho potrubi a samostatné i kabell obsahujici soupis prostupll véetné Cisla, kompletni fotodokumentace se
znazornénim umisténi, apod...).

SPOLUPUSOBEN| OBJEDNATELE, KTERE POSKYTNE ZHOTOVITELI NA SVE NAKLADY

e Zajisti zpfistupnéni viech mist, kterych se tyka vlastni realizace a prostor pro montaz komponent(.

e Zajisti seznam uzivatell a ostatni materidly pro nastaveni systému potrubni posty.

e Zajisti ndhradni dopravu materialu v dobé kratkodobych odstavek systému PP.

e Zajisti seznam uZivatell, opravnénych manipulovat se systémem potrubni posty.

e Zajisti zpfistupnéni prostor pro montdzZ a napajeci body elektrické energie pro montaz.

e Zajisti zasuvku (230V/16A) pro posilujici napajeci zdroj v objektu E.

e Zajisti pfivod vody pro vrtani prostupt a pfipadné zamalovani okoli prostupu.

e Zajisti odsouhlaseni statiky v ndvaznosti na vedeni trasy a tim spojenym vyhotovenim prostupl skrz
konstrukéni dilce objektl véetné jejich pripadnych zabezpeceni v ramci statiky.

e Zajisti odsouhlaseni PBR pro navrzeny systém - protipozarni prostupy a trasy systému (kabel a potrubi, oblouk
a rovny Uusek), pfipadné useky nehoflavého kovového potrubi (nejsou nyni projektem uvaZovany).
Protipozarni manZety a jejich instalace jsou dodavkou systému.

e Zajisti finalni Upravu vykopu mezi kolektorem a objektem C (zasypani, zhutnéni, oprava chodniku a
asfaltovani, ptipadné zaméreni, uvedeni do poZzadovaného stavu).



ZASADY ORGANIZACE VYSTAVBY

PFi realizaci rozsifeni technologie potrubni posty instalované ve Slezské nemocnici v Opavé, kterd je v soucasné
dobé a bude i v dobé predmétné realizace v provozu, je nutné respektovat a dodrZovat nasledujici skute¢nosti:

Neni mozné zpUsobit odstavku zbyvajicich ¢asti technologie potrubni posty, které nejsou dotceny realizaci, na
dobu del$i nez vradu jednotek hodin - stavajici technologie zajistuje pro fungujici ¢ast aredlu nemocnice
nenahraditelnou prepravu dilezitého materidlu nepretrzité 24 hodin denné.

Je nutno zabranit poskozeni / znecisténi / kontaminaci stavajiciho provozovaného systému potrubni posty a
souvisejiciho pfislusenstvi, aby byla zajisténa kontinuita jejiho provozu, nedoslo k ubliZzeni na zdravi ¢i majetku a
nedochazelo k porusovani hygienickych predpisti a legislativy pfi transportu a manipulaci s biologickym
materidlem.

Realizace rozsiteni potrubni posty nesmi zplsobit zménu funkénich vlastnosti stavajici provozované technologie
a tim ohrozit bezpecnost a kvalitu pfepravovaného biologického materialu ve stavajicim systému.

Realizaci musi vést osoba profesné vzdélana se zkusenosti s podobné rozsahlymi realizacemi v nemocnicnich
objektech za provozu tzn. pracovnici (z divodu zastupu pfi dlouhé dobé realizace) na pozici Technik — specialista
na technologii potrubni posty, ktefi splfiuji nasledujici: alespon 5 let praxe pfi fizeni praci a vystavby technologie
potrubni posty Sumetzberger v poslednich 5-ti letech; samostatné vedeni nejméné dvou zakazek realizace
potrubni posty pro transport pouzder provadénych ve zdravotnickém zatizeni za provozu bez omezeni chodu
zbyvajici ¢asti objektd; osvédéeni dle NV 194/2022 Sbh. min. paragraf 7; certifikat osvédceni vyrobce technologie
potrubni posty o proskoleni a autorizaci pro montaz a servis stavajici provozované technologie potrubni posty
Sumetzberger.

ZAVER
Rozsah praci musi zahrnovat projekéni cinnost, dodavku, montdz, veskeré potrebné zkousky a uvedeni
technologie potrubni posty do provozu v souladu s technickou zpravou a specifikaci.

Zafizeni musi byt rovnéz vybaveno diagnostikou ,na dalku” ptes TCP / IP a pfistup pfes WEB rozhrani, ktery
umozni servisni Udribé/organizaci okamizité spojeni se stechnologii na zdkladé pridélenych pfistupl
a diagnostiku provozu/poruchy systému, coZ zajisti mnohem rychlejsi reakci na ptipadny technicky problém
a zkracuje dobu odstavky.

Systém musi byt rovnéZz vybaven autodiagnostikou tzn. musi byt schopen automatického vyreSeni méné
zavazného problému a uZivatelskych chyb obsluhy.

V této zpravé navriené technologické vybaveni je referencéni a predstavuje minimum poZadovaného
standardniho vybaveni. Zafizeni resp. feSeni uvedend v projektu predstavuji minimalni technologicky
a kvalitativni standard, resp. popisuji poZzadované minimalni funkce a parametry, vykony, vybaveni a kapacity
systému, které musi byt dodavatelem technologie minimalné splnény nebo prekroceny. Dodavatel musi brat
v potaz skutecnost, Zze SNO ma v soucasnosti instalovan systém potrubni posty rakouského wvyrobce
Sumetzberger, na néjz se vztahuji zarucni, servisni a ostatni smluvni podminky, které nesmi byt realizaci tohoto
rozsifeni a Uprav jakkoli dot¢eny nebo omezeny. Rozsifena ¢ast musi fungovat v rdmci stavajiciho systému jako
jeden celek.

VSechny pozadované funkcionality systému musi byt kdatu zahdjeni instalace technologie vyvinuty
a odzkouseny vyrobcem systému. Objednatel nepfipousti dodavky a instalace zadnych prototypt, dodateény
vyvoj funkcionalit apod. Pfizplsobeni systému potiebam uzivatele (kdy kazdy systém je pro kazdého uZivatele
unikatni) a jeho naparametrovani je samoziejmosti a neni v rozporu s vy$e uvedenym.

Technologie potrubni posty pro zdravotnické zafizeni je velmi specifickd, jeji instalace do stdvajiciho
provozovaného zdravotnického zafizeni je sloZita a komplikovana, potrubni posta ve zdravotnickém zatizeni po
jejim bezvadném a zdarném uvedeni do provozu predstavuje nenahraditelny pfepravni systém, ktery musi
pracovat 24 hodin denné, jsou zruseny stavajici zplisoby donasky, pro transport predevsim vzorkd slouZzi pouze
potrubni posta, nemocnice je na funkénim systému potrubni posty zavisla.



Z uvedenych divodd musi byt dodavatelem zafizeni pouze odborna a zkusena firma, kterd ma s dodavkami a
realizaci potrubni posty do stdvajicich zdravotnickych zafizeni v CR v podobné velikosti a s danym typem
technologie (pramér potrubi, RFID technologie, zabezpeceny pfistup a zabezpeceny pfijem pouzder,
automaticka vykladka pouzder, identifikace uZivatel( prostfednictvim ID karet, ...) zkuSenosti, ma pro instalaci
takto rozsahlé technologie potrubni posty dostate¢né kapacity, aby realizace za provozu probihala co nejrychleji
a zaroven i co nejsSetrnéji vzhledem k faktu, Ze celd realizace probiha za provozu nemocnice.

Zaroven dodavatelem musi byt spolecnost, kterd ma dostatecné servisni kapacity pro zajisténi nonstop servisu
s promptnim nastupem pro odstrafiovani zavad, ma dostatecné vlastni zasoby nahradnich dilG pro okamzité
odstrafnovani zavad, md garantovanu nonstop on-line podporu vyrobce dané technologie.

Pouze takto mUzZe byt provozovateli garantovano splnéni pozadavk( kladenych na potrubni postu uZivatelem
prostfednictvim této PD, garantovdn bezpecny a spolehlivy provoz technologie, zajisténa bezpecna preprava
materidlu (pfedevsim vzork( do laboratofi) bez jeho znehodnoceni, dlouhodobé stabilni, bezporuchovy a
efektivni provoz zafizeni.

Vsechny vyrobky a zafizeni pouZité pfi realizaci stavby musi splfiovat podminky stanovené zdkonem ¢. 22/1997
Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky, ve znéni pozdéjsich zakona (71/2000, 205/2002, 226/2003) a
souvisejicimi nafizenimi vlady CR, zejména €& 17/2003 Sb., 616/2006 Sb., ve znéni pozdéjsich zdkond a
¢.378/2001 Sb., kterymi se stanovi blizsi pozadavky na bezpecény provoz a pouzivani stroju, technickych zafizeni,
pfistroji a naradi, ve znéni pozdéjsich zakonu a zakon ¢. 102/2001 Sb., o obecné bezpelnosti vyrobkl a nafizeni
vlady ¢. 24/2003 Sh., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni. VSechny pouzité vyrobky a
zatizeni musi vSeobecné splfiovat technické pozadavky bezpecnosti a jakosti a byt ve shodé s harmonizovanymi
¢eskymi technickymi normami, zdkony a vyhlaskami.

MontaZe mohou provadét pouze firmy k tomu kvalifikacné a odborné zplsobilé a dle konkrétnich poZzadavk( i
naleZité proskolené a autorizované/certifikované od vyrobce stévajiciho zatizeni — nutno doloZit v ramci nabidky
certifikat vyrobce. Pfi instalaci budou respektovana pfislusna zakonna ustanoveni a normy, zejména tykajici se
bezpecnosti prace a ochrany zdravi.

V pribéhu vystavby budou provedeny pfislusné zkousky na jednotlivych technologickych zafizenich - individualni
zkousky - a dle potteby eventuelné i komplexni zkousky.

Rozsah a provedeni zkousek bude probihat dle pokyn( objednatele, podrobnosti bude fesit plan zkousek.
Vysledky vsech zkousek budou evidovany. Zdarné ukonéené komplexni zkousky budou podkladem pro prevzeti
stavby.



