TECHNICKA ZPRAVA

Vybaveni prostor Nemocnice Tfinec — Rehabilitace je navrzeno v souladu s poZadavky investora a
budoucich uzivatelll s dirazem na uzitné vlastnosti a estetickou koncepci interiér(i. Jednotlivé polozky
jsou presné definovany standardy vybaveni a je tfeba dbat na pfesné dodrzeni popsanych parametru
pfi ocefiovani polozek ve vykazu vymer.

Pro upfesnéni rozméru a umisténi vybaveni v prostorach Nemocnice Tfinec — Rehabilitace je nutné
pred realizaci v ramci prevzeti stavenisté peclivé zaméreni skute€ného stavu a pfipadnym
odchylkam s projektovou dokumentaci pfizpUsobit provedeni vybaveni mistnosti.

Zpusob specifikace veSkerych prvkl predpoklada, ze soucasti cenové nabidky budou také veskeré
naklady na manipulaci, dopravu a montaz. VySe uvedené specifikace jsou v souladu s pozadavkem,
Ze nabidkova cena musi obsahovat vedkeré nutné naklady na realizaci pfedmétu dodavky.

Pokud jsou kdekoliv v projektové dokumentaci, rozpo&tech nebo v téchto technickych podminkach
zadani Nemocnice Tfinec — Rehabilitace pouzity pozadavky nebo odkazy na obchodni firmy, nazvy
nebo jména a pfijmeni, specificka oznaceni zbozi a sluzeb, které plati pro urcitou firmu, patenty,
vynalezy, uzitné vzory, primyslové vzory, ochranné znamky nebo oznaceni pavodu, je tak u¢inéno
pouze z divodu upfesnéni a pfiblizeni technickych parametru, kvality projektovanych prvka a
navrhovanych feSeni a estetického standardu.

Tyto odkazy, nazvy a oznaceni jsou nezavazné a zadavatel v souladu s ustanovenim §46, odst.6
zakona €.137/2006 Sb. O vefejnych zakazkach umoznuje pouziti i jinych, kvalitativné a technicky
obdobnych feSeni a toto nebude diivodem k odmitnuti nabidky.

Pfedmétna dokumentace interiéru nenahrazuje dilenskou dokumentaci interiéru!!

Zadani dila je usporadano ve smyslu a v ¢lenéni systémového funkcionalniho popisu. Jsou zde
popsany hlavné pozadovana uzivani a funkce resp. z toho vyplyvajici nebo pozadované povrchové
Upravy a materialy.

Spolecné s udaji o konstrukénim typu, nabytkovych dilech, materialech interiéru a rozmérech plati za
popsany i postup zhotovitele az po hotovy vykon podle uznavanych pravidel techniky a zakonnych a
Urednich predpis(.

Jestlize obsahuje zadani dila dle nazoru nabizejiciho zhotovitele nejasnosti, které mohou ovlivnit
tvorbu ceny, musi na to nabizejici zhotovitel pisemné upozornit pfed podpisem smlouvy s
objednavatelem.

Veskera fotograficka vyobrazeni ve specifikaci dodavky jsou pouze orientacni, nemaji vazbu na zadny
konkrétni prvek urcitého vyrobce. Dodavatel mize v ramci nabidky zahrnout do kalkulace obdobny
vyrobek jehoZ parametry odpovidaji popsanym vlastnostem.

Zmény, doplnéni a doplfikové konstrukce, podminéné:

- oborovymi technickymi pravidly

- vyrobnimi postupy

povazované zhotovitelem za dulezité, je nutné zohlednit a pisemné na né v nabidce upozornit.

Celé dilo musi byt zhotoveno tak, aby byla dosazena maximalni hospodarnost v poméru investicnich
nakladu k provoznim nakladam.

PREDLOZENI VZORKU

Pfi pfedani nabidek budou pfedloZzen vzorek provedeni nabytkovych hran s pfed nanesenou
polymerovou funkéni vrstvou (viz odstavec provedeni nabytkovych hran) o rozmérech 30x30cm v
materialt LTD, tl. 18mm — bilé barvy a kontejneru K1( vykres Cislo 20)- bile barvy, viz projektova
dokumentace. Barva (dekor) hrany na vzorku bude shodna s barvou (dekorem) ploSného materialu.
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PROVEDENI NABYTKOVYCH HRAN

Nabytkové hrany budou zhotoveny v bezesparovém provedeni navarenim hrany na dilec pomoci
technologie: LASER, HOT-AIR, NIR a nebo PLASMA za pouziti hrany opatfené pred nanesenou
polymerovou funkéni vrstvou, barevné shodnou s dezénem hrany.

Pfednosti této moderni technologie:

-vizualni hledisko- spoj je bezesparovy

-vysoka kvalita fixace ABS hrany

-vyrazné vétsi odolnost proti pisobeni vihka, vody, dezinfekénich a Cisticich prostredku.

-nuloveé riziko odlepeni hrany, plUsobenim tepla (napf. slune¢nim zafenim, vytapénim mistnosti atd.)
-hygienicka hlediska- v misté spoje nedochazi k usazovani necistot a bakterii jako je tomu u v8ech
ostatnich technologii na bazi lepidla (napf. Eva, Pur, atd.) u kterych nejde vzniku a viditelnosti spary
zabranit.

Pozadavek na které ¢asti nabytku aplikovat:

Bezesparova hrana bude provedena u pohledovych a namahanych nabytkovy dilcli, dvefe skfini,
Cela zasuvek a pracovni desky stolt apod.

Standardni provedeni nalepeni hran je mozno provést u korpust nabytkovych dilcti za pouziti
technologie PUR.

Dosavadni technika zpracovani hran -lepeni. Nejnovéjsi technika zpracovani hran - navafovani

SEDACI NABYTEK

Vybrany dodavatel interiéru doda investorovi ke schvaleni vzorky latek, koZzenek a stanovenou
barevnost.

DILENSKA DOKUMENTACE

Pfedmétna dokumentace interiéru nenahrazuje dilenskou dokumentaci interiéru!!

Vybrany dodavatel interiéru vypracuje a predlozi k odsouhlaseni dilenskou dokumentaci.

A taktéz u polozek, kde si dodavatel neni jist zpdsobem provedeni, doporucujeme vypracovat
dilenskou dokumentaci a predlozit ke schvaleni.
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SPECIFIKACE NABYTKU

Nabytek pro interiér v provedeni LTD dle niZze uvedenych norem musi splfovat :
1a. Nabytek musi splfovat na provedeni ( LTD i DTD+dyha ) emisni limit volného formaldehydu
(20pg/m? ) stanovené Smeérnici €.12-2006 pro proputjceni ochranné znamky Aglomerované
materialy na bazi dfeva a vyrobky z nich.
1b. Nabytek musi splfiovat poZadavky na koncentrace organickych slou€enin podle vyhlasky
€.6/2003 Sb., kterou se stanovi hygienické limity chemickych, fyzikalnich a biologickych
ukazatell pro vnitfni prostfedi pobytovych mistnosti nékterych staveb.
Pozadovany vysledek: splfuje
2a CSN EN 1730 —Mechanické a bezpeénostni pozadavky pro still jidelni

Pevnost horizontalnim statickym zatizenim

Pevnost vertikalnim statickym zatiZzenim

Trvanlivost horizontalnim zatéZovanim

Trvanlivost vertikalnim zatéZovanim

Pevnost konstrukce razem

Stabilita

2b CSN EN 527-3 -Mechanické a bezpeénostni poZzadavky pro stdl pracovni
Pevnost horizontalnim statickym zatizenim
Pevnost vertikalnim statickym zatiZzenim
Trvanlivost horizontalnim zatéZovanim
Trvanlivost vertikalnim zatéZovanim
Zkouska padem
Stabilita

20 CSN EN 1727 —Mechanické a bezpe&nostni pozadavky pro nabytek lozny
Zabezpecleni zasuvky
Zabezpeceni polic proti vypadnuti
Pevnost podpér polic
Pevnost dvefi s vertikalni osou otaceni
Otevieni zasuvky dynamicky

3 Povrchova Uprava nabytkovych dilct z laminované DTD
PFilnavost odtahem CSN 91 0281- min. pozadovana hodnota 1,5MPa
Odolnost proti ptisobeni suchého tepla CSN EN 12722-min.pozadovany stupeti 4
Odolnost proti ptisobeni vihkého tepla CSN EN 12721-min.pozadovany stuperi 4
Odolnost proti ptisobeni studenych kapalin CSN EN 12720-min.pozadov. stupefi 4
Odolnost proti odéru CSN 91 0276— min. pozadovana hodnota do 0,12 g/1000t.

4. Potahové textilie na sedacim nabytku
Odolnost v odéru— min. pozadavek 100.000 otacek dle EN ISO 12947-2
Odolnost proti Smolkovani— min. stupefi 5 dle EN ISO 12945-2
Stalobarevnost na svétle— min. stuper 6 dle EN ISO 105-B02
Stalobarevnost v otéru za sucha— min. stupen 4 dle EN ISO 105-X12
Stalobarevnost v otéru za mokra— min. stupen 4 dle EN ISO 105-X12

Zakladni konstruk&ni material volné stojiciho nabytku (dale jen LTD):

Laminovana dfevotfiskova deska v tl. 18 a 25 mm - pouZivana zkratka vyrobku — LTD nebo DTDL.
Material bude alternativné dle pozadavkl vykresové dokumentace vrstven do poZzadované tloustky.
Pouzita tloustka je specifikovana vzdy ve vykrese jednotlivych prvk( nabytku. Jedna se o povrchové
upravenou tfiskovou nebo vidknitou desku. Povrchova uprava vznika nalisovanim dekorativniho
papiru impregnovaného aminoplastickymi pryskyficemi. Povrchova vrstva laminatu s dekorativnim
povrchem a definovanou strukturou povrchu je odolna vici kratkodobému plisobeni vody, zvySené
teploté a chemikaliim pouzivanym v domacnosti. Povrch je snadno omyvatelny a bez zapachu.
Laminované desky jsou ureny pro vnitfni vybaveni a nabytek, pro pouZiti v suchém prostfedi. Desky
jsou hygienicky nezavadné, emisi uvolnitelného formaldehydu splfuji kritéria emisni tfidy E1.
Vlastnosti nosnych desek odpovidaji pozadavkim EN 312-3 pro tfiskové desky a EN 622-1 a EN 622-
5 pro vlaknité desky, technické poZzadavky na laminované desky jsou specifikovany PN 49 2628 pro
tfiskové desky a PN 49 2629 pro vlaknité desky. Pfi fezani a zpracovani LTD neni pfipustné jakékoli
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otfepeni hran, nebo nepresnosti ve formatovani materialu. Spoje budou provedeny jako tésné bez
mezer vétSich nez 0,1mm. Vzhled povrchu materialu, jeho struktura, odstin, istota bude vZdy stejna
a bezvadna na v8ech nabytkovych dilcich bez vyjimky. LTD deska bude povrchové feSena s imitaci
struktury dfeva, neni pfipustné pouziti hladkého povrchu.

Drevotfiskova deska plodné lisovana s povrchovou

Upravou — laminace dekorativni folii

1. Identifikace vyrobku

Jedna se o desky z tfisek, pojenych mocovino-formaldehydovou pryskyfici, plosné
lisované, s povrchovou Upravou laminovanim dekorativni folii. Tyto desky jsou
urceny hlavné pro nabytkarsky priimysl a k finalni Upravé interiéru. Nejsou vhodné do
vihkého prosttedi.

2. Informace o slozeni

2.1. Slozeni drevotfiskové desky (uvedeno v kg/1 m3 DTD)

dfevni hmota - 600 - 640 kg atro — listnaté 10%, jehlicnaté 90%
mocovino-formaldeh.pryskyrice - 50 - 65 kg ( suSina )

parafin - 2,5 - 3 kg

tuzidlo — nitrat amonny - 1,2 kg ( susina )

voda - 35|

Spotfeba surovin se pohybuje podle jednotlivych tloustkovych tfid desek.

Desky pouzivané k laminovani musi vyhovovat pozadavkdim normy CSN EN 312.
2.2. Impregnované papiry

(ploSna hmotnost papiru pfed impregnaci 70-100 g/m2 + 4 g/ m2)

- nanos pryskyfic 90 — 110 % + 5%

- tekavé podily 6,0 - 7,5 %

Impregnované papiry se vyrabgji impregnaci dekoraénich, podkladovych nebo specialnich
papiru vhodnymi typy vodnych roztoku aminoplastickych pryskyfic (mocovinoformaldehydové
a modifikované melamin-formaldehydové pryskyfice).

3. Informace o vlastnostech

3.1. Pozadavky na v8eobecné vlastnosti

Laminované desky musi odpovidat svymi vlastnostmi vSeobecnym pozadavkim
obsazenym v tabulce c.1 v CSN EN 14322.

3.2. Mechanicko-fyzikalni vlastnosti - stanoveni podle pozadavku CSN EN 14322
pevnost v tahu kolmo na plochu desky — rozlupcivost

pevnost v ohybu

pridrznost povrchu

3.3. Pozadavky na technické vlastnosti — technické vlastnosti se tykaji laminovaného
povrchu desek — CSN EN 14322 - zpUsob provedeni zkousek podle CSN EN 438-2
3.4. Hygienické pozadavky

Smérnice DiBt 100 — ,, Smérnice o klasifikaci a kontrole desek na bazi dfeva podle
uniku formaldehydu ,, .

3.5. Pozarni vlastnosti

Podle reakce na oher je vyrobek klasifikovan do tfidy D. Jeho doplrikova klasifikace
podle tvorby koufe s a podle plamene hoficich astic d0. Uprava vyjadreni
klasifikace je D-s1,d0. Index Sifeni plamene 56,7 mm/min.

4. Pokyny pro pfepravu a skladovani

4.1. Pfeprava

- Zzelezni€nimi vagony, ur€enymi pro tento druh pfepravy ( uzaviené a zajisténé proti
povétrnostnim vlivim), Zbozi je ve vagonech zajisténo proti poSkozeni pohyblivou
prepazkou a kurtovanim.

- kamiony. Zbozi je chranéno proti povétrnostnim vlivim plachtovanim a proti
poskozeni pfi posunu kurtovanim.

4.2. Skladovani

Skladovani v suchém a vétraném prostoru pfi optimalni vihkosti vzduchu 40- 65 % .
Jednotlivé baliky desek musi byt proloZeny, spodni balik by mel byt uloZzen minimalné
10 cm nad podlahou.

6. Souvisejici normy
CSN EN 14322 - Laminované desky na bazi dfeva - Pozadavky
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CSN EN 312 - Triskové desky — Pozadavky na desky pro vnitrni
vybaveni ( v€etné nabytku ) pro pouziti v suchém prostiedi

CSN EN 310 - Stanoveni modulu pruznosti v ohybu a pevnosti v ohybu
CSN EN 311 - Pridrznost povrchovych vrstev tfiskovych desek

CSN EN 317 - Stanoveni bobtnani po uloZeni ve vodé

CSN EN 318 - Stanoveni rozmérovych zmén v zavislosti na zménach rel.vihkosti
vzduchu

CSN EN 319 - Stanoveni pevnosti v tahu kolmo na rovinu desky

CSN EN 322 - Zjistovani vihkosti

CSN EN 323 - Zjistovani hustoty

CSN EN 438-2 - Dekorativni vysokotlaké laminaty (HPL)-Desky na bazi
termosetickych pryskyfic — Cast 2: Stanoveni vlastnosti

CSN 29 9030 - Manipulace a skladovani

Dekor zakladniho konstrukéniho materialu (dale jen LTD):
Barevné dekory budou pred realizaci vybrany uzivatelem a investorem.

Orientace kresby dfeva-struktury bude navazovat na sousedni dil na viditelnych plochach !!!

Spojovani LTD:

Spojovani je feSeno pomoci kolikovanim nebo lamelovanim. Pocet koliku je dan vyrobcem pro
bezvadné spojeni dvou ploSnych materiall mezi sebou. Vzdalenosti kolikovych spoji bude provadéna
pomoci Sablon pro vrtani kolikovych dér. Lamelovani je povoleno, poZzadovana pevnost a soudrznost
dana kolikovymi spoji. Velikost lamel musi odpovidat charakteru zatiZzeni spoje, tloustce ploSného
LTD materialu. Veskeré spoje budou lepené bez vyjimky. Lepidlo bude voleno v zavislosti nepouZitém
deskovém materialu. Lepidlo nesmi vytékat ze spar a ovlivnit kvalitu pohledovych ploch. Dfevéné
koliky jsou v CR normovany podnikovou normou PN 49 3148. V nabytku budou pouzity koliky do pr.
8mm, max.velikost 8X35mm. Délka koliku bude vSak nejméné 3X tl. Deskového materialu. Je mozna
spojovaci alternativa pomoci plastovych rovnych, nebo uhlovych koliki. Neni povoleno pouziti vrutd
nebo jinych spojovacich materiall, s pfiznanou nebo hlavou krytou maskovaci krytkou!! Spojovani
plodné deskového materialu do vrstev bude provedeno lepenim a kolikovanim opét bez pouziti
viditelnych Sroubovych spoj!! Pokud je u vyrobku uveden pozadavek na demontovatelné spoje,
budou tyto feSeny pomoci vhodnych spojovacich prostfedku jako lichobéznikové spojky, excentrické
spojovaci kovani, spojovaci Srouby korpusu, spojovaci Srouby s valeckovou matici, malé excentrické
spojky. Jiné demontovatelné spoje nejsou obecné pripustné.

Zada skfinovych prvku:

Material zad bude lakovana MDF o tl.3mm. Zada budou provedena do konstrukce z LTD do
vyfrézované polodrazky v LTD v tloustce dané materialem zad. Kotveni zad do polodrazek bude
provedeno pomoci nastfelovanych ocelovych spojek. Pocet spojek bude zvolen s dirazem na
zajisténi trvanlivosti s funkénosti propojeni konstrukce se zadovou vyplni. Material zad bude

v provedeni odpovidajici barvé doplfiku skfinek, a to stfibrna v odstinu hlinik. V pfipadé, kdy budou
zada viditelna z &ela skfinek, budou pouZita zdda z identického materialu jako provedeni korpusu
skfinky. Zada budou vyrobek identického vyrobce materialu LTD pro zamezeni barevné odlinosti
materialu. Pouziti materialu jiného vyrobce neni pfipustné. Velikost polodrazky min. 12/6mm (5./hl.).
Vnitfni hrany polodrazky nebudou ponechany jako surova dievotfiska bez dalsi povrchové Upravy.
Minimalni poZadované vlastnosti materialu:

Plosna tolerance: 2mm/m

Pevnost v ohybu: 23 N/mm2

Vlhkost: 4-6 %

Formaldehyd: max. 8 mg/100g

Hustota: 770kg/m3

Tolerance tloustky: £0,2mm

Obsah pisku: max 0,05%

Montaz LTD obkladli na stény (je-li v projektu aplikovano):
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Montaz na stény bude provedena pomoci podkladnich list z LTD tl.18mm, opatfené ABS hranami
tl.2mm, r.2mm. LiSty budou kotveny do zdi ocelovymi vruty do hmozdin. Obklad bude na tyto
podkladni listy kotven pomoci difevénych kolikt na lepidlo. Listy budou odskoCeny po celém svém
obvodu oproti Eelni desce obkladu o0 20mm. Neni pfipustna zadna rozmérova ani montazni chyba pfi
instalaci obkladu. Vrtani obkladu do zdi musi byt provedeno po prizkumu mozného vedeni instalaci
v omitce. Pfipadné zrcadlo na obkladu stény bude pfipevnéno lepenim specialnim silikonem na
zrcadla na obklad stény z LTD 18mm. Zrcadlo bude mit zabrou$ené hrany.

Zavésy dvifek:

Budou voleny dodavatelem na zakladé konstrukce dvifek znazornéné ve vykresové dokumentaci.
Zavésy budou provedeny v povrchove Upravé stfibrna, matna. Veskeré dvefni zavésy nebo
konstrukce skfinek budou vybaveny zavésy Blum s tlumenim. TlumiCe nesmi zpisobovat nedovirani
dvifek, nebo jejich trvalé odstavani.

Dvitka plnd z LTD

Laminované dfevotfiskové desky t1.18 mm.

Hrany jsou opatfeny ABS hranami o tl. 2 mm. V bezesparovém provedeni viz odstavec provedeni
nabytkovych hran.

Uzamykani dvifek dle popisu ve vykrese.

NalozZené dvere

Dvefe jsou umistény pfed bokem korpusu a po stranach zlstava pouze mezera, ktera predstavuje
prostor, nutny pro bezpecné otevieni dvefi.

Vyhnuti 0 mm

Pocet zavésu na dvefich:

Rozhodujicimi faktory pro pocet zavésu na dvefich jsou hmotnost, Sitka dvefi, vySka dvefi a kvalita
materialu dvefi. V praxi jsou tyto faktory velmi variabilni pfipad od pfipadu. V pfipadé pochybnosti se
doporucuje vyzkouSeni. Z davodu stability se rozte¢ mezi zavésy doporucuje co nejvétsi.

Nabytkové zamky:

Budou osazeny dle specifikace v jednotlivych popisech nabytkovych kusu. Budou pouzity na dvirka
skfinek z LTD, na €ela Suplikti z LTD, pfipadné na dvitka z hlinikového ramecku nebo dvitka
sklenéna. Zamky budou FeSeny jako centralni pro vice zasuvek, nebo jednoduché pro samostatna
dvifka. Umisténi vZzdy do jednotné pozice nabytkovych kust. Zamky budou osazeny s dodatecnou
moznosti instalace centralniho kli¢e. Povrchova Uprava pohledovych €asti zamka, stfibrna, matna.
Typ a vyrobce zamku musi umozfiovat jednoduché doobjednani nahradnich kli¢l nebo ¢asti zamka.

Vnitfni police ve skfinich:

Budou provedeny z LTD identického materialu jako korpus skifiné. Déleni a &lenéni vnitfniho
usporadani urcuje vykresova dokumentace. Hrany polic za nalozenymi dvifky budou opatfeny ABS tl.
0,5mm. Hrany polic viditeIné budou opatfeny ABS tl, 1mm. Smér kresby dekoru polic bude vzdy podél
Celnich dvifek skfinek. Velikost polic bude provedena tak, aby byla vzdy umozZnéna jejich snadna
instalace a vyjmuti. Police budou osazeny na kovové koliky min. 4ks na polici umisténé do
predvrtanych otvor( v bocnici skfinek. Kovové police budou opatfeny plastovou buzirkou pro
podloZeni polic. Police tedy budou feSeny jako variabilni, pokud specifikace prvkl v polozkovém
rozpoctu neurci jiné technické fedeni. VySkové bude vrtani provedeno na variabilni umisténi polic
vy8kovym osazenim. Variabilnim feSenim polic je pouZiti jiného materialu popsaného v popise
vyrobku v oddile 04 — vykresova dokumentace.

Policové koliky:
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Zasuvky:

Korpus zasuvek je rozméroveé feSen s maximalni vyuzitelnosti velikosti vnitfniho prostoru nabytku.
Jedna se predev$im o délku zasuvky ke hloubce nabytkového prvku. Cela zasuvek jsou z LTD tl.
18mm, material dle popisu ve vykrese.

Korpus zasuvek provedeni LTD 18 mm, dno zasuvky provedeni MDF tl. 3mm, hrany jsou olepeny
ABS hranou tl. 1 mm. Pojezdy lozZiskové celovysuvné s dotahem.

Dynamicka nosnost zasuvky je 45 kg. Uzamykani zasuvek je centralnim zamkem (kontejnery) nebo je
uzamykatelna pouze jedna zasuvka (dle popisu ve vykrese). Kontejnery, kartotéky obsahuiji systém se
zarazkou a pojistkou proti nechténému vysunuti.

Zasuvky budou vybaveny zamky dle specifikace vySe. Horni zasuvka kancelafskych kontejnerd bude
vybavena ¢ernym nebo Sedym, plastovym rozdélovacem. Rozdélovac bude slouzit na kancelarské
vybaveni, bude uloZzen do zasuvky volné.

Nohy a kolecka:

Nabytkové sestavy zobrazené nebo specifikované s nohama o vySce 150 mm v provedeni eloxovany
hlinik.
Sefizeni vySky plus/minus se provadi rukou nebo pomoci Sroubovaku

_—

Nabytkova noha s rektifikaci
Povrchova uprava: eloxovany hlinik
celkova vyska 150 mm

rozmér 45x45 mm

7/10



Stolové nohy

Noha hranata Profil stolového ramu
Barva RAL 9006 Barva RAL 9006
Rozméry: 60x60x715-730H Profil 40x20 mm

Montéz vruty do spodniho lice pracovni desky.

Kolecka: Ozdobné dvojkolecko s brzdou a kluznym
nylonové kolec¢ko prdm. 50mm s loZiskem

namontovanou plotni¢kou 42*42mm, nosnost Téleso: polyamid, stfibrny

kolecka 40 kg, vyska koleCka 55mm, Sifka Bé&houn: termoplasticka pryz, $eda nebo €erna
44mm. o

\Q:E’ -

Uchyty a madla:

Umisténi madel a jejich pouziti dle polohy uvedené ve vykresové dokumentaci. Pocet kust madel je
specifikovan poctem znazornénych kusu ve vykresu nabytku. Madlo bude kovové, vrtané pres dvirka
nebo hlinikové dvitkové profily s prosklenim a Sroubované z rubového lice dvifek kfizovymi Srouby
dodanymi vyrobcem s madly. Madla budou délky 128mm, pokud neni v dokumentaci uréeno jinak.

Material kov — povrch chrom matny
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Jiné vybaveni nabytku:

Hacky na obleceni:
Budou pouZity na $atnich sténach dle vykresové dokumentace. Provedeni ha¢ku bude kov ve varianté
povrchu chrom matny.

U? d

Popisky Satnich skfini:
Jedna se o kovové cedulky pro zasunuti Stitku s jménem uZivatele nabytku. Umisténi dle vykresové
dokumentace.

Vé&traci mfizky:

Jedna se o vétraci mfiZzky kovové v provedeni s horizontalnimi ovalnymi otvory. Umisténi dle
vykresové dokumentace, max. v8ak vyska mfizky 100mm, délka dle zobrazeni. Povrch bude feSen
v eloxovaném hliniku.

VETRACI MRIZKA KOVOVA

Prichodky pro kabelaz:

Jde o priichodky do pracovnich desek stolt navazujici na vyusténi kabelaze z pod pracovni desky
nebo kabelového zlabu. Priichodky budou vrtany na misté dle pozadavku uzivatele. Dodavatel je
povinen zahrnout do kalkulace min. 2-3ks/stll plastovych priichodek v odstinu stfibrna do nabidkové
ceny.

% 280

Kabelové pfichytky pod pracovni desku:

Veskeré pracovni stoly budou vybaveny kabelovymi pfichytkami (montovanymi po 150mm) pod
pracovni desku na celou S$ifi pracovniho stolu od bo&nice k bo¢nici. Kotveni bude provedeno tak, aby
byly kabely vizualné potlaéeny za hranu pracovni desky.
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Drzak Satnich raminek
Satni tyge: vysuvny
Sefiditelna Satni ty¢ Délka dle hloubky skfiné
vCetné 2 nosicl niklovana ocel

sefiditelna pro svétlé Sifky korpusu
od 600 do 900 mm

Vysuvny drzak raminek:

Obecné:

Zhotovitel musi pfesné dodrzovat doporuceni vyrobce co se tyCe vyrobnich materiald, skladovani,
urovné femeslného zpracovani, metod aplikace, procedur, technik instalace a upevnéni.

V3echny instalace se budou provadét za podminek doporuovanych vyrobcem.

Ceny za tyto predméty musi zahrnovat ceny za pfidatné podpéry, upevinovaci doplnky, ( t.j. draty,
pfichytky, tésnéni atd.), rozpérky a kryci liSty, nutné k dokonceni instalace. Tyto ceny budou také
zahrnovat dodani vyrobk, fezani, ztraty (zmetkovitost), lepidla a jiné pojici doplriky.

Zhotovitel se musi pfed zahajenim praci dohodnout s GP na pfesném rozvrzeni, rozlozeni, a umisténi
vSech vyrobk.

Materialy

VSechny vyrobky musi byt dodany v obalech se jménem vyrobce, zarukou a v kompletnim
neporuseném baleni.

Materialy, vyrobky a femesiné provedeni instalace musi byt u vSech druh(l v nejlepsim provedeni a v
souladu s CN.

V8echny materialy musi byt vzdy nejlepsi kvality a bez vad a kazu. GP si vyhrazuje pravo odmitnout a
vyfadit jakykoli material nizké kvality.

RemeslIné zpracovani

VSechny vyrobky musi byt pevné umisténé a pfipojené k povrchu, pfesné namontované, uhledné a
bezpecné upevnéné, vodorovné, pfimé a Cisté.

Podle potfeby chrarite pfilehlé povrchy, aby se zabranilo jejich poSkozeni a zaSpinéni béhem
instalace. Neinstalujte Zadné pevné instalované zafizovaci pfedméty, pfisluSenstvi a doplfiky, dokud
budova neni vodotésna a neprodysna, dokud femeslnici s vihkym materialem neukonéili svou praci, a
pokud budova neni vyschla a v8echny natéracské prace ukoncené a vyschlé. Pfed, b&éhem a po
instalaci zachovavejte pfiblizZnou teplotu a vihkost, ktera nastane, aZ bude budova obsazena.
Dokon¢eni:

Odstrante odpadni material, vyrobek dukladné ocistéte, a kde je to vhodné, vyluxujte. Vyzkousejte,
zda zafizeni funguje spravné a schvalenym zpUsobem.

Vyrobek podle potieby prekryjte Cistymi plachtami proti prachu & bednénim apod., aby se zabranilo
poSkozeni a znecisténi.
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