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1) uUvoD

Pokud jsou v jakékoliv ¢asti projektové dokumentace, rozpoctech nebo v technickych podminkach pouZzity
pozadavky nebo odkazy na konkrétni obchodni firmy, ndzvy nebo jména, specifickd oznaceni zbozi a sluzeb,
fotografie, obrazky, ochranné znamky, patenty, které plati pro urcitou osobu, pfipadné jeji organizacni
slozku, je tak uc¢inéno pouze z divodu upresnéni a pfiblizeni technickych parametr(, kvality projektovanych
prvkd, navrhovanych feseni, barev a estetického standardu.

Tyto odkazy, nazvy a oznaceni jsou nezavazné a zadavatel v souladu s ustanovenim §46, odst.6 zakona
¢.137/2016 Sb. O zadavani vefejnych zakazkach umoziiuje pouziti i jinych, kvalitativné a technicky
obdobnych feseni a toto nebude diivodem k odmitnuti nabidky.

Navrh nabytku jidelny bufetu SdruZzeného zdravotnického zafizeni Krnov, pfispévkové organizace, vychazi z
pozadavkl investora a budoucich uZivatelld. Predmétem navrhu je vybaveni prostoru nabytkem, z hlediska
pozadavkl funkénosti a estetiky. Tento projekt interiéru nenahrazuje dilenskou dokumentaci interiéru!!!

Veskera fotograficka vyobrazeni ve specifikaci dodavky jsou pouze orientacni, nemaji vazbu na Zadny
konkrétni prvek urcitého vyrobce. Dodavatel mlze v ramci nabidky zahrnout do kalkulace obdobny vyrobek,
jehoZ parametry odpovidaji popsanym vlastnostem.

Zmény, doplnéni a doplrikové konstrukce, podminéné oborovymi technickymi pravidly a vyrobnimi postupy
povaZované zhotovitelem za duleZité, je nutné zohlednit a pisemné na né v nabidce upozornit.

Celé dilo musi byt zhotoveno tak, aby byla dosazena maximalni hospoddarnost v poméru investi¢nich naklad
k provoznim nakladim.

V ptipadé, Ze zadani dila dle nazoru nabizejiciho zhotovitele md nejasnosti, které mohou ovlivnit tvorbu ceny,
musi na to nabizejici zhotovitel pisemné upozornit pfed podpisem smlouvy s objednavatelem.

Dodavatel mlze v ramci cenové nabidky zahrnout do kalkulace obdobny vyrobek, avsak parametry musi
odpovidat popsanym vlastnostem a rozmér(m. Jakékoliv zmény a doplnéni jsou podminéné oborovymi
technickymi pravidly a vyrobnim postupy.

2) SPECIFIKACE NABYTKU

Nabytek pro interiér v provedeni LTD dle niZze uvedenych norem musi splfiovat:

1la. Nabytek musi splfiovat na provedeni (LTD i DTD + dyha) emisni limit volného formaldehydu
(20pg/m3) stanovené Smérnici ¢.12-2006 pro propujéeni ochranné zndmky Aglomerované
materialy na bazi dfeva a vyrobky z nich.

1b. Nabytek musi splfiovat poZzadavky na koncentrace organickych sloucenin podle
vyhlasky ¢.6/2003 Sb., kterou se stanovi hygienické limity chemickych, fyzikalnich a
biologickych ukazatel( pro vnitfni prostfedi pobytovych mistnosti nékterych staveb.

2a. CSN EN 1730 —Mechanické a bezpe¢nostni pozadavky pro stiil jidelni
- Pevnost horizontdlnim statickym zatizenim
Pevnost vertikdlnim statickym zatizenim
Trvanlivost horizontalnim zatéZzovanim
Trvanlivost vertikalnim zatéZovanim
Pevnost konstrukce razem
Stabilita



2b. €SN EN 527-3 —Mechanické a bezpeénostni poZadavky pro stdl pracovni
- Pevnost horizontdlnim statickym zatizenim
Pevnost vertikalnim statickym zatizenim
Trvanlivost horizontdlnim zatéZzovanim
Trvanlivost vertikdlnim zatéZovanim
Zkouska padem
Stabilita

2c. €SN EN 1727 —Mechanické a bezpeénostni pozadavky pro nabytek tlozny
- Zabezpeceni zasuvky
Zabezpeceni polic proti vypadnuti
Pevnost podpér polic
Pevnost dvefi s vertikdIni osou otaceni
Otevieni zasuvky dynamicky

2d. CSN EN 1725 —Mechanické a bezpeénostni poZadavky pro postel
- Stabilita
Trvanlivost lehaci plochy
Pevnost lehaci plochy razem
Trvanlivost okrajli postele
Pevnost konstrukce vertikalni silou
Pevnost okrajli postele dvojici vertikalnich sil

2e. Nabytek pro interiéry musi spliovat mechanické a bezpecnostni poZadavky technickych norem
CSN P ENV12521 €SN EN 527-2, CSN EN127 a €SN EN 1725

3. €SN 910282 ¢l.2, €SN EN 1SO 11341 postup 2 -Zjistovani svétlostalosti povrchu LTD,

4. Povrchova Uprava nabytkovych dilctl z laminované DTD
Pfilnavost odtahem CSN 91 0281- min. poZadovand hodnota 1,5MPa
Odolnost proti pisobeni suchého tepla €SN EN 12722-min. poZadovany stuperi 4
Odolnost proti pisobeni vihkého tepla CSN EN 12721-min. poZadovany stuperi 4
Odolnost proti pisobeni studenych kapalin CSN EN 12720-min. pozadovany stuper 4
Odolnost proti odéru €SN 91 0276— min. pozadovana hodnota do 0,12 g/1000t.
5. Povrchova Uprava nabytkovych dilct z dyhované DTD
Tvrdost tuzkou CSN 67 3075-min. pozadov. stuperi 8
Pfilnavost mfizkou CSN ISO 2409-min.poZadov.max.stupe fi O
Odolnost proti pisobeni suchého tepla €SN EN 12722-min. poZadov. stuperi 4
Odolnost proti pisobeni vihkého tepla CSN EN 12721-min.pozadov. stupe 1 4
Odolnost proti pisobeni studenych kapalin CSN EN 12720-min.pozadov. stupe fi 4
Odolnost proti odéru CSN 91 0276— min. pozadovana hodnota do 0,20 g/1000t .

6. Potahové textilie na sedacim nabytku
Odolnost v odéru— min. poZzadavek 1000.000 otacek dle EN ISO 12947-2
Odolnost proti Smolkovani— min. stupe n 5 dle EN ISO 12945-2
Stalobarevnost na svétle— min. stupen 6 dle EN ISO 105-B02
Stalobarevnost v otéru za sucha— min. stupen 4 dle EN ISO 105-X12
Stalobarevnost v otéru za mokra— min. stuperi 4 dle EN ISO 105-X12



Zakladni konstrukéni materidl nabytkovych prvki (déle jen LTD):

Laminovana drevotfiskova deska v tl. 18 mm - pouZivand zkratka vyrobku — LTD. Material bude alternativné
dle pozadavk( vykresové dokumentace vrstven do pozadované tloustky. Pouzita tloustka je specifikovana
vzdy ve vykrese jednotlivych prvkd nabytku. Jedna se o povrchové upravenou tfiskovou nebo vldknitou desku.
Povrchova uprava vznika nalisovanim dekorativniho papiru impregnovaného aminoplastickymi pryskyricemi.
Povrchova vrstva laminatu s dekorativnhim povrchem a definovanou strukturou povrchu je odolna vidi
kratkodobému plsobeni vody, zvysené teploté a chemikaliim pouZivanym v domacnosti. Povrch je snadno
omyvatelny a bez zapachu. Laminované desky jsou uréeny pro vnitfni vybaveni a ndbytek, pro pouZiti v
suchém prostredi. Desky jsou hygienicky nezavadné, emisi uvolnitelného formaldehydu spliuji kritéria emisni
tfidy E1. Vlastnosti nosnych desek odpovidaji poZzadavkim EN 312-3 pro tfiskové desky a EN 622-1 a EN 622-5
pro vlaknité desky, technické pozadavky na laminované desky jsou specifikovany PN 49 2628 pro tfiskové
desky a PN 49 2629 pro vlaknité desky. Pfi fezani a zpracovani LTD neni pfipustné jakékoli otfepeni hran,
nebo nepresnosti ve formatovani materialu. Spoje budou provedeny jako tésné bez mezer vétsich nez
0,1mm.

Vzhled povrchu materidlu, jeho struktura, odstin, Cistota bude vZdy stejna a bezvadna na vSech
nabytkovych dilcich bez vyjimky. LTD deska bude povrchové fesena s imitaci struktury dreva, neni
pfipustné poutziti hladkého povrchu.

Drevotrtiskova deska plosné lisovana s povrchovou Upravou — laminace dekorativni folii:

1. Identifikace vyrobku
Jedna se o desky z tfisek, pojenych mocovino-formaldehydovou pryskyftici, plosné lisované,
s povrchovou Upravou laminovanim dekorativni folii. Tyto desky jsou uréeny hlavné pro nabytkarsky
pramysl a k findlni Uprav & interiéru. Nejsou vhodné do vihkého prostredi.

2. Informace o slozeni
2.1. Slozeni dfevottiskové desky (uvedeno v kg/1 m3 DTD)
dievni hmota - 600 - 640 kg atro — listnaté 10%, jehli¢naté 90% mocovino-formaldeh. pryskyfice -
50 - 65 kg (susina), parafin - 2,5 - 3 kg, tuZidlo — nitrat amonny - 1,2 kg (susina) voda - 35 |
Spotreba surovin se pohybuje podle jednotlivych tloustkovych tfid desek.
Desky pouzivané k laminovani musi vyhovovat pozadavkim normy CSN EN 312.

2.2. Impregnované papir (plosnd hmotnost papiru pred impregnaci 70-100 g/m2 + 4 g/ m2)
- ndnos prysky fic90-110 % + 5%
- tekavé podily 6,0-7,5 %
Impregnované papiry se vyrabéji impregnaci dekoracnich, podkladovych nebo specidlnich papiru
vhodnymi typy vodnych roztoku aminoplastickych pryskytic (mocovinoformaldehydové a
modifikované melamin-formaldehydové pryskyrice).

3. Informace o vlastnostech
3.1. Pozadavky na vSeobecné vlastnosti
Laminované desky musi odpovidat svymi vlastnostmi vSeobecnym poZadavkim obsazenym v
tabulce c.1 v CSN EN 14322,
3.2. Mechanicko-fyzikalni vlastnosti - stanoveni po dle poZzadavku CSN EN 14322 pevnost v tahu
kolmo na plochu desky
3.3. Pozadavky na technické vlastnosti — technické vlastnosti se tykaji laminovaného povrchu
desek — CSN EN 14322 - zplsob provedeni zkousek podle CSN EN 438-2
3.4. Hygienické pozadavky
Smérnice DiBt 100 — ,,Smérnice o klasifikaci a kontrole desek na bazi dfeva podle Uniku
formaldehydu .



3.5. PoZarni vlastnosti
Podle reakce na ohen je vyrobek klasifikovan do tfidy D. Jeho dopliikova klasifikace podle tvorby
koufe s a podle plamene hoficich &astic d0. Uprava vyjadreni klasifikace je D-s1,d0. Index $ifeni
plamene 56,7 mm/min.

4. Pokyny pro prepravu a skladovani
4.1. Preprava
- Zelezni¢nimi vagony - urcenymi pro tento druh prepravy (uzaviené, zajisténé proti povétrnostnim
vlivim), zboZi je ve vagonech zajisténo proti poSkozeni pohyblivou prepazkou a kurtovanim.
- Kamiony - zboZzi je chranéno proti povétrnostnim vlivim plachtovanim a proti poskozeni
pfi posunu kurtovanim.
4.2. Skladovéni v suchém a vétraném prostoru pfi optimalni vihkosti vzduchu 40- 65 %. Jednotlivé
baliky desek musi byt proloZeny, spodni balik by mel byt ulozen minimalné 10 cm nad podlahou.

5. Souvisejici normy
CSN EN 14322 - Laminované desky na bazi dfeva — Pozadavky
CSN EN 312 - Triskové desky — PoZadavky na desky pro vnitfni vybaveni (véetné nabytku)
pro pouZiti v suchém prost fedi
CSN EN 310 - Stanoveni modulu pruznosti v ohybu a pevnosti v ohybu CSN EN
311 - Pfidrznost povrchovych vrstev tfiskovych desek
CSN EN 317 - Stanoveni bobtnani po uloZeni ve vodé
CSN EN 318 - Stanoveni rozmérovych zmén v zavislosti na zméndach rel. vlihkosti vzduchu
CSN EN 319 - Stanoveni pevnosti v tahu kolmo na rovinu desky
CSN EN 322 - Zjistovani vlhkosti
CSN EN 323 - Zjistovani hustoty
CSN EN 438-2 - Dekorativni vysokotlaké laminaty (HP L) —Desky na bazi termosetickych pryskyfic
CSN 29 9030 - Manipulace a skladovani



3) SPECIFIKACE POUZITYCH MATERIALU

Vybrané barevné kombinace koresponduji s dekorem stavajicich vstupnich dvefi do jidelny, barvou podlahy a
v tmavé Sedém strukturovaném keramickém obkladu v otevieném prostoru pfed socialnim zafizenim.
Navrzené dekory mohou byt zaménény za dekory s podobnym barevnym a strukturalnim provedenim po

souhlasu investora avSak podminek, ze budou dodrzeny principy barevného propojeni s vy$e zmifiovanymi
prvky.

Dekory zakladniho konstrukéniho materialu:

Napf. LTD - Lamino Kronospan Javor 0375 BS

Calouné&né prvky: napr. Silvertex 4002 Ocelové konstrukce: barva dle ¢alounéni




4) SPECIFIKACE TECHNICKEHO PROVEDENI NABYTKU
Spojovani LTD:

Spojovani je feseno kolikovanim nebo lamelovanim. Pocet kolikl je dan vyrobcem pro bezvadné spojeni
dvou plosnych materiald mezi sebou. Vzdalenost kolikovych spoji bude provadéna pomoci Sablon pro vrtani
kolikovych dér. Lamelovani je povoleno, poZadovana pevnost a soudrznost dana kolikovymi spoji. Velikost
lamel musi odpovidat charakteru zatiZeni spoje, tloustce plosného LTD materialu. Veskeré spoje budou
lepené bez vyjimky. Lepidlo bude voleno v zavislosti na pouzitém deskovém materialu. Lepidlo nesmi vytékat
ze spar a ovlivnit kvalitu pohledovych ploch. Dfevéné koliky jsou v CR normovany podnikovou normou PN 49
3148. V nabytku budou pouzity koliky do pr. 8 mm, max. velikost 8X35mm. Délka koliku bude vsak nejméné
3X tl. deskového materidlu. Je moZna spojovaci alternativa pomoci plastovych rovnych, nebo thlovych
kolik(. Neni povoleno pouziti vrutli nebo jinych spojovacich material(i, s pfiznanou nebo hlavou krytou
maskovaci krytkou!! Spojovani ploSného deskového materialu do vrstev bude provedeno lepenim a
kolikovanim opét bez poufiti viditelnych Sroubovych spoji! Pokud je u vyrobku uveden pozadavek na
demontovatelné spoje, budou tyto feseny pomoci vhodnych spojovacich prostredk( jako lichobéznikové
spojky, excentrické spojovaci kovani, spojovaci Srouby korpus(, spojovaci Srouby s valeckovou matici, malé
excentrické spojky. Jiné demontovatelné spoje nejsou obecné pripustné.

Hrana LTD:

ABS hrana bude provedena vzdy v dekoru ploSného materialu.
Prebytek lepidla ze spary, znecisténi LTD lepidlem, odchlipovani ABS hrany a obdobné defekty jsou
nepfipustné a jsou divodem pro reklamaci a odmitnuti vyrobku.
- u skfinového nabytku budou kryté €asti korpusu olepeny ABS hranou min. tl. 0,4 - 0,8 mm,
viditelné casti korpusu ABS hranou tl. 2 mm, hrana zakulacena R2
- uregall, knihoven a kvétinovych boxt budou korpusy olepeny ABS hranou tl. 2 mm, hrana zakulacena R2,
PUR technologie lepeni
- u stolového nabytku budou hrany olepeny ABS hranou tl. 2 mm, hrana zakulacena R2,
PUR technologie lepeni
- u c¢alounénych lavic budou korpusy olepeny ABS hranou tl. 2 mm, hrana zakulacena R2,
PUR technologie lepeni
- u kryth topeni budou hrany olepeny ABS hranou tl. 2 mm, hrana zakulacena R2, PUR technologie lepeni
- u obkladovych paneld budou hrany olepeny ABS hranou tl. 2 mm, hrana zakulacena R2
- spodni hrany nabytku a vSechny soklové liSty ze spodni strany budou olepeny hranou min. tl. 0,5 -1 mm
PUR technologie lepeni.

Zada skrinovych prvku:

Zada skfinovych prvk( budou pevna, provedena z LTD tl.18 mm nebo z MDF tl.3 mm, dle standartu
provedeni jednotlivych skfini, bude kladen diiraz na zajisténi trvanlivosti a funkénosti propojeni konstrukce se
zadovou vyplni. V pfipadé jiného provedeni bude materidl specifikovan ve vykresové dokumentaci

Materidl zad bude v otevienych skfinich v provedeni odpovidajici barvé skrinek od stejného vyrobce LTD pro
zamezeni barevné odlisnosti materialu. Pouziti materidlu jiného vyrobce neni pfipustné.

Nabytkovy sokl:

Sokl bude naloZeny a bude v jedné roviné s dvirky jednotlivych skfinék. Bude ze vSech stran opatien hranou
lepenou PUR technologii. Soucasné budou stejnou technologii lepeny vsechny spodni hrany skfini.

Zména provedeni soklu je moznd pouze v pripadé doplnéni stavajiciho ndbytku novymi ndbytkovymi prvky
tak, aby byl zachovdn stejny design a provedeni v dané mistnosti.



Vnitfni police ve skfinich:

Budou provedeny z LTD identického materialu jako korpus sk¥iné. Tloustka police, déleni a ¢lenéni vnitfniho
usporadani uréuje vykresova dokumentace. Celni hrany polic budou opatieny ABS hranou min. tl. 0,5 -1 mm.
Velikost polic bude provedena tak, aby byla vidy umoZnéna jejich snadna instalace a vyjmuti v pfipadé, Ze se
jedna o vyskové nastavitelnou polici. Police budou osazeny na kovové koliky min. 4ks na polici, umisténé do
predvrtanych otvor( v boénici skiinek, coz bude zajistovat variabilni vyskové nastaveni kazdé police.

V ptipadé nutnosti zajisténi tuhosti skfiné budou ve skfinich umistény rovnéz pevné police, se zaznacenim
dané police v popise nabytkového prvku.

llustraéni obrazky
Zavésy dvirek:

Budou voleny dodavatelem na zakladé konstrukce dvitfek zndzornéné ve vykresové dokumentaci. Zavésy
budou provedeny v povrchové Upravé stfibrnd, matna. Veskeré dverni zavésy nebo konstrukce skfinek budou
vybaveny tlumici dorazu. Tlumice nesmi zplsobovat nedovirani dvifek, nebo jejich trvalé odstavani.

Pocet zavésl na dvefich:
Rozhodujicimi faktory pro pocet zavésl na dvefrich jsou hmotnost, Sitka dveri, vyska dvefi a kvalita materialu
dvefi. V pfipadé pochybnosti se doporucuje vyzkouseni.

NalozZené dvefre:
Dvere jsou umistény pred bokem korpusu a po stranach z(istdva pouze mezera, ktera predstavuje prostor,
nutny pro bezpecné otevreni dvefri.

llustraéni obrazek

Nabytkové zamky:

Budou osazeny dle specifikace v jednotlivych popisech nabytkovych prvku.

Zamky u Suplikovych kontejner(i budou feseny jako centraini pro vice zasuvek, bude-li specifikovano ve
vykresové dokumentaci. Vysokeé skfiné budou osazeny rozvorovymi zamky, nizké skfiné zamkem stolovym.
Umisténi zamku bude vZdy v jednotné pozici ndbytkovych kust. Povrchova Uprava pohledovych ¢asti zamkdi,
stfibrna, matna.



Uchyty, madla, knobky, vésaky

Umisténi madel, vésaka a jejich pouziti dle polohy je uvedené ve vykresové dokumentaci. Pocet kusti madel a
vésaku je specifikovan poctem znazornénych kusu ve vykresu nabytku. Madla a vésaky budou kovové

v provedeni brouseny nerez vrtané pres dviftka nebo vésakové stény a Sroubované z rubové strany dvifek
krizovymi Srouby dodanymi vyrobcem s madly. VSechny prvky budou v jednotném designu.

llustraéni obrazky

Kotveni skfini a regali:

Veskeré skiiné a regdly s konstrukéni vySkou vyssi nez 1400 mm budou kotveny ke sténé. Zpusob kotveni
bude zvolen dle typu stény tak, aby nedoslo k samovolnému uvolnéni kotvicich prvkd a padu!!!

Stojanové vésaky

Zakladna: plech tazeny za studena (bez okuji a dalSich povrchovych chyb) tl. min. 20
mm, pramér 400 mm. Hrany hladké, bez viditelnych stop po opracovani.

Ze spodni strany je zakladna opatfena min. 5 ks filcovych, nabytkovych kluzak
nalepenych ze spodni strany zakladny. Primér filcovych kluzakd min 35 mm, barva
tmava

Zakladnu je mozno provést rovnéz jinym zplsobem dle vyrobnim moznosti dodavatele
tak, aby byla zajisténa stabilita stojanového vésaku.

Noha vésaku a jednotlivé vésaky : trubky tazena za studena (bez okuji a dalsich
povrchovych chyb), primér dle vykresové dokumentace

Zakladna s nohou tvofi svafenec bez viditelnych svar(i — trubka nohy vsazena do diry
v zakladné — vareno, brouseno ze spodni strany zakladny.

Povrchova uprava: komaxit, tmaveé Seda dle specifikace pouZitych materialt




Calounéné lavice

Korpus lavice: LTD tl. 18 mm dekor dle specifikace pouzitych materiald

ABS hrana tl. 2 mm po obvodu, hrana zakulacena R2, pro lepsi odolnosti hran pouzit PUR technologii lepeni.
Ve spodni ¢asti lavice bude nalepen okopovy nerezovy plec vysky 80 mm v min. tl. 0,4 mm v provedeni
brousena nerez. Vyska okopového plechu bude stejna jako vyska kolecek.

Zasuvka pro nabijeni mobilnich zafizeni: USB nabijeci zasuvky (USB-A, USB-C) budou umistény v horni desce
korpusu lavice tak, aby byly stale pristupné uZivateliim. V bocich lavic budou provedeny prostupy pro kabelaz
k nejblizsi elektro zasuvce 230 V. Vyrobce provéfi nejblizsi mozné napojeni dle umisténi dané lavice.

Calounéné ¢asti: material seddku a opéraku bude z kvalitni PUR pény tl. 80 mm &alounény latkou napF.
Silvertex 4002 se 100 % vinylovou vrstvou odolnou proti otéru 300 000 Martindale s antibakterialni Upravou
uréenou pro verejné prostory a lékarské instituce.

Calounéné prvky budou na lavici zabezpe&eny proti posunu.

llustracni obrazky
Zidle

Zidle budou vyrobeny z perforované celoplastové skofepiny. Soucasti Zidle budou podrucky.
stohovatelnost min. 5 Ks. Barva sed3,

llustraéni obrazky



Stoly s centradlni nohou

Zakladna: plech taZzeny za studena (bez okuji a dalsich povrchovych chyb) tl. min. 10 mm, prdmér 500 mm.
Hrany hladké, bez viditelnych stop po opracovani.

Ze spodni strany je zakladna opatfena min. 5 ks filcovych, ndbytkovych kluzak( nalepenych ze spodni strany
zakladny. Priimér kluzakd je min. 35 mm, barva tmava

Noha: trubka taZzena za studena (bez okuji a dalSich povrchovych chyb), priimér 100 — 110 mm,
tl. stény min. 1,5 mm. Zakladna s nohou tvoti svafenec bez viditelnych svar(i — trubka nohy vsazena do diry
v zakladné — vareno, brouseno ze spodni strany zakladny.

Horni plocha pro stolovou desku: plech tl. min. 5 mm taZeny za studena (bez okuji a dalSich povrchovych
chyb). Tvar horni plochy — ¢tverec min. rozméru 350 x 350 mm.

Se stolovou nohou tvofti svarenec bez viditelnych svar( - trubka nohy vsazena do diry v horni plose — vareno z
horni strany horni plochy. Horni plocha je vyztuzena proti prihybu — trojuhelnikové vyztuhy privarené po
obvodu ke stolové noze a ze spodni strany k horni plose. Pocet vyztuh (Zeber) 6 ks

Rozméry vyztuhy — min. 100 x 30 mm (odvésna x odvésna)

Povrchova uprava: komaxit, tmaveé Seda dle specifikace pouzitych materialt

Stolova deska: LTD tl. 25 mm dekor dle specifikace pouzitych material
ABS hrana tl. 2 mm po obvodu, zakulacend radiusem R 2 mm (horni hrana desky, spodni hrana desky, rohy).
Pro zvyseni odolnosti hran pouzit PUR technologii lepeni.




Moduly s ocelovou konstrukci

Zaklad vsech modull bude tvofit ocelovy svafenec na koleckach, do kterého budou vsazeny nabytkové boxy
z LTD tl. 18 mm dle vykresové dokumentace jednotlivych modulovych prvka.

Ocelova konstrukce: uzavieny c¢tvercovy ocelovy profil 30 x 30 mm (bez okuji a dalsich povrchovych chyb)

tl. stény min. 1,5 mm. Svislé a vodorovné jednotlivé profily tvofi svafenec bez viditelnych svar(.

Ve spodni strané ocelového svarfence jsou umistény designové prepravni kolecka o celkové stavebni vySce 80
mm s vy$$i nosnosti a moznosti aretace vsech kolecek.

Povrchova Uprava: komaxit, tmavé Seda dle specifikace pouZitych materiall

Boxy u LTD: LTD tl. 18 mm dekor dle specifikace pouzitych materiald

ABS hrana tl. 2 mm po obvodu, radius zakulaceni pfizplsobit zakulaceni hran ocelové konstrukce.

Pro zvyseni odolnosti hran pouzit PUR technologii lepeni.

Jednotlivé LTD boxy budou vyrobeny a vsazeny do ocelové konstrukce tak, aby licovaly pfesné s ocelovou
konstrukci. Pripevnéni LTD box( ke konstrukci bude provedeno z vnitini strany boxu pomoci Sroub( a
nytovaci matice v ocelové konstrukci. Pocet pfipevnéni bude zvolen tak, aby byl box pevné ukotven na
uréeném misté s minimalnim poctem SroubU. Tyto Srouby budou prekryty krytkou ve stejném dekoru LTD.

Moduly s umélymi kvétinami: v prostoru uréeném pro nadobu na kvétinové dekorace bude umisténa
nadoba z ohybaného plechu tl. 1,5 mm.

Povrchova Uprava: komaxit, tmavé Seda dle specifikace pouZitych materiall

Nadoba nebude v kontaktu s vodou, budou zde pouze umélé kvétinové dekorace umisténé napft. v oblazcich,
pisku nebo keramzitu.




POZNAMKA K OCENENI PRVKU A TOLERANCE PRO VSECHNY POLOZKY KATALOGU:

- s ohledem na poZadavky zakona €. 134/2016 Sb., budou parametry jednotlivych poloZek uchazedi
nacenény s nasledujicimi tolerancemi

- tolerance: hmotnost + 5%, Sifka a hloubka vyrobku + 5%, vySka + 5%

- rozméry zvoleného vyrobku musi reflektovat prostorové moznosti mistnosti v niz je umistén, aby
nedochazelo ke kolizim s konstrukcemi, ani omezeni vstupu a uzivani mistnosti

6) ZAVERECNE USTANOVENI

Pokud tato dokumentace z davodu upresnéni a pfiblizeni technickych parametr(, kvality projektovanych prvki
a navrhovanych feSeni obsahuje odkazy na technologie &i specificka oznaceni vyrobki jsou tyto odkazy, nazvy
a oznaCeni nezavazné a zadavatel v souladu s § 45, odstavec 3 zakona Cislo 137/2016 Sb. O vefejnych
zakazkach umozniuje pouziti i jinych kvalitativné a technicky obdobnych feSeni.

UZivatel si vyhradil pravo upfesnit dezén a barevné provedeni jednotlivych &asti nabytku pfed jejich realizaci.

Tato projektova dokumentace nenahrazuje vyrobni dokumentaci a vybrany zhotovitel je povinen pired
zapocdetim zpracovani vyrobni dokumentace a vlastni realizace provést zaméreni namisté.

Zhotovitel zpracuje dilenskou dokumentaci, kterou je povinen odsouhlasit s investorem a uzivatelem
pred zahajenim vyroby a montaze.

V Ostravé 31.10. 2024

Pavla Stebelakova



