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1. VSeobecné :

Pneumaticky dopravni systém (dale jen ,systém®) je moderni sofistikované a v mnoha
nemocnicich vyuzivané feSeni, které zajiStuje pFedevSim automatizovanou pfepravu
laboratornich vzorkl (stovky vzorkl denné) z jednotlivych pracovist nemocnice do laboratofe k
jejich analyze. Nahradi tak praci kvalifikovaného zdravotnického personalu, umozni snizeni
stavu pracovnikl a redukci nakladl na jejich mzdy. V sou€asnosti musi pfedevSim pomocni
zdravotnicti pracovnici i kvalifikovany zdravotnicky personal denné nachodit desitky kilometrQ
a nelze vyloucit vliv lidského faktoru, a to omyl pfi pfedani na spravné misto uréeni nebo
zdrzeni na cesté a ovlivnéni dulezitého transportovaného materialu.

Obecné se jedna o specializovany transportni systém, kdy zasilky (laboratorni vzorky, resp.
dokumenty) jsou posilany uzaviené ve specialnich pfepravnich pouzdrech v pfepravnim
potrubi mezi jednotlivymi stanicemi pomoci pfetlaku a podtlaku (transport probiha v jedné
trubce — obousmeérné).

Zakazka
PNEUMATICKY DOPRAVNI SYSTEM V AREALU NEMOCNICE VE FRYDKU-MISTKU

Kapitola Stupen
Technicka zprava DPS
Zhotovitel Datum Cislo

dokumentu

Ing. Petr Bfezina - EPB zarfi 2022 EPB/091/22/PP/2 - 1



Cilem realizace pneumatického dopravniho systému v arealu nemocnice ve Frydku-Mistku je
modernizace, inovace a standardizace podminek transportu biologického materialu z mista
jeho odbéru do klinické laboratofe v arealu nemocnice a s tim spojena optimalizace/redukce
nakladd v systému zdravotni péce.

Pneumaticky dopravni systém pfinese fadu dalSich vyhod, zefektivni provoz laboratofi
pribéznym okamzitym vyhodnocovanim laboratornich vySetfeni, umozni evidenci vSech
provadénych transportll, zpracovani detailnich statistickych vystupt a jejich vyhodnocovani.
Instalace pneumatického dopravniho systému vyfeSi problém zajisténi bezpecného a rychlého
transportu biologického materialu z klinickych pracovist’ do klinickych laboratofi.

Standardizaci transportu budou zajiStény vstupni podminky laboratorniho vySetfeni,
elektronické sledovani transportu umozni méreni celého procesu laboratorniho vySetfeni a
hodnoceni kvality péce.

Implementace moderniho technického feSeni umozni optimalizaci nakladu sledovanim
efektivity prace v provozu klinickych laboratofi i stanic v misté odbéru biologického materialu.
Vyznamné se zefektivni prace, nebot vzorky jsou z oddéleni do cilové stanice (laboratofe)
dopraveny v kratkém Casovém useku a tak i odpovéd/vysledek z laboratofe oSetfujicimu |ékafi
muze byt k dispozici velice rychle a ovlivni tak dalSi Iékarsky postup.

Duvodem zavedeni sytému v arealu nemocnice je praci zjednodusSit, zefektivnit a pfedevsim
zautomatizovat. Stanice pro pfepravu vzorkl jsou umisténé pobliz nebo pfimo na pracovistich
sester. Vyhodami moderniho transportniho zafizeni je plna automatizace, spolehlivost a
rychlost transportu na konkrétni misto, dalSi vyuziti pro transport dokumentl, drobného
spotfebniho materialu, registrovana preprava léku, krve a krevnich derivatd, atd. jednoducha
obsluha a moznost modularniho rozsifovani v pfipadé pfipojovani dalSich pracovist.

Systém pracuje nepretrzité 24 hodin denné, 365 dni v roce, prace neni ovlivnéna lidskymi
faktory jako je momentalni nalada nebo nespolehlivost jedincl. Ze statistik 1ze vyhodnocovat
tzv. SpiCky a optimalizovat slaba mista, kter& mohou zpUsobit zdrzeni zpracovani
laboratornich vzorka.

Zkusenosti uzivatell potvrzuji, ze vstupni investi¢ni naklady maji rychlou navratnost
diky souvisejicim uUsporam, vyrazné se ovlivni efektivita prace, zvysi se kvalita
preanalytické c¢asti (zkraceni doby mezi odbérem biologického materialu a jeho
zpracovanim), zabrani se pripadnym chybam pri predani materialu na jiné misto urceni.

Aplikace systému v arealu nemocnice ve Frydku-Mistku prinese nemocnici vyznamnou
usporu nakladl na transport vzorku do laboratori, krve a Iékli na jednotliva pracovisté,
umozni Fidit kvalitu vyhodnocovani diky moznosti on-line sledovani systému a
vyhodnocovani transportli, umozni analyzovat velmi rychle predevsim statimové vzorky
a poskytnout jejich vysledky v kratké dobé (rovnéz vyznamny piinos pro kvalitu pécée o
pacienta) a zajisti kontinualni trvaly provoz automatického systému pro transport
vzorkt do laboratofi.

2. Pouzité podklady :

A) Stavajici PD zr. 2016, aktualizované puldorysy objektu, situace, fotodokumentace,
zaméfeni na misté.
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B) Technické konzultace se zastupci objednatele a generalnim projektantem.
C) Technické podklady pro systém v dimenzi 160mm.
D) Podklady ostatnich vyrobct pfistroju a zafizeni.

3. Technicky popis reSeni technologie pneumatického dopravniho systému :

Jak jiz bylo uvedeno vysSe feSi tento projekt pneumaticky dopravni systém v nemocnici ve
Frydku-Mistku. Projekt je zpracovan v rozsahu ,Dokumentace pro provedeni stavby“ — DPS a
obsahuje technickou zpravu s popisem navrzené technologie, soupis praci a vykresovou ¢ast.

Vlastni realizace akce bude provadéna po etapach, jejichz Cclenéni je zfejmé
z technologického schématu systému. Jedna se o tyto etapy:

Etapaia ............ osazeni systému do ¢asti monobloku a do Casti objektu O (Laboratofr),
zaklad centraly systému

Etapa1b ............. osazeni systému do dalSi ¢asti monobloku a do zbytku objektu O,
rozSifeni centraly systému

Etapa2a ............. osazeni systému do dalSi ¢asti monobloku a do objektu S

Etapa2b ............. (podminka pro realizaci této etapy je vybudovani novostavby MF pavilonu-

fesSi jiny projekt) osazeni systému do objektu R a do objektu V, rozSifeni
centraly systému

Souvisejici stavebni prace a dalSi femesla jako vykopy, prostupy, zabezpeceni potrubi,
prostor strojovny, statické posouzeni, elektroinstalace, VZT, PBR neni soucasti této Casti
dokumentace - feSi samostatna Cast projektové dokumentace.

Koncepce projektového dilu byla v pribéhu projektovych praci pribézné konzultovana se
zastupci uzivatele/generalniho projektanta a do projektu byly zapracovany pfipominky.

Navrzena technologie spliuje pozadavky a standardy zdravotnickych zafizeni prfedevsim
z hlediska vlastni obsluhy a udrzby, hygienického hlediska, evidenci, zabezpeceni, apod..

Systém bude v arealu nemocnice zaijiStovat pfepravu pfedevsim biologického materialu, lékd,
krve a krevnich derivatli, drobného materialu, dokumentu, pfipadné dalSich materiall, které
Ize umistit do pfepravniho pouzdra. Prioritni je transport vzork( do laboratofi.

Pro pravidelné automatické zajiSténi dezinfekce vnitfni €asti potrubniho systému bude v
centrale osazena technologie pro automatickou preventivni dezinfekci vnitfnich prostor
systému.

Pro odesilani / pfijimani pouzder budou slouZit plné automatické stanice - odesilaci a pfijimaci
terminaly umisténé na vybranych pracovistich (viz. technologické schéma). Zakladni
charakteristikou provozu a systému je obousmérna preprava mezi stanicemi na jednotlivych
oddélenich nemocnice — systém ,kazdy s kazdym®.

Hmotnost zasilky je mozna do cca 2 kg. Rychlost pfepravy je az 6 m/sec. Pro specialni zasilky
muzZe byt rychlost snizena na vyhovujici uroveri — systém bude umoZzZnovat automatické
snizeni rychlosti transportu dle naprogramované informace v Cipu pfepravniho pouzdra
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a rovnéz individualnim ruénim zadanim na stanici. Hlavni duraz je kladen na pfepravu
z jednotlivych pracovist nemocnice do laboratofi, Cemuz odpovida i struktura navrhu topologie
propojeni celého systému.

Maximalni vykon celého systému je rovnéz zajistén pouzitim v souCasnosti nejmodernégjsi
technologie v této oblasti pfepravy — systém potrubi s vnéjSim primérem 160mm, samostatné
nezavislé obousmérné pfepravni linky, fizeni pfepravni rychlosti, pfejezdova centrala
s okamzitym pfistupem ke kterémukoli ulozenému pouzdru nezavisle na porfadi jejich
prichodu, moznosti nastaveni priorit pfepravovanych zasilek, plné integrovana Ccipova
technologie RFID, zabezpeCené odesilani i specializovany zabezpeleny pfijem konkrétnich
zasilek ve stanicich, automaticka doprava vzorku s jejich automatickym vyloZzenim bez ruéni
manipulace s pouzdry v laboratofi bez moznosti kfizové kontaminace, s moznosti propojeni
pneumatického dopravniho systému s Iékarenskym robotem a laboratorni analytickou linkou,
automaticky systém dezinfekce pfepravnich pouzder, technologie pro preventivni dezinfekci
vnitfnich prostor systému (vnitini ¢ast jizdniho potrubi a jednotlivych komponentu) atd.

Vlastni struktura topologie vznikla na zakladé realnych potfeb nemocnice, kdy byla vytipovana
jednotliva pracovisté v arealu nemocnice, kde bude systém v jednotlivych etapach osazen.

Konkrétné se jedna o objekty A, B, C, D, E, PCHO (objekty F,G,H), O, R, S, a V, které budou
mezi sebou systémem propojeny, ¢imz bude zajiSt€éna moznost zasilani zasilek vzajemné
mezi vSemi dot€enymi objekty resp. pracovisti.

Centrala systému (strojovna systému) bude umisténa v 1.PP objektu PCHO (objekt F, m.cC.
0.34). V centrale se sbihaji vSechny prepravni linky a je zde umisténa vlastni fidici jednotka
(vykonny pramyslovy fidici pocitaC se stabilnim a spolehlivym provozem) a vizualizace s
poCitatovym dohledem. Pohon jednotlivych pFepravnich linek je zajistén vykonnymi
tfifazovymi dmychadly s frekvencnim Ffizenim. Systém bude umoznovat regulaci rychlosti
transportl zasilek (moznost nastaveni rychlosti pro standardni zasilky, snizeni rychlosti pro
citlivéjsi materialy apod.).

K rozvétveni jednotlivych linek v systému budou vyuZity tficestné elektronické vyhybky.

Na jednotlivych pracovistich budou osazeny plné automatické stanice systému s plné
integrovanou Cipovou (RFID) technologii, v laboratofi pak s automatizovanym vyloZzenim
vzorkl z pouzder. Systémové vyhybky budou osazeny pfevazné v podstropnich Castech
(podhledech). Stanice budou osazeny na sténach mistnosti.

Rozvody tras systému budou realizovany prevazné v podstropnich ¢astech a podhledech,
vétSina horizontalnich tras bude vedena v podzemnich podlazich, propojeni mezi objekty bude
realizovano podzemnimi kolektory a zemnim vedenim. Potrubi musi ve zdravotnickych
provozech vyhovovat pozarni klasifikaci dle CSN 73 0835.

Pfevazna €ast jizdniho potrubi bude z PVC materialu o & 160 mm, s tloustkou stény 3,2 mm
a polomérem obloukdl R800 mm. Ve vybranych &astech bude trasa potrubi provedena
v nehoflavém/kovovém provedeni — v€etné obloukl a spojek. V zemnim vedeni bude pouzito
specialni potrubi — v tomto pfipadé budou pouzity jizdni oblouky s polomérem 1200 mm.

Pruchody trasy potrubi mezi jednotlivymi pozarnimi useky budou oSetfeny dle pouzitého typu
jizdniho potrubi (protipozarni ucpavky, protipozarni manzety) — tuto ¢ast feSi samostatna Cast
projektu.

Napajeni vSech instalovanych prvkl systému (malé bezpe&né napéti) a datova komunikace
mezi nimi je zajisténa systémovym kabelem, ktery je uchycen pfimo na jizdni potrubi.
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V pfipadé instalace kovového potrubi bude systémovy kabel v bezhalogenovém provedeni a
bude ulozen do nehoflavé kovoveé kabelové chranicky.

V této PD navrzené technologické vybaveni je referenéni a predstavuje minimum
pozadovaného standardniho vybaveni pro nemocnici ve Frydku - Mistku. Zafizeni, resp.
reSeni uvedena v projektu predstavuji proto minimalni technologicky a kvalitativni
standard, resp. popisuji pozadované minimalni funkce a parametry, vykony, vybaveni a
kapacity systému, které musi byt dodavatelem technologie minimalné splnény a
dodrzeny nebo prekroéeny. Realizaéni firma je prfed zahajenim realizace povinna
predlozit/predstavit investorovi funkéni vzorky jednotlivych zafizeni a projektem
pozadovanych funkcionalit (viz samostatna specifikace) pro ovéreni splnéni tohoto
minimalniho pozadovaného standardu vybaveni. Jakékoliv nahrady/neodzkousena
feSeni, které by znamenaly snizeni standardu navrzeného reSeni nejsou pripustna.

Jak jiz bylo uvedeno vysSe, bude systém v arealu nemocnice zajiStovat pfepravu predevsim
biologického materialu, krve a krevnich derivatia, drobného materialu, lékl, dokumentl
pfipadné dalSich materiall, které Ize umistit do pfepravniho pouzdra o rozmérech s maximaini
vnitfni délkou az 400mm a prdmérem 115 mm. Bude rovnéz mozné prepravovat materialy, jez
podléhaji zaznamu informace o odesilateli, Cislu pouzdra, odesilaci a pfijimaci stanici, dobach
transportu, obsahu pouzdra-pfepravovaném materialu apod.. Stanice systému budou
zajistovat odesilani a pfijem prepravovaného materialu, budou vybaveny plné integrovanou
technologii RFID (identifikace a registrace pouzder, odesilatell i pfijemcu konkrétni zasilky,
kontrolou spravnosti dojezdu konkrétniho pouzdra do stanice).

Soucasti vybaveni vSech stanic na pracovistich budou zachytné koSe s polstrovanim na
prichozi pfepravni pouzdra. Stanice budou pIné automatizované, s technologii zabezpeceni
pfistupu ke stanici (mozZnost odeslani pouzdra pouze vybranymi uZivateli s opravnénim -
Cipova technologie — viz. déale). Budou pouzity stanice se systémem zabezpeleného pfijmu
konkrétni zasilky s identifikaci konkrétniho pfijemce konkrétni zabezpeCené zasilky
prostfednictvim ID karty nemocnice (MIFARE). VSechny osazené stanice systému budou
vybaveny akustickou a optickou signalizaci pfichodu jizdniho pouzdra (u vybranych pracovist' i
vice signalizaci — jedna stanice pro vice pracovist — az 4ks), ktera bude vyvedena mimo
stanici — pfesna pozice bude definovana pfi realizaci. Kazda signalizace bude mit
samostatnou adresu — pfi pfijmu pouzdra do stanice bude aktivovana pouze signalizace na
prisluSném oddéleni, nesmi byt aktivni ostatni signalizace napojené na stanici.

VSechny stanice budou vybaveny barevnym 7" dotykovym displejem (pro ovladani stanice, s
prehlednou evidenci pfichozich i odchozich transportd, s individualnim nastavenim
uzivatelskych profilt (vybér stanic atd..), barevnym rozliSenim dullezitosti transportll s moznosti
rychlého zadavani a volby ve zdravotnickych rukavicich. Ovladani stanice bude v
antimikrobialnim provedeni zajistujici trvalou ochranu proti Sifeni bakterii a jejich likvidaci pro
zvyseni hygienické bezpecnosti uZivatell.

VSechny stanice umozni napojeni (integraci) externich zafizeni prostfednictvim USB portu
(musi byt soucasti stanic), které umozni pfipojeni ¢teCek Carovych kédu a jinych zafizeni,
které budou do systému integrovany v€. SW vybaveni. Vabrané stanice budou vybaveny
CteCkami ¢arového kodu pro nacteni obsahu pouzdra — zasilky).

Vlastni rozdéleni jednotlivych pFepravnich linek a stanic se systémovymi vyhybkami pro
jednotlivé objekty je nasleduijici:
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Linka¢. 1 ......... objekty F, O, S - 8 automatickych stanic, 1 laboratorni stanice s
automatickym vyloZzenim pouzder, 4 systémoveé vyhybky

Linka €. 2 ......... objekty B, C, D - 8 automatickych stanic, 1 systémova vyhybka
Linka¢. 3 ......... objekty G, H, R, V — 7 automatickych stanic, 2 systémové vyhybky
Linka¢. 4 ......... pfiprava na objekt |

Linka¢. 5 ......... pfiprava na objekt MF

Linka €. 10 ...... objekty A, B, O — 7 automatickych stanic, 2 systémové vyhybky

Vlastni systém propojeni, vedeni tras a umisténi prvk( systému je zfejmé z vykresové
dokumentace — situace, padorysu jednotlivych objektu.

Konkrétni a presna specifikace minimalniho pozadovaného technologického vybaveni
jednotlivych komponentl systému je uvedena v dalsi ¢asti této technické zpravy.

Navrh technologie pneumatického dopravniho systému

Pneumaticky dopravni systém je z hlediska fungovani slozity technologicky celek, jehoz funkci
ovliviluje cela fada faktord — navrh technologie dle konkrétné stanovenych a neménnych
pozadavku, pouzivani technologie obsluhou a udrzba technologie pracovniky udrzby dle
poskytnutych navodu a provedenych Skoleni.

Navrh technologie pneumatického dopravniho systému byl vypracovan na zakladé
pfedchozich mnohaletych zkuSenosti s navrhy a naslednou instalaci a provozem téchto
systému u realnych zakaznikd, pficemz kazdy zakaznik je specificky a u zadného se ani
rozsah ani zplsob pouziti této technologie nikdy neopakuje. Automatizace logistickych
procest v nemocnici prostfednictvim technologie pneumatického dopravniho systému je
zaroven odliSna od stavajicich proces, které jsou zajiStovany slozité personalem nemocnice
pfed zavedenim této technologie a tyto procesy je nutno optimalizovat s ohledem na
navrzenou technologii a jeji vybaveni a funkéni moznosti. Pfi navrhu byly rovnéz zohlednény
pozadavky a podklady poskytnuté investorem/budoucim uzivatelem. Pfes velice peclivé
posouzeni vSech dostupnych a ziskanych informaci a zkuSenosti a provedenych vypoctl a
pfipadnych simulaci provozu muze byt nasledny realny provoz technologie odliSny od
prvotnich predstav jak uzivatele, tak projektanta. Vliv na zménu provozu muze mit cela fada
faktor jako napf. zmény v rozsahu technologie (poCet komponentd), zmény v koncepci (typ,
rozsah pfejezdové centraly, vytiZzeni jednotlivych linek apod.) a zmény ve vysledném vyuZiti
technologie (v jakych Casech bude odesilano kterymi sméry jaké mnozZstvi materialu, jaké
minimalni mnozstvi materiall bude vkladano do kazdého odesilaného pouzdra, nastaveni
rychlosti pfepravy pro jednotlivé zasilky, nastaveni odesilacich priorit na stanicich, nastaveni
riizné slozitych funkcionalit technologie a mnoho dalSich), které nastanou v dobé& mezi datem
zpracovavani projektové dokumentace a uvedenim dila do realného provozu. Vysledkem
téchto zmén muze byt napf. nadmérné vytizeni vybranych linek, del§i ¢ekaci doby &i doby
transportu apod. Po spusténi technologie a nékolikamési¢nim provozu je tedy nutné provest
analyzu vyuziti technologie dle skute€nosti/realného provozu a na zakladé ziskanych
informaci provést optimalizaci systému softwarovymi popf. hardwarovymi upravami a dale
optimalizaci prace obsluhy pro docileni pozadovanych parametrd pfi realném provozu.
Takovyto postup je u technologii pneumatickych dopravnich systému zcela bézny a
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nezastupitelny. Analyza ani optimalizace nejsou pfedmétem této dokumentace, tyto €innosti si
zajisti uzivatel po ziskani potfebnych informaci z provozu systému.

4. Specifikace minimalnich pozadovanych technickych a funkénich

standardu technologie/ komponentu

PREJEZDOVA A RIDICi CENTRALA SYSTEMU

V ramci navrzeného feSeni bude vybudovano zazemi systému tzn. pohonna a Fidici centrala,
jenz bude instalovana v 1.PP objektu F, m.¢. 0.34.

Tento prostor bude pro tyto ucCely stavebné upraven vCetné provedeni uprav jako napf.:
Uprava a natér podlahy, pfivody napajeni, hlavni rozvadé¢ systému, prlirazy pro jednotlivé
linky do okolniho prostoru, zajisténi odvétravani a chlazeni, odhlu¢néni, vymalovani,
elektroinstalace, vybaveni vizualizaéniho pracovisté v€etné nabytku, LAN a telefonni zasuvky -
tyto ¢innosti nejsou predmétem této ¢asti dokumentace a jsou resSeny v jinych €astech
PD zajistovanych GP.

V prostoru pfejezdové a fidici centraly bude instalovan skfinovy rozvadéc déleny na jednotliva
pole, v€etné potiebného vybaveni (ochrany proti pfepéti, zafizeni pro nouzové vypnuti, jisténi
jednotlivych linek a hlavniho pfivodu, frekvencni méni€e a napajeci zdroje, signalizace
stavu/provozu ...).

V ramci pfipravy mistnosti bude rovnéz instalovana zasuvka pro strukturovanou datovou sit
a telefon (pro pfipojeni vizualizacniho pocitae do nemocniéni pocitaCové sité a komunikaci
s prislusnymi pracovisti).

V prostoru centraly systému bude instalovana:
a) Mikroprocesorova fidici jednotka v€etné pozadovaného SW vybaveni a ON Line UPS.

b) Kompletni vizualizacni pracovisté vCetné nabytku, SW vybaveni, pfipojeni do nemocnicni
sité a dalkového dohledu pfes WEB rozhrani.

c) Kompletni pFejezdova centrala pro postupné realizované prepravni linky (s moznosti
dalSiho rozSifovani o dalsi linky), s moznosti prioritniho pfedbihani dudlezitych zasilek
s okamzitym pfistupem ke kterémukoli pouzdru v zasobniku, v€etné servisni stanice.

d) Kompletni elektrorozvadé¢ v€etné potiebnych ochran a zafizeni pro nouzové vypnuti
systému vCetné napojeni na EPS.

Ad a) Mikroprocesorova ridici jednotka

Mikroprocesorova fidici jednotka musi zajiStovat fizeni celé technologie systému, komunikaci
mezi vdemi komponenty systému, jejich fizeni a pfenos dat na server / jednotliva vizualizaéni
pracovisté a dale nepretrzity monitoring vSech komponentl a provozu celého systému.
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Samotna Fidici jednotka musi byt vybavena systémovym zabezpeCenim - HW klicem
(zabezpeceni centraly proti zneuZiti), poZzadovanym dale specifikovanym SW vybavenim.

Soucasti fidiciho systému musi byt viastni ON LINE zalozni napajeci zdroj (UPS) s ON LINE
dohledem a sledovanim stavu baterie, ktera bude zajiStovat ochranu fidici jednotky béhem
nahodnych kratkodobych vypadk( napajeciho napéti, ochranu rozpracovanych dat a upravu
napajeciho napéti.

Ridici jednotka bude obsahovat testovaci program pro automatickou kontrolu systému a test
funkCnosti pohyblivych Casti.

Ridici centrala systému musi samostatnd a automaticky zaijistit v pfipadé poruchy na
jednotlivé stanici, aby zbyvajici ¢ast systému po tuto stanici zUstala plné dostupna a funkéni
bez omezeni a to bez jakéhokoli zasahu technické udrzby. Tato funkce je nezbytné nutna pro
stabilni fungovani celé technologie v ramci provozu nemocnice.

Ridici jednotku systému musi tvofit samostatny stabilni priimyslovy fidici po&itaé, ktery bude
slouzit vyhradné pouze k fizeni celého systému a svymi vlastnostmi zajisti dlouhodobé
stabilni, bezvypadkové Fizeni celé technologie 24 hodin denné (z tohoto divodu je vylouceno
fizeni technologie systému béznym kancelafskym PC). Ztohoto duvodu je rovnéz
pozadovano osazeni fidici centraly funkci zrcadleni pamétovych disk( pro pfipad poskozeni
jednoho z disku technologie a zaroven vybaveni fidicim SW vybavenim na stabilni platformé
(napf. LINUX).

Programovani fidiciho systému musi byt umoznéno prostfednictvim grafického menu. Veskeré
zmény musi byt mozné provadét béhem fungovani systému (minimalizace odstavek) a bez
zastaveni systému béhem programovani.

Ad b) Kompletni vizualiza¢ni pracovisté

Zakladni vizualizaCni pracovisté bude umisténo pfimo v prostoru centraly v 1.PP a jeho
soucasti bude:

- Monitor s minimalni vybavou : 29% FULL HD, HDMI, rozliSeni minimalné 1920x1080

- Barevna laserova tiskarna, minimalni pozadavky: format tisku A4, rozliSeni 600 x 600,
128MB, pfipojeni USB 2.0 a LAN

VizualizaCni a monitorovaci SW vybaveni pneumatického dopravniho systému (viz.
samostatna specifikace).

K fidici centrale systému budou prostfednictvim pocCitaCové sité LAN napojena jednotliva
vizualizacni pracovisté.

Kazdé pracovisté bude vybaveno samostatnym SW a HW vybavenim a bude pracovat zcela
nezavisle tzn. na kazdé vizualizaci budou nastaveny jiné pfistupy, jina opravnéni k ovladani a
programovani, atd. Na kazdé vizualizaci bude tedy mozné provadét odliSné operace, které
nijak neovliviuji praci na dalSich vizualizacnich pracovistich. Tzn. neni pfipustné pouze
,Kopirovani obrazovek® mezi vizualizacnimi pracovisti, kazdé musi mit svoji vlastni licenci
s kompletnim pfistupem.
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Kazdé vizualizaéni a programovaci pracovisté bude umoznovat programovani a nastavovani
parametrd systému, vizualizaci a registraci vdech provadénych transportt a dalSich funk&nich
moznosti, minimalné vsak:

- registraci v8ech provadénych transportl vcetné odesilatell, u vybranych stanic se
zabezpecenym pfijmem i pfijemcl dle konkrétnich ID karet nemocnice (MIFARE), celého
pribéhu transportu pouzdra (vCetné Cisla konkrétniho pouzdra, kterym byl transport
provadén), chybovych hlaseni apod.

- vyuzivani kompletni Cipové technologie — automatické odesilani pouzder na
naprogramované stanice (domovska a cilova - nej¢astéji pouzivana stanice), systém musi
byt zabezpecfen proti odeslani cehokoliv jiného, nez pfepravniho pouzdra vybaveného Cipy

- vyuzivani Cipovych identifikaCnich (uzivatelskych) karet nemocnice

- systém musi umoznit vzdalené ovladani jednotlivych stanic vCetné jejich displeje (na
vizualizaci se musi zobrazit informace z displeje stanice)

- realny on-line monitoring celého systému se zobrazenim urcitych vybranych ¢asti (moznost
filtrovani)

- vyuzivani pIlné grafického prostfedi s jednoduchym ,pfimym“ ovladanim — jednoduchym
kliknutim na komponentu s rozevifenim menu a vyplnénim nabidkového panelu

- zasilani informaci o pfichodu pouzdra do jednotlivych stanic prostfednictvim elektronické
posty (e-mailu) jednotlivym uZzivatelim

- zasilani technickych a chybovych hlaSeni o stavu systému prostfednictvim e-maild na
pfedem definované e-maily

- vyhodnocovani provozu zafizeni v€etné provadéni analyz (formou pfehlednych tabulek a
grafu) za pfedem definované obdobi (mozno selektovat pouze vybrané stanice napfiklad
JIP, urgentni pfijem, operacni saly, celé linky apod.) — dullezité pro optimalizaci provozu
systému, vystupy musi byt mozné vyuzit pfi obhajovani splnéni pozadavkd normy CSN EN
ISO 15189 v preanalytické fazi laboratornich vySetfeni pfi externim hodnoceni kvality.
Zobrazeni bude formou tabulek a grafu.

- moznost exportu dat a nasledného zpracovani Windows programy (Excel, Access)

Sw musi s uzivatelem komunikovat v ¢eském i anglickém jazyce pro zajisténi srozumitelnosti
pro uzivatele a zajisténi technické podpory vyrobcem.

SW musi umoznit plnou vizualizaci, grafické zobrazeni zafizeni se znazornénim on-line
pohybu pouzder, sledovani zatizeni jednotlivych komponentd, linii — statistiky, vSe s
komunikaci v Ceském jazyce.

VizualizaCni SW musi byt na nezavislé platformé, ktera je dostupna a funkéni na jakémkoliv
PC v systému nemocnicni sité a bude umoznovat nezavislou €innost na kazdé samostatné
vizualizaci.

VSechna vizualiza¢ni pracovisté budou pfipojena do nemocni¢ni pocitacové sité a umozni
sledovani systému po zadani pfislusnych opravnéni — soucasti systému budou SW licence
pro samostatnou a nezavislou cinnost a ovladani — napf. velin, laboratof, dalkovy dohled,
vzdaleny pfistup technika nemocnice..). Systém musi umoznit, aby vSechna pracovisté
fungovala nezavisle na sobé a najednou.
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Na jednotlivych pracovistich musi byt mozné sledovat prostor centraly prostfednictvim
instalovanych |IP kamer v prostoru pfejezdové centraly.

Soucasti vizualizaéniho pocitaée musi byt HW vybaveni v minimalnim pozadovaném
standardu:

Procesor: minimalné Intel® Core™ i5-9500 (zakladni frekvence 3 GHz, max. 4,4 GHz s
technologii Intel® Turbo Boost, 9 MB mezipaméti, 6 jader)
Pevny disk minimalné: 512 GB SSD

Graficka karta: minimané Intel UHD 630
RozSifujici sloty:

-1x M.2 2230

-1x M.2 2230/2280

-1x PCle 3 x16

-2x PCle 3 x1

Pamét: 16 GB DDR4-2666 SDRAM (1x 16 GB)
Pocet pozic (celkem / Volné): 2/1

Sit: Ano

Konektory:

Vpredu:

-1x konektor nahlavni soupravy

-2x USB 3.1 Gen 1

Zadni:

-2x serial port

-1x zvukovy vystup

-1x port DisplayPort™ 1.2

-1x napajeci konektor

-1x port RJ-45

-1x port VGA

-2x porty USB 3.1 Gen 1

-4x porty USB 2.0

-1x port HDMI 2.0

Cte¢ka pamétovych karet: Ano

Klavesnice: Kabelova klavesnice HP USB
Operacni systém: Windows 10 Pro 64

VizualizaCni a monitorovaci SW vybaveni pneumatického dopravniho systému (viz.
samostatna specifikace).

Monitor s minimalni vybavou : 24" LED AOC 24B1XH - FHD, IPS, HDMI, FullHD

SAMOSTATNY VZDALENY PRISTUP S VIZUALIZACI

Jedna se o vizualiza¢ni pracovisté, které bude prenosné (notebook) a bude uréeno pro
technika pneumatického dopravniho systému nemocnice. Vybaveni a funkéni moznosti musi
byt stejné, jak jsou uvedeny v kapitole ,vizualizani pracovisté®.

Toto vizualizacni pracovisté bude pfipojeno do nemocniCni pocitaCové sité a umozni
sledovani systému (zabezpeleny pfistup do systému po zadani pfislusnych opravnéni — tento
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pocCitaC (notebook) bude vyuzivat jednu licenci a musi tedy umoznovat samostatnou a
nezavislou ¢innost a ovladani technologie systému).

Servisni notebook umozni pfipojeni k technologii systému pFes internetové pfipojeni — tzn.
technik bude moci ovladat celou technologii po zadani pfisluSnych opravnéni a pfistupd
Z jiného mista (mimo nemocnici).

Soucasti samostatného vizualizaéniho pocitace se vzdalenym pristupem musi byt HW
vybaveni v minimalnim pozadovaném standardu:

Procesor: minimalné Intel 10th Gen i5-1035G1 (6MB Cache, up to 3.6 GHz)

Pamét: minimalné 8 GB (1x8), DDR4, 2666 MHz

Operacni systém: Windows 10 Pro 64bit Czech

Kapacita disku: minimalné 512 GB M.2 PCle NVMe SSD

Displej: minimalné 17.3-inch Full HD (1920 x 1080) matny LED Backlit WVA Display non-
touch

Graficka karta: minimalné Intel UHD Graphics

Webkamera: minimalné 720 (HD)

Pripojeni:WI-FI (Qualcomm DW1810 802.11ac 1x1) + Bluetooth 4.1

Baterie a napajeni: 3-Cell, 42WHr (Integrated), AC Adapter 45W

Klavesnice : Czech/Slovakian Qwertz Backlit Keyboard - Numericka podsvicena klavesnice
Opticka mechanika : Tray load DVD Drive (Reads and Writes to DVD/CD)

1x RJ-45 (10/100 Mb/s)

2x USB 3.1 1. generace

1x USB 2.0

1x USB 3.1 1. generace (typ C)

1x (kombinace sluchatek a mikrofonu)

1x HDMI 1.4b

1x SD-card

SW pro dalkovy pfistup k technologii pro provadéni servisu na dalku.

Kazdé vizualiza¢ni pracovisté bude vybaveno samostathym SW a HW vybavenim a bude
pracovat zcela nezavisle tzn. na kazdé vizualizaci budou nastaveny jiné pfistupy, jina
opravnéni k ovladani a programovani, atd.. Na kazdé vizualizaci bude tedy mozné provadét
odliSné operace, které nijak neovliviiuji praci na dalSich vizualizaCnich pracovistich. tzn. neni
pfipustné pouze ,kopirovani obrazovek® mezi vizualizaCnimi pracovisti, kazdé musi mit svoji
vlastni licenci s kompletnim pfistupem a plnohodnotnym ovladanim.

SOFTWAROVE A FUNKCNI VYBAVENI VIZUALIZACE, SERVERU A RIiDICIHO SYSTEMU

Rizeni pneumatického dopravniho systému musi obsahovat minimalné nize uvedené
funkéni / SW vybaveni a umozniovat ihned po uvedeni do provozu jejich plné vyuziti:

a) Vizualizaéni a programovaci SW (SW pro editaci, konfiguraci a monitoring systému).
Konfigurace musi byt pro jednoduchost obsluhy provadéna pfes graficky editor v systémové
izometrii — pfetazenim mysi, doplfiovanim parametrt v tabulkach apod.. SW musi pracovat na
nezavislé platformé (Windows, Linux, MAC OS X). Systémovy program musi byt generovan
automaticky z vytvofené systémove izometrie. V pfripadé chyby pfi programovani musi systém
automaticky na tuto chybu uzivatele upozornit a zobrazit ji. Rlzna systémova pfizplsobeni
(modifikace, pfidélovani uzivatelskych prav, zmény atributd stanic) musi byt mozné realizovat
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pfimo na misté bez nutnosti vyuziti externich poskytovatell. Software musi umoznit
programovani technologie off-line tak, aby nemuselo dochazet vzdy k odstaveni celého
systému po celou dobu programovani.

b) Linkovy Fidici SW (SW pro fizeni individualnich odesilacich a pfijimacich linek). Bude
slouzit k ovladani jednotlivych provozovanych linek, umozni grafické nastaveni vSech jejich
parametru.

c) SW pro statistiky a vyhodnocovani - SW vybaveni pro vyhodnocovani dat o transportech
a provozu systému s moznou selekci dle vybranych stanic, linek, pouzder apod... — vSe
formou prehlednych tabulek a barevnych grafl. VSechna data musi byt uloZzena v databazi a
musi zde existovat moznost zpétného dohledani pfislusnych dat zjiz probé&hlého obdobi —
historie i v reZimu off-line.

d) Cipova RFID technologie (SW vybaveni pro praci s &ipy v pouzdrech a ID kartami
nemocnice - pfidéleni domaci/cilové adresy, identifikace pouzdra, pfidéleni priority pro
pouzdra — pro emergency zasilky, pfidélovani prav uzivatelim, spravu uzivatelt apod..).

e) Rizeni rizika (SW vybaveni pro pfidélovani specidlnich uzivatelskych opravnéni — napf.
vyzvednuti zasilky, odeslani zasilky, identifikaci uzZivatell - konkrétni odesilatel i pfijemce
konkrétni zasilky/pouzdra)) — vSe na zakladé ID karet nemocnice.

f) Funkce kalendar — planovani (SW pro programovani automatickych udalosti —
automatické zapnuti/vypnuti stanic vdaném cCase, automatické presmérovani pouzder na
predvolenou stanici, ...). Planova¢ musi umoznit pohodiné a pfehledné sestaveni planu

riznych €innosti — vSe musi byt pfehledné graficky znazornéno.

g) Automaticka udrzba pouzder (SW vybaveni pro automatickou udrzbu pouzder a stanic —
musi umoznit pribéznou udrzbu a kontrolu pouzder na zakladé predem nastaveného intervalu
ujeté vzdalenosti (km) — pro vSechna pouzivana pouzdra! Uzivatel musi byt nejdfive
automaticky na displeji stanice upozornén na nutnost realizace kontroly a nasledné posle toto
pouzdro na servisni stanici ke kontrole. Pokud nebude pouzdro odeslano, musi systéem po
maximalné dalSich 3 transportech pouzdro zablokovat — neumoznit jeho dalSi odeslani, pouze
na servisni stanici ke kontrole. Po provedeni kontroly musi byt mozné uzivatelsky vynulovat
¢itaC s ujetou vzdalenosti a pouzdro mlze byt dale pouzivano. V pfipadé pouzder pro
automatickou vykladku musi dojit k jejich automatickému odeslani na servisni stanici az po
jejich vylozeni.

h) Automaticka udrzba komponentu (SW vybaveni pro automatickou udrzbu systémovych
komponentl — musi umoznit prabéznou udrzbu komponentl na zakladé pfedem nastaveného
intervalu realizovanych operaci.

Systém musi umozhovat nastaveni aktivity elektronickych komponentu, pfi dosazeni
nastavenych hodnot musi systém automaticky generovat mail na servisni organizaci/udrzbu,
ktera zajisti kontrolu zafizeni a nasledné cita€ vynuluje.

i) Zasilani informaci mailem — v pfipadé, Ze nastane urcita (naprogramovana) udalost jako
napf. pfichod pouzdra do stanice, porucha systému apod.. , systém automaticky vygeneruje
pFislusny mail a odeSla na pfedvolenou mailovou adresu. Technicka obsluha muze byt napf.
v pfipadé technického problému (systém se dostane do testu, dochazi k vyprazdnéni
systému, atd..) timto zpadsobem informovana - mailem, coZ umozni rychlou detekci moznych
chyb a snizeni prostoju pfi feSeni téchto problému. V pfipadé pfijmu pouzdra do stanice bude
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informovana obsluha dotéené stanice o pfijmu pouzdra mailem na mistné pfislusné stanici
PC.

j) RFID manager — systém musi obsahovat databazi pro spravu vSech pfepravnich pouzder a
pouzivanych ID karet systému. Jednotliva pfepravni pouzdra musi byt mozné pfiradit
konkrétnim uZivatelim, nastavit jim pfeddefinované adresy pfijemcl (moznost nastaveni
minimalné 2 naprogramovanych pfijemcl a jednoho vlastnika pouzdra). Jednotlivym
pouzdridm musi byt mozné nastavit interval servisu na zékladé ujeté vzdalenosti, ktery umozni
planovat servisni intervaly a udrzbu pouzder.

PROGRAMATOR (CIPY POUZDER A NACITANI ID KARET NEMOCNICE)

Soucasti zafizeni systému bude RFID programator pro programovani a spravu piepravnich
pouzder s programovatelnymi Cipy a nacitani identifikacnich karet, ktery bude instalovan
v prostoru centraly. Programator bude napojen k serveru systému. Soucasti pracovisté bude
potfebné SW vybaveni, zajistujici kompletni evidenci vSech pfepravnich pouzder a ID karet
(MIFARE) v systému s moznosti zavadéni novych pouzder Ci karet do databaze, zménu jejich
parametrd, apod. Programovani pfrepravnich pouzder programatorem bude provadéno bez
vytazeni &ipu z pouzdra (oba Cipy v pouzdfe budou naprogramovany najednou) z duvodu
jednoduchosti a rychlosti programovani — pouzdra budou pouze vloZzena do programovaci
Casti a budou dle potfeby pFfeprogramovana pracovniky spravy systému resp. servisni
organizaci.

Ad c) Kompletni prejezdova centrala s karuselovymi zasobniky (propojeni jednotlivych
linek mezi sebou)

V prostoru strojovny systému bude instalovana pfejezdova centrala, jenz bude zajiStovat
vzajemné mechanické propojeni vSech instalovanych linek mezi sebou.

Ve vyhrazeném prostoru musi byt instalovana vykonna prejezdova jednotka pro minimalné 10
samostatnych nezavislych linek (viz. specifikace ,standardni linka systému®), vybavena
zasobnikem karuseloveého typu, pro paralelni ulozeni pfepravnich pouzder.

Paralelni zasobnikové pozice, do kterych jsou pribézné ukladana prepravni pouzdra, musi
umoznit okamzity pfistup ke kterémukoli ulozenému pouzdru na jakékoliv lince (pro kazdou
linku musi byt k dispozici minimalné 24 Ciselné nezavislych adresovanych zasobnik( — kazdy
pouze pro jedno pouzdro).

Je poZadovana prejezdova centrala s moznosti okamzitého pfredbihani pfijatych pouzder
(dUlezité napf. pro okamzité a rychlé odeslani statimovych vzorkl, realizaci prioritnich
transportd bez jakéhokoliv blokovani jinym pfichozim pouzdrem, bez nutnosti na ¢ekani
dokonceni transportd dfive doSlych pouzder apod.), jak se tomu dé&je napf. u jinych typu
prejezdovych central.

Samotny pfejezd musi umoznovat okamzité prfedani pouzdra na pfislusnou linku bez
mozného blokovani jinymi pfichozimi transporty (i posledni pfijata zasilka bude ihned bez
Cekani na odjezd dfive dorucenych pouzder odeslana na pfislusnou linku pfejezdu jako prvni).
Neni pfipustné pouzit feSeni s ukladanim pouzder do potrubi nad sebou v jizdnim potrubi - z
divodu pozadavku na pfistup ke kazdému pouzdru ve kterémkoli okamziku a moznosti
predbihani ,emergency” vzorku, ukladani a posilani Iékl a pfedevSim krve a krevnich derivatq,
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které musi byt distribuovany s nejvysSi prioritou. Je pozadovano, aby z dlivodu citlivého
zachazeni s pouzdry bylo vyuzito frekven¢né fizeného motoru zasobniku — plynuly rozjezd a
dojezd pro citlivé zachazeni s biologickymi materialy.

Predbihani pouzder musi byt realizovano rychle a uvnitf pfejezdové centraly! Zasobnik bude
vyuzivan a musi byt pro tyto potfeby vybaven tak, aby umoznil ulozeni pfepravnich pouzder
dopravenych z jednotlivych stanic a Cekajicich na odeslani do laboratofe (posileni pfepravni
kapacity systému) Ci prazdnych vracejicich se pouzder.

Celkové mnozstvi paralelnich zasobnikd bude rozdéleno (softwarové pfifazeno) na
samostatné oddily, které budou vyuzivany dle dulezitosti provadéného transportu (s vysokou
prioritou — emergency transporty, krev a krevni derivaty, s mensi prioritou — bézné transporty a

s v

Identifikace pfepravnich pouzder v pfejezdové centrale bude feSena prostfednictvim RFID
¢teni Cipu pouzder. Jednotlivé zasobniky musi byt vybaveny bezkontaktnim ¢tecim zafizenim,
které bude identifikovat konkrétni pfichozi pouzdro.

Samotny prejezd musi umoznit sou€asny transport/pfejezd pouzder na nékolika rliznych
linkach najednou pro zajisténi co nejvy38i kapacity prfenost. Kazda linka musi byt k
prejezdové centrale pfipojena samostatné — nezavisle.

V pfipadé, Ze uplyne nastaveny limit na odeslani pouzdra do cilové stanice nebo nebude
mozné doruceni pouzdra do cilové stanice v tomto limitu, musi pfejezdova centrala pouzdro
automaticky bez zasahu obsluhy vratit zpét odesilateli.

STANDARDNI LINKA SYSTEMU

Standardni linka je samostatna a nezavisla trasa potrubi s vlastnim pohonem (dmychadlem) a
vlastnim fizenim, umoznujici transport pouzdra v obou smérech danou rychlosti. Kazda linka
systému musi byt k pfejezdové centrale pfipojena tak, aby bylo mozné vlozeni pouzdra do
zasobniku prejezdové centraly i jeho vyzvednuti a odeslani do systému.

TECHNOLOGIE PRO PREVENTIVNI DEZINFEKCI VNITRNICH PROSTOR SYSTEMU
(VNITRN CAST JiZDNIHO POTRUBI A JEDNOTLIVYCH KOMPONENTU)

Zcela automaticka a bezobsluzna technologie pro preventivni dezinfekci vnitfnich prostor
(jizdniho potrubi a jednotlivych komponentt) systému dezinfekéni latkou vEetné preventivni
dezinfekce aktualné transportovanych pouzder. Technologie musi byt mozné pfizplisobovat
jakékoli velikost systému (pro rozsifovani do budoucna), zaroven musi byt mozné technologii
pouzit pouze pro ur€itou cast systému. Technologii musi byt mozné libovolné konfigurovat
z hlediska provozu v Case (konkrétni dny, ¢asy, opakovani apod.) a libovolné konfigurovat
rizné pro ruzné Casti systému (rizna délka potrubi na jednotlivych linkach). Zarovenh musi
umoznovat pouzivat rizné druhy vhodnych dezinfekci (zaména dezinfekci po urcité dobé). Je
poZzadovana technologie s baktericidnim a virucidnim Gginkem, testovana dle normy CSN EN
17272 a splnujici pozadavky této normy (soucasti dodavky musi byt potvrzeni o splnéni
pozadavku této normy). Technologie musi pracovat i za bézného provozu pneumatického
systému - nejsou mozné odstavky systému. Fungovani samotné systému musi byt nezavislé
na technologii pro preventivni dezinfekci, tzn. v pfipadé poruchy/odstavky této technologie
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zustava systém neustale v provozu. Technologie musi umozfiovat vzdaleny pfistup, obsluhu i
udrzbu.

AUTOMATICKY SYSTEM DEZINFEKCE PREPRAVNICH POUZDER

Nedilnou soucasti pneumatického dopravniho systému bude integrovany automaticky
bezobsluzny systém pro dezinfekci pouzder. Systém bude umozZnovat automatickou
dezinfekci pouzder pribézné vzdy pfi jejich navratu z cilové do domovské stanice nebo
volitelné kdykoli jindy a zcela automaticky a bezobsluzné. Systém bude zajiStovat dezinfekci
vSech typl pouzder o rliznych velikostech. Musi umoznit dezinfekci celych pouzder za pomoci
UV-C zafeni béhem jednoho procesu. Provedeni systému musi byt v provedeni zajistujicim
bezpeénost obsluhujiciho personalu. Dale musi systém splfiovat pozadavky normy CSN EN
17272.

POHON SYSTEMU

DMYCHADLA

K pohonu pouzder v systému budou pouzita vykonna tfifazova dmychadla, ktera musi zajistit
prepravu pouzder s celkovou hmotnosti 2 kg.

Soucasti vSech dmychadel musi byt tlakovy snimac, ktery bude slouzit pfedevsim k dalkové
kontrole funkCnosti dmychadla a pfislusné linky. V pfipadé, Ze tlakovy snimac¢ indikuje
nefunk&nost dmychadla, nesmi dojit k pfijeti a odeslani pouzdra ze stanice.

Pfepinani vzduchu u dmychadel bude feSeno prostfednictvim vzduchovych vyhybek z ddvodu
zajisténi citlivéjSiho zachazeni s pfepravnimi pouzdry a pfepravovanymi vzorky pfi zméné
sméru proudéni vzduchu. Dmychadla musi umoziovat fizeni vykonu. Soucasti dmychadla
musi byt v8echny souvisejici komponenty (redukce, drzak, hadicové spony, pfipojovaci dily
atd.). Instalované diody pro oddéleni vzduchové a jizdni €asti budou obsahovat uprostied
prihlednou ¢ast pro kontrolu prijezdu pouzdra.

RIZENi DMYCHADEL

K fizeni vSech dmychadel musi byt pouzity dostateCné vykonné tfifazoveé frekvencni ménice
z duvodu pozadavku na zajisténi plynulé regulace rychlosti transportd béhem prepravy.

Pro vybrané zasilky bude mozné zvolit snizeni rychlosti na uzivatelem pozadovanou a
technicky realizovatelnou uroven (pfedevSim pro transport citlivéjSich materialtl). Rychlost
pfepravy musi byt mozné regulovat minimalné v rozmezi cca 2,5-6 m/s. Soucasti frekvenéniho
fizeni musi byt minimalné ochrana proti pfetizeni, ochrana proti prepéti/podpéti a tepelna
ochrana dmychadla.

Ad d) Napajeni a datova komunikace

ROZVADEC
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V prostoru centraly budou instalovany samostatné stojici celokovové skfifiové dvoukfidlé
technologické rozvadéce, ve kterych budou umistény hlavni napajeci nizkonapétove zdroje s
galvanickym oddélenim vystupu s ochranou proti zkratu a pfetizeni (ovladani dmychadel,
stanic a vyhybek), zesilovaCe datového signalu, frekvencni méniCe pro fizeni vykonu
dmychadel.

Kazdy jednotlivy rozvadéC bude vybaven samostatnym nucenym obé&hem vzduchu pro
dostate¢né chlazeni jednotlivych komponentll umisténych v rozvadéci, dale bude kazdy
rozvadéC vybaven svitidlem s dvefnim spinacem a servisni zasuvkou. Rozvadéce musi byt
provedeny v minimalnim kryti IP40/20.

Technologicky rozvadé¢ bude vybaven nouzovym vypinaem na vstupu ,central STOP®,
prepétovou ochranou typu C a D a signalizaci pro hlidani fazi. S ohledem na skutecnost, ze
se jedna o technologicky celek, neni mozné, aby k opétovnému spusténi technologie doslo
napf. pomoci vzdaleného ovladani hlavnich stykaci/jistica.

Technologie systému musi byt napojena na zafizeni EPS (souhrnné hlaseni z dotenych
prostori, beznapétovy prepinaci kontakt) — v pfipadé pozaru dojde k automatickému
fizenému odstaveni celé technologie systému tzn. budou dokon&eny probihajici transporty z
centraly do stanice resp. ze stanice do centraly a poté dojde k automatickém odstaveni
systému.

NAPAJECI ZDROJ

Napajeci zdroj (instalovany ve strojovné€) bude slouzit k nizkonapétovému napajeni
komponentl systému. Je pozZadovan impulsni napajeci zdroj s ochranou proti zkratu,
samostatnym vnitfnim jiSténim proti prFetiZzeni, vCetné galvanického odpojeni vystupu.
Minimalni pozadovana ochrana IP 52.

POSLUJICIi NAPAJECI ZDROJ

Posilujici zdroje musi byt umistény do RACKU a budou umistény v jednotlivych objektech.
Tyto zdroje jsou pozadovany z duvodu fFedeni ubytku napdjeni pfipadné z ddvodu
galvanického oddéleni napajeni mezi jednotlivymi Castmi/objekty.

Soucasti kazdého RACKu bude zasuvkovy rozdélovac pro pfipojeni dalSich casti (UPS), dale
pak dostateCné vykonny zalozni zdroj UPS (specifikace viz. soupis praci) pro napajeni
posilujiciho zdroje. Soucasti RACKu musi byt zafizeni pro oddéleni datové komunikace a
zesilova¢ datového signalu. Zdroj musi byt zabezpe€en ochranou proti zkratu a samostatnym
vnitfnim jiSténim proti pretizeni. Minimalni pozadovana ochrana IP 52

SYSTEMOVY KABEL PRO NAPAJENI A PRENOS DAT

Soubézné s potrubim bude veden specialni napajeci a ovladaci kabel s dvojitym stinénim,
zajistujici zvySenou odolnost proti ruseni a plsobeni elektrostatické elektfiny. Kabel musi
obsahovat samostatnou €ast pro napajeni a samostatnou ¢ast pro pfenos dat. V Castech s
kovovym jizdnim potrubim bude kabel v bezhalogenovém provedeni a bude veden v kovové
chrani€ce. Minimalni pozadované parametry kovové chrani¢ky: typ ochrany: |IP40 dle EN
60529 prufez kruhovy, jednou zahnuty, pracovni teplota max. +400 °C, prumér dle typu
pouZzitého kabelu.
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STANICE PNEUMATICKEHO DOPRAVNIHO SYSTEMU

PRUBEZNA NEMOCNICNI STANICE TYPU A (SE ZABEZPECENYM ODESLANIM A
PRIJMEM POUZDER) ANTIMIKROBIALNI

Tyto stanice jsou pozadovany s pfednim plnénim (vloZeni pouzdra z pfedni strany stanice
v maximalni vySce spodni hrany vkladaciho otvoru 1,3 m nad zemi). Pfi odesilani pouzdra
musi dojit z ddvodu zabezpeleni zasilky k uzavieni odesilaciho otvoru kovovymi dvirky.
Odesilaci otvor-dviftka musi byt opatfena bezpecCnostni senzorovou liStou pro ochranu proti
privieni rukou.

Stanice musi byt opatfeny odesilacim zasobnikem tak, aby do ni bylo mozné vlozit pouzdro
v kteréemkoli okamziku tzn. i béhem pfijimani a vypadavani pouzder do zachytného kose pod
stanici.

Dvefe vkladaciho otvoru stanice (pro vlozeni pouzdra) musi byt neustale otevieny a
pfipraveny pro vlozZeni pouzdra bez nutnosti jakéhokoli manualniho otevfeni. Stanice musi
obsahovat systém brzdéni pfepravniho pouzdra prostfednictvim integrovaného vzduchového
BY-pasu. Stanice musi umoznit pfipojeni vice signalizaci s rliznou adresou (signalizace
jednotlivym osobam, na jednotliva oddéleni, apod..), k vybranym stanicim je napojeno vice
signalizaci s riznymi adresami.

Soucasti téchto stanic musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané
v samostatnych kapitolach této technické zpravy:

A) RFID - ¢ipova technologie ve stanicich

B) Identifikace uzivatelli — ID karty nemocnice / MIFARE

C) Systém zabezpeceného pristupu

D) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky
E) Systém zabezpeceného registrovaného prijmu zasilky
F) Kontrola dojezdu pouzder do stanice

G) Cteni éarovych kédu (u vybranych stanic)

H) Uzavieny vzduchovy okruh s vyvedenim odfuku

1) Antimikrobialni ovladani stanice — barevny multifunkéni dotykovy displej
J) Opticko — akusticka signalizace

K) Zachytny kos

L) Nasténny drzak pouzder

VSechny stanice budou umoznovat sdileni pro vice oddéleni (pfijem pfepravnich pouzder na
nékolik nezavislych adres). Pfichod pouzdra bude signalizovan prostfednictvim pocitaCové
sité (automatickeé posilani hlaSeni na pfislusny email, ...) a v pfipadé vybaveni také akusticko-
optickou signalizaci.

Dojezd do stanic bude plynuly s brzdénim s pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt
zastaveno ve stanici). Soucasti stanic bude dale zachytny kos$ s polstrovanim, kam budou
pfijimana pfepravni pouzdra a nasténny drzak pfepravnich pouzder, umistény pobliz stanice.

V pfipadé neodebrani specialni zabezpefené zasilky personalem stanice zcela automaticky a
bez zasahu obsluhy dle nastaveni vrati pfijaté pfepravni pouzdro zpét na stanici, ze které byla
zasilka odeslana (pfedevsim pro vraceni krve, krevnich derivatd a lékd pro moznost
opétovného poufziti).
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Stanice budou v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé
zivotnosti i pfi méné Setrném zachazeni Ci pfi nahodnych poSkozenich projizdé&jicimi voziky,
lGzky apod. a bude opatfen praskovym nastfikem (komaxit — odstin bilé barvy).

Stanice musi byt napajena bezpeCnym napétim. Stanice musi byt v antimikrobialnim
provedeni zajiStujicim trvalou ochranu proti Sifeni bakterii a jejich likvidaci.

LABORATORNI STANICE TYPU C S AUTOMATICKOU VYKLADKOU VZORKU

Na vybraném pracovisti (laboratof) bude osazena specialni laboratorni stanice s automatickou
vykladkou vzorku, ktera zajisti bezobsluzné automatické vyloZeni pfepravovaného materialu z
pfepravnich pouzder specialné svou konstrukci urCenych pro automatickou vykladku a
automaticky navrat pouzdra zpét do mista odeslani. Tento typ stanice bude uréen pouze pro
prijem biologického materialu z arealu nemocnice.

Tato technologie zajisti zrychleni prace s pfijmem vzorkd a omezi naro¢nou manualni
manipulaci s téZzkymi pouzdry a skladovani velkého mnozstvi pouzder na pracovisti (neni
moznost pfijimat a ukladat denné stovky pfichozich pouzder rozmérové velkych az
160x400mm).

Mimo to zvoleny typ stanice zabrani pfipadné kfizové kontaminaci obsluhujiciho personalu na
oddélenich a v laboratofi z nasledujicich dlivodu: pracovnici v laboratofi nebudou manipulovat
s pouzdry a nedojde tak prostfednictvim kontaktu se vS8emipouzdry (napf. pouzdra
z infek€niho oddéleni apod.) k pfenosu infekci mezi jednotlivymi pouzdry navzajem a po jejich
zpétném zaslani na domovskou stanici nedojde ke kontaminaci zde obsluhujiciho personalu.

Proces manipulace s prepravnim pouzdrem musi byt s vyuzitim systému automatické
vykladky vzorku pIlné automatizovan a registrovan — prepravni pouzdro bude doru¢eno do
stanice, dojde k jeho identifikaci (RFID), bude automaticky bezobsluzné otevieno a vzorky
budou bez narazu vyprazdnény do zasobniku. Stanice musi automaticky a bezobsluzné
provéfit, zda bylo pouzdro vyprazdnéno spravné - obsahuje elektronické Cidlo vyprazdnéni
(pokud nedoSlo k uplnému vyprazdnéni pouzdra, systéem na tento stav upozorni obsluhu
opticky i akusticky - neni dovoleno pouze optické upozornéni z divodu mozného prehlédnuti
obsluhou). Teprve po definitivnim vyprazdnéni bude pouzdro automaticky uzavieno a dle
naprogramované informace v Cipu pouzdra automaticky bezobsluzné vraceno zpét na
odesilaci (domovskou) stanici.

Cely proces doruceni a prijmu vzorku je zcela automatizovan a bezobsluzny bez
jakéhokoli zasahu obsluhy.

Z kapacitnich davodl musi byt samotny proces vylozeni zasilky max. do 15 sec — do
laboratofi bude pfedevsim ve SpiCce pfichazet nejvétSi mnozstvi zasilek a kazdé prodlouzeni
této doby zplsobuje nepfijatelné vyrazné snizeni prepravni kapacity celého systému a zvySeni
Cekacich dob ve stanicich.

Stanice musi byt napajena bezpecnym napétim.

Soucasti této stanice musi byt kromé vyse uvedeného nasledujici funkéni a
technologické vybaveni popsané v samostatnych kapitolach této technické zpravy:

A) RFID - ¢ipova technologie ve stanicich
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B) Kontrola dojezdu pouzder do stanice
C) Ovladani stanice — barevny multifunkéni displej
D) Opticko — akusticka signalizace

Laboratorni stanice musi byt provedena tak, aby pfichozi pouzdro se vzorky bylo automaticky
zpomaleno az do jeho uplného zastaveni.

Cely proces, od doru€eni pouzdra do stanice do jeho odeslani zpét, musi byt kompletné
zdokumentovan.

Soucasti stanice je zasobnik pro pfijem vzorkl - nerezovy sjezd v€etné souvisejiciho
prislusenstvi.

V laboratofich je omezeny prostor pro umisténi automatické stanice — samotna stanice musi
mit proto maximalni rozméry $§: 60 cm, v: 100 cm a h: 40 cm.

Stanice bude vyuzivat specialni typ pouzder, které oproti standardnim svou konstrukci
zabezpecli bezproblémoveé viozeni a vylozeni obsahu/zasilky a jsou mimo jiné pouzivany napf.
v robotickych systémech pfipravy a distribuce 1éki UNIT Dose, automatizaci laboratofi atd. a
bude umoznovat integraci k laboratornimu analyzatoru a laboratornimu sorteru pro tfidéni
zkumavek.

SERVISNi STANICE TYPU B

Tato stanice bude instalovana ve strojovné systému — ur€ena jako servisni a testovaci stanice.
Musi obsahovat systém brzdéni pfepravniho pouzdra prostfednictvim integrovaného
vzduchového BY-pasu.

Soucasti této stanice musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané
v samostatnych kapitolach této technické zpravy:

A) RFID - ¢ipova technologie ve stanicich

B) Identifikace uzivatelli — ID karty nemocnice / MIFARE

C) Systém zabezpeceného pristupu

D) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky
E) Kontrola dojezdu pouzder do stanice

F) Ovladani stanice — barevny multifunkéni displej

G) Opticko — akusticka signalizace

H) Zachytny kos

1) Nasténny drzak pouzder

Dojezd do stanic bude plynuly s brzdénim s pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt
zastaveno ve stanici).

Soucasti stanice bude dale zachytny ko$ s polstrovanim, kam budou pfijimana pFepravni
pouzdra a nasténny drzak pfepravnich pouzder, umistény pobliz stanice.

Stanice bude v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé
Zivotnosti i pfi méné Setrném zachazeni Ci pfi nahodnych poskozenich a bude opatfen
praskovym nastfikem (komaxit — odstin bilé barvy).
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Stanice musi byt napdjena bezpecnym napétim. Stanice bude napojena prostfednictvim
prihledného potrubi.

FUNKCNi A TECHNOLOGICKE VYBAVENI STANIC SYSTEMU

RFID — CIPOVA TECHNOLOGIE VE STANICICH

VSechny stanice systému budou vybaveny Cipovou technologii (RFID), ktera musi umozriovat

nasleduijici:

e Ze stanice nebude mozné odeslat nic jiného, nez pfepravni pouzdro, vybavené RFID
Cipem (zabezpeceni proti zneuziti).

e PrFepravni pouzdro bude do stanice mozné vlozit libovolnym koncem — pfepravni pouzdra
budou vybavena vzdy 2 programovatelnymi identifikacnimi Cipy (omezeni chyb
personalu, automatizace a zefektivnéni provozu, registrace konkrétniho pouzdra,
kterym je zasilka provedena).

e Kazda stanice bude mit celkem 3 samostatna integrovana bezkontaktni snimaci
zarizeni, instalovana dle nize uvedeného popisu:

a) Jedna snimaci anténa bude umisténa z pfedni strany stanice a bude urena pro
komunikaci s uzivatelskou identifikaCni kartou nemocnice (MIFARE). IdentifikaCni karty
budou slouzit pfedevSim k identifikaci a registraci odesilatele (ve vybranych stanicich se
zabezpefenym pfijmem i konkrétniho pfijemce konkrétni zasilky).

b) Druha samostatna snimaci anténa bude instalovana ve stanici takovym zplsobem
(pozadovano v odesilacim zasobniku stanice), aby zajistila odeslani pouze pfepravniho
pouzdra, které bude vybaveno programovatelnym cCipem a nemohlo dojit k zaméné
nactenych pouzder.

c) Treti samostatna snimaci anténa bude nainstalovana ve stanici takovym
zpusobem, aby pfi doru€eni pouzdra do stanice mohla ovéfit konkrétni pfijaté
pouzdro/jeho RFID Cislo a zkontrolovat/provéfit v databazi, zda do stanice bylo
doru€eno spravné pouzdro (Cislo pouzdra v odesilaci stanici porovna s Cislem pouzdra
v pfijimaci stanici) — dllezité prfedevsim pro specialni zasilky, které musi byt doru¢eny
ve 100% na spravnou adresu (pfedevsim preprava krve, krevnich derivata a [éku).

V8echny snimaci zafizeni musi pracovat zcela nezavisle jedno na druhém. Ridici obvod
snimace ID karty musi byt propojen s fidicim systémem a musi komunikovat se SW
vybavenim fidiciho systému/databaze tak, aby byly vSechny udaje systému tzn. udaje o vSech
prepravach doplnény informaci o odesilateli/pfijemci na zakladé pouzité 1D karty nemocnice.

Jednoznacna identifikace uZivatell a pouzder zajisti uzivateli kontrolu a dohled nad
prepravovanou zasilkou. Pfepravni pouzdro muze byt do stanice vlozeno kdykoli i v pfipadé,
Ze je systém zaneprazdnén (probiha transport).

Vlastni obsluha a proces odesilani pouzder ze stanice musi byt pro uzivatele velmi
jednoduchy a automatizovany — obsluha vlozi pouzdro do stanice, stanice pfeCte automaticky
informaci z Cipu, na zakladé které navoli adresu domovskeé resp. cilové stanice - pouzdro pak
automaticky, bez nutnosti potvrzovani, odchazi na toto oddéleni (na domovském oddéleni
systém voli adresu cilové stanice a na kterékoliv jiné stanici v systému pak voli adresu
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domovské stanice, aby bylo pouzdro vraceno zpét vlastnikovi). Tato funkce vyrazné zrychli a
zjednodusSi manipulaci se systémem a zabezpeci, Zze nebude dochazet k zaméné pouzder
mezi pracovisti.

Veskeré informace ziskané RFID technologii, tzn. ID uZivatell, ID pouzder, data a €asy, Cisla
komponentl, obsah pfepravované zasilky v pfipadé nacteni ¢teCkou carového koédu atd.
budou evidovany v databazi systému pro jejich moznou kontrolu, vyhodnocovani a dalSi
vyuziti v jinych IT systémech nemocnice apod.

SYSTEM ZABEZPECENEHO PRISTUPU

VSechny stanice budou vybaveny systémem zabezpeCeného pfistupu pomoci technologie
RFID a automatickou volbou cilové stanice na zakladé programovatelnych Cipa v pouzdrech.
Stanice budou umoziovat pouzivani uzivatelskych identifikacnich karet nemocnice
(uvazovano max. 15 na jednu stanici). V kazdé stanici je instalovana snimaci anténa, ktera
slouzi ke komunikaci s touto uZivatelskou ID kartou. Souclasti stanic systému budou
integrované Ctecky ID karet (MIFARE).

Toto zafizeni bude vyuzivano k identifikaci a registraci uzivatell, provadéjicich transporty
pouzder ze stanice (personal pfi odesilani pouzdra ze stanice pfilozi ID kartu ke klavesnici
stanice a dojde k umoznéni odeslani zasilky a zaznamu o odesilateli). Pouze identifikaci
uzivatele a identifikaci pouzdra bude umoznén transport zasilky.

SYSTEM ZABEZPECENEHO REGISTROVANEHO ODESLANI ZASILKY

Stanice budou vybaveny systémem zabezpeCeného odeslani zasilek — tzn. registraci
konkrétniho odesilatele na zakladé ID karty a konkrétni zasilky na zakladé ID pouzdra. V praxi
to znamena, Ze pFepravni pouzdro bude moci odeslat pouze opravnény uZivatel, ktery se
prokaze uzivatelskou ID kartou zavedenou v SW vybaveni systému a s opravnénim
k odeslani. VeSkera opravnéni budou nastavovana centralné v databazi systému. Systém
musi zajistit registraci a evidenci konkrétniho opravnéného odesilatele zasilky.

Zafizeni musi byt plné integrovano ve stanici a napojeno na fidici a vizualizacni systém a
propojeno s databazi transportt (kazdy zaznam pak obsahuje informaci o odesilateli).

SYSTEM ZABEZPECENEHO REGISTROVANEHO PRiJMU ZASILKY

Pro specialni zasilky (napf. IéCivé pfipravky, drahé materialy, krevni vaky apod.) musi byt
zajiSténa jednoznacna identifikace a kompletni evidence veskerych kontrolnich bodl pfepravy
od jejiho zapocCeti vlozenim pouzdra, pfes jeho pfepravu az po vyjmuti pouzdra v cilové
stanici.

Zabezpelena zasilka s dllezitym obsahem dorazi do cilové stanice. Uvnitf této stanice, bez
mozného jakéhokoli pfistupu neopravnénou osobou, zUstava zabezpelena zasilka do doby
jejiho vyzvednuti uZivatelem s pfislusnou identifikaCni kartou pouzivanou pro obsluhu
pneumatického dopravniho systému s opravnénim K jejimu vyzvednuti. Je pozadovano, aby
zasobnik umoznil uloZeni pouze jednoho konkrétniho pouzdra pro jednoznacnou identifikaci
odebrané zasilky. Veskera opravnéni budou nastavovana centralné v databazi systému. Az po
této identifikaci dojde k vydani zasilky/pouzdra ze stanice vCetné kompletni identifikace a
evidence — pouzdra i odbératele. Zasobnik ve stanici umozni v pfipadé, Ze nebude pfijata
zasilka v nastaveném Case ze stanice uzivatelem odebrana, aby ji stanice automaticky sama
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bez zasahu obsluhy vratila zpét na stanici, odkud byla zasilka/pouzdro odeslano! (pfi
neodebrani napf. krevniho vaku ze stanice v daném Case tak nedochazi k jeho nevratnému
poSkozeni a nutnosti likvidace).

Systém zabezpeCeného pfijmu zasilky ve stanici musi nasledné zajistit kompletni evidenci
v centralni databazi systému minimalné v tomto rozsahu:

Cislo pfepravniho pouzdra, kterym byl transport proveden
Cas a adresa odeslani zasilky

Identifikace odesilatele dle ID karty konkrétni zasilky
Doba transportu zasilky

Cas a adresa pfijmu zasilky v cilové stanici

Cas vyzvednuti konkrétni zasilky

Identifikace pfijemce dle ID karty konkrétni zasilky

Cislo konkrétniho pouzdra, které bylo pfijato ve stanici.

Z bezpec¢nostnich divodii a zddavodi jednoznaéné evidence neni mozné tyto
zabezpecené zasilky prijimat hromadné do jakychkoli ,sbérnych nadob“, byt i
zabezpecenych proti pristupu neopravnénych osob, kde by dochazelo k hromadéni vice
pouzder najednou a nebyla by mozna jednoznaé¢na identifikace jedineéné konkrétni
zasilky spolu s jednoznaénou identifikaci konkrétniho opravnéného prijemce.

Samotné cteci/identifikani zafizeni musi byt integrovano do stanice a instalovano ze predni
Casti stanice pro snadny pfistup uZivatele.

VSechny zbyvaijici stanice, které se nachazi na stejné odesilaci/pfijimaci lince jako stanice
(pfed touto stanici iza ni), ktera v sobé obsahuje zabezpeCenou zasilku a Ceka na jeji
vyzvednuti, nesmi byt blokovany touto stanici a musi umozfovat odesilani a/nebo pfijem
pfepravnich pouzder bez omezeni.

Zafizeni musi byt plné integrovano ve stanici a napojeno na fidici a vizualiza¢ni systém a
propojeno s databazi transportl (u kazdého zaznamu musi byt zdznam o pfijemci).

KONTROLA DOJEZDU POUZDER DO STANICE

K fyzickému ovéreni spravnosti doruceni zasilky na misto uréeni musi byt z divodu zajisténi
kontroly a spolehlivosti pfepravy instalovano v cilové stanici ¢teci zafizeni identifikaCnich Cip(
pouzder, které zajisti kontrolu spravnosti pfijeti konkrétniho pouzdra do stanice tzn. systém
automaticky pfi pfijmu pouzdra danou stanici zkontroluje a vyhodnoti, zda Cislo doru¢eného
pouzdra odpovida Cislu pouzdra, které mélo byt podle informace z fidici jednotky do této
stanice doruc¢eno (HW vybaveni je soucasti vSech stanic). Systém tuto informaci (zda doslo
pouzdro v poradku nebo chybné) zaeviduje v SW vybaveni technologie.

CTENi CAROVYCH KODU
Vybrané stanice budou vybaveny HW zafizenim pro Cteni Carového kédu, které bude
zaintegrovano do fidiciho a ovladaciho systému. Toto zafizeni mize byt napojeno kdykoli a

bude slouzit k identifikaci pfepravovaného materialu v pfepravnim pouzdre, tzn. specialni
zasilky (krev, Iéky apod..) musi byt nacteny do systému a musi byt pfifazeny ke konkrétnimu
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pfepravnimu pouzdru, kterym je tento material transportovan. Timto pfijemce ziska informace
0 obsahu zasilky v konkrétnim pfepravnim pouzdfe.

Duvodem je zaijisténi kompletni evidence odesilatele vEetné samotného prepravovaného
materialu, pfepravniho pouzdra, kterym je material transportovan atd.. VSechny tyto informace
(Cislo materialu a pouzdro, kterym je material transportovan) musi byt evidovany v databazi
systému (dulezité pro pfepravu napf. krve, krevnich derivatd, [€ku).

Pfi pfebirani hotového dila bude provedeno odzkou$eni funkénosti tohoto HW zafizeni
pfipojenim skeneru ¢arovych kédu.

UZAVRENY VZDUCHOVY OKRUH

Pruchozi stanice musi byt konstruovany tak, aby pfi pfijmu &i odesilani pouzder nedochazelo
k vyméné (vyfuk/sani) vzduchu mezi jizdnim potrubim a okolim stanice. To znamena, zZe
nosné meédium pro transport pouzder (transportni vzduch), které muze byt potencialné
kontaminovano, se nedostava mimo potrubi a stanice do Cistého okoli, a zaroven neni nosné
médium kontaminovano vzduchem z potencialné infekéniho okoli stanic. U stanic
standardniho systému bude odfuk/nasavani u koncovych stanic realizovdan mim prostor
stanice.

ANTIMIKROBIALNI  OVLADANi STANICE-BAREVNY MULTIFUNKCNI DOTYKOVY
DISPLEJ

Stanice budou vybaveny barevnym dotykovym displejem (minimalni velikost 7%) pro
uzivatelsky komfortni a rychlé ovladani stanice v antimikrobialnim provedeni zajist'ujici
trvalou ochranu proti Sifeni bakterii a jejich likvidaci. Displej musi umoznit ovladani
(zadavani a volbu) ruéné, ve zdravotnickych rukavicich (nezbytné nutna podminka ve
zdravotnictvi).

U displeji musi byt mozné nastavit barevné individualni zobrazovaci/ovladaci profil (u kazdé
stanice samostatné), na displejich bude mozné barevné odliSnym zplsobem zobrazit seznam
vSech poslednich odchozich/pfichozich zasilek, potvrzeni o doru€eni zasilky, zabezpelena
zasilka ve stanici bude barevné signalizovana za ucelem upozornéni obsluhy na vyzvednuti
zasilky.

Barevny dotykovy displej musi umoznit uzivateli jednoduSe barevné zjiStovat stavy systému
(napf. pfipraveny k odeslani, posilani, pfijimani, zaneprazdnény, pouzdro bylo pfijato stanici,
atd.), informace o zasilkach, nastavovat funkce stanic, zajisti bezproblémovou dezinfekci ¢asti
stanice, ktera je nejvice ohroZzena pfipadnou kontaminaci, umozni do budoucna rozsifovat
funkCni vyuziti ovladani stanice a pfipojovani dalSich periférii.

Na displeji stanice musi byt jednoznacné uvedeny informace o odeslanych zasilkach s tim, ze
kazdy z nize uvedenych parametrl musi byt zobrazen jinym barevnym provedenim (odliSnou
barvou dle dulezitosti (musi byt barevné odliSeny tyto stavy: odesilana zasilka dosahla cilové
stanice uspésné, odeslana zasilka doposud jesté nedosahla cilové stanice, odesilana zasilka
byla doru¢ena uspésné, béhem prepravy doslo k chybé).

Displej musi informovat uzivatele o vypadku technologie — jednoduSe, vyraznou Cervenou
barvou. V pfipadé zabezpeceného pfijmu pouzdra displej uzivatele upozorni jednoduse napf.
Zlutou barvou a automaticky posle mail na pfisluSnou e-mailovou adresu dle nastaveni.
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Soucasti displeje je elektronické pfipojeni ¢teCky pro ID karty — integrovany modul, ktery
prostfednictvim samostatné antény komunikuje s fidicim systémem technologie

Soucasti vybaveni stanic/ovladaciho displeje je pozadovan USB konektor pro pfipojeni
externich zafizeni jako je napf. snimac¢ ¢arovych kodu, apod..

V pripadé pripojené CteCky ¢arového kddu je nutné, aby byl na displeji automaticky zobrazen
symbol c¢arového kodu, ktery bude pouzivan k nacteni Carového kodu prepravovaného
materialu do databaze systému.

Na displeji musi byt tlaCitko pro rychlé vypnuti/zapnuti signalizace pfichodu pouzdra pro
pohodInost a rychlost ovladani této nejCastéji vyuzivané funkce.

S ohledem na usporu energie a Setfeni samotného displeje je pozadovana funkce vypnuti
displeje (sleep rezim) po dobu necinnosti. K opétovné aktivaci displeje pak dojde dotykem na
klavesnici. Displej musi byt vybaven povrchovou ochranou pro snadné Cisténi a dezinfekci.
Displej bude s uzivateli komunikovat v Ceském jazyce.

OPTICKO-AKUSTICKA SIGNALIZACE

Soucasti stanice bude akusticka (moznost nastaveni typu signalu a urovné hlasitosti) a
opticka signalizace, ktera bude upozorfiovat personal na pfichod pouzdra do stanice. U
vybranych stanic bude osazeno vice signalizaci (kazda signalizace s jinou adresou). Vypnuti
signalizace bude tlaCitkem na ovladacim displeji stanice.

Tyto signalizace budou ke stanici napojeny prostfednictvim vhodného kabelu (dle typu pouzité
technologie) se zohlednénim vzdalenosti od stanice, odbéru signalizace tak, aby byly piné
funkCni. Kabel musi byt k signalizaci veden v samostatné elektromontazni listé, pod podhledy
nebo v SDK konstrukci.

ZACHYTNY KOS KE STANICI

Soucasti stanice bude kovovy zachytny ko$ s polstrovanim, kam budou pfijimana pfepravni
pouzdra, umistény pod stanici. Konstrukce koSe bude ve stejném barevném provedeni jako
stanice.

NASTENNY DRZAK PREPRAVNICH POUZDER

Soucasti stanice bude kovovy nasténny drzak prepravnich pouzder ve stejném barevném
provedeni, jako stanice. Drzak bude umistény pobliz stanice a musi umoznit ulozeni
minimalné 4 ks prepravnich pouzder.

SYSTEMOVE VYHYBKY

Vyhybky zajistuji pfesmérovani pouzdra z potrubi do jiného potrubi, jsou vybaveny pfesnou
otonou mechanikou. Vyhybky musi byt pouzity jako tzv. aktivni (s vlastnim fidicim
systémem). Jsou pozadovany v 3-cestném provedeni, s fidici elektronikou, pfislusné polohy
natoCeni se kontroluji bezkontaktnimi ¢idly. Kontrola prijezdu vyhybkou musi byt
zabezpecCena bezkontaktnim optickym Cidlem. Kazda vyhybka bude obsahovat ovladaci
zarizeni, umoznujici natoCeni do libovolné polohy pfimo ze samotné vyhybky (servisni
funkce). Vyhybky budou v kovovém provedeni (kovovy kryt). Vzduchova tésnost musi byt
zajiSténa s pouzitim samonastavitelnych tésnicich krouzkd.
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V pripadé pretizeni vykonového motoru musi byt aktivovana elektronicka ochrana vyhybky, po
jejim spusténi musi automaticky dojit k obnoveni jejiho provozu bez jakéhokoli manualniho
zasahu — servisni funkce vyhybky, zajisténi rychlého zprovoznéni v pfipadé problémd. Volné
vystupy vyhybky budou osazeny specialnim zasobnikovym dilem s odfukem.

PREPRAVNI POUZDRA A JEJICH PRISLUSENSTVI

Prepravni pouzdra jsou pozadovana riznych typu s nasledujicimi parametry:

kratké ANTIBAKTERIALNI (vnitfni délka min. 330 mm x @ cca 115mm) oteviratelna z obou
stran pro snadnou manipulaci a orientaci ve stanici, umoznujici snadné otevfeni, viozeni Ci
vyjmuti zasilky, (vyuziva technologii iontl stfibra a snizuje rust bakterii a zarodkd na
povrchu az o 99,99 %), jizdni krouzky s prodlouzenou Zivotnosti s uhlikovymi viakny typu
BRUSH.

dlouhé ANTIBAKTERIALNI (minimalni vnitfni délka 400mm x @ cca 115mm) oteviratelna z
obou stran pro snadnou manipulaci a orientaci ve stanici, umoziujici snadné otevreni,
vlozeni ¢&i vyjmuti zasilky, (vyuziva technologii iontl stfibra a snizuje rlst bakterii a zarodk
na povrchu az 0 99,99 %), jizdni krouzky s prodlouzenou zivotnosti s uhlikovymi viakny typu
BRUSH.

autovykladkové ANTIBAKTERIALNI pro biologické vzorky (maximalni vnitini délka do
280mm x @ cca 110mm) oteviratelna z obou stran pro snadnou manipulaci a orientaci ve
stanici, umoznujici snadné otevieni, vlozeni &i vyjmuti zasilky, ktera umozni automatické
bezobsluzné vyloZeni prfepravovaného materialu ve stanici s automatickou vykladkou
v laboratofich bez jakychkoli omezeni znemozniujicich bezproblémové vypadnuti/vylozeni
vzorkl). VyuZiva technologii iontl stfibra a sniZuje rast bakterii a zarodkd na povrchu az o
99,99 %, jizdni krouzky s prodlouzenou Zivotnosti s uhlikovymi viakny typu BRUSH.

velkoobjemové (Siroké) pouzdro pro transport mrazené plazmy (minimalni vnitfni rozméry
230mm x @ 130 mm) oteviratelna z obou stran pro snadnou manipulaci a orientaci ve
stanici, umoznujici snadné otevfeni, vloZzeni i vyjmuti zasilky.

Cistici a dezinfekéni pouzdro — automatické Cistici a dezinfekéni pouzdro, které umoziuje
vicefazovy proces cCisténi - Mechanické Cisténi, které odstranuje hrubou necistotu a jemné
¢isténi diky antimikrobialnim krouzkim; Dezinfekci UV-C zafenim, pomoci germicidnich
lamp; Rozstfik dezinfekéniho prostfedku tryskou ve tvaru kruhu, které Setfi mnoZstvi
pouzitého dezinfekéniho prostfedku. Pouzdro musi obsahovat funkci manualniho vypnuti a
zapnuti funkce dezinfekce k zabranéni spusténi procesu dezinfekce béhem manipulace
s pouzdrem kvUli bezpeénosti uzivatele. Musi zajistit bezpecnost uzivatelt proti zamezeni
ozareni UV-C zafenim. Pozadavky musi splfiovat dle normy CSN EN 17272. Sougasti musi
byt minimalné 20 | dezinfek&niho pfipravku, navod k pouzivani v CJ.

Télo standardniho, autovykladkového a velkoobjemového pouzdra musi byt v prdhledném
provedeni pro vizualni kontrolu zasilky. Kazdé prepravni pouzdro bude vybaveno dvéma
programovatelnymi Cipy, kazdy na jednom konci pouzdra — pro zajisténi automatizace,
zabezpeceni, identifikace a kontroly provozu zafizeni systému. V pfipadé dosazeni nastavené
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hodnoty ujeté prfepravni vzdalenosti systém zajisti automatické presmérovani na servisni
stanici ke kontrole — viz. samostatna kapitola.

Systém musi prostfednictvim Cipové technologie — naprogramovanych pouzder zajistit
automatické odeslani naprogramovanych pouzder do konkrétnich mist dle samotného
naprogramovani. Napfiklad pouzdro oznacené Cervenym Stitkem bude po vilozZeni do stanice
automaticky odeslano do laboratofe a nesmi byt zaslana do jinych mist, nez je samotna
naprogramovana stanice. Systém musi rovnéz zajistit monitoring pouzdra a sledovat jej v
realném Case — pouzdro bude mozné identifikovat v €asti systému v kterémkoli okamziku.

Kazdé pouzdro musi byt vybaveno €ipy, umoznujici naprogramovani:
a) domovské stanice (vlastnika pouzdra)

b) pfedvolené (cilové) stanice €. 1

c) pfedvolené (cilové) stanice €. 2

d) unikatnim sériovym Cislem pro identifikaci konkrétniho pouzdra

Pouzdra uréena pro automatickou vykladku vzorkd musi byt ve vnitfni ¢asti uréené pro vlozeni
a pfepravu vzorkl v celé vnitfni délce pouzdra kruhového priafezu bez jakychkoli pantu/zavésu
pro uzavieni vi¢ky ¢&i jakychkoli jinych vystupkl — pouze takto mulze byt zajisténa
bezproblémova automaticka vykladka v automatické autovykladkoveé stanici. Maximalni mozna
vnitfni délka pouzdra je s ohledem na zaijiSténi pfepravovaného materialu proti otfesiim a
pohybu uvnitf pouzdra do 280 mm.

SACKY PRO PREPRAVU BIOLOGICKEHO MATERIALU - BIOHAZARD

K pfepravé biologického materialu budou dodany jednorazové sacky na prepravu zkumavek
s oznacenim BIOHAZARD. Sacky budou z prihledné folie rozdélené na dvé Casti — ,kapsy”.
Jedna kapsa urCena pro vzorky bude hermeticky uzaviratelna pro pfipad rozliti
transportovaného vzorku zamezujici kontaminaci pouzdra, druha kapsa bez uzavirani bude
ur€ena pro ulozeni zadanky. Sacky musi byt jednoduse manipulovatelné tzn. snadné vlozeni
zkumavek, rychlé a jednoduché zalepeni, rychlé a jednoduché vyjmuti zkumavek v laboratofi
bez pouziti pomocného naradi (nUzek apod..). Kazdy sacek bude mit jedine¢né identifikacni
Cislo a Carovy kod. Sacky musi byt certifikovany pro pFepravu biologického materialu.
Vodotésné provedeni sackl tfida ADR P650 / IATA 650. VSechny sacky musi byt potistény
navodem Kk obsluze v Ceském jazyce a popisovym polem min. 2 x 4cm na Celni strané pro
moznost vpisovani poznamek. Minimalni vnitini rozméry sacku: 15 x 23 cm. Material sacku
musi byt odolny vl&i vzniku statické elektfiny, coz by komplikovalo ¢&i zcela znemoznilo
automatickou vykladku téchto sackl se vzorky v autovykladkové stanici v laboratofich.

JiZDNi POTRUBI

OBECNE

Jizdni potrubi je pozZadovano ve dvou provedenich — jizdni potrubi plastové kalibrované a
kovové — nehoflavé jizdni potrubi.

V horizontalnich trasach se potrubi uklada v podstropni ¢asti v podhledech nebo viditelng,
vertikalni trasy jsou pfipevnény viditelné ke sténé a prostupuji stropem. Ve vybranych mistech
se potrubi vhodné zakryva. Kabely jsou pfipaskovany na vedeni potrubi ve vzdalenosti max.
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kazdych 70 cm. Trasy potrubi budou oznaceny pfisluSsnou linkou a napisem — POZOR
pneumaticky dopravni systém (minimalné kazdych 10 m).

V prostorech, kde je predpoklad vykyvl okolni teploty a trasa je vedena v delSim pfimém
useku, budou do trasy osazeny kompenzatory délkové roztaznosti pro kompenzaci dilatace
potrubi vlivem rozdili okolni teploty. Lepeni jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem
doporucenymi lepidly tak, aby vyvin par zlepidel neovliviioval praci ¢i neobtézoval pobyt
v nemocni¢nim zafizeni za provozu.

Rovnéz déleni materialu je mozné pouze takovym zplsobem, ktery hlukem, zapachem C¢i
prasnosti nebude ovliviiovat praci €i nebude obtéZovat pobyt v nemocniénim zafizeni za
provozu. Zhotovitel musi pocitat s naklady na takto ztizenou realizaci ve své cenové nabidce,
kdy bude objednatel pozadovat déleni a lepeni materialu mimo misto samotné montaze.

Kotveni jizdniho potrubi bude provadéno pomoci pro tyto uc€ely uréeného montazniho a
spojovaciho materialu pFednich svétovych vyrobcl s povrchovou Upravou minimalné
zinkovanim (vSe s atesty a pfisluSnymi materialovymi certifikaty). Kotveni bude provedeno tak,
aby byly eliminovany dynamické sily béhem transportu pouzdra, maximalné vsak vzdy v 2-
metrovych odstupech mezi sebou jednotlivymi objimkami. Ze stejnych divodd neni pfipustné
jizdni potrubi zavéSovat na zavitové tyCe delSi nez 1 m pro svislé zavéseni a delSi nez 30 cm
pro vodorovné zavéseni.

Pro vedeni tras mezi objekty jsou trasy prioritné navrzeny do vnitfnich ¢asti topnych kanald.
Mimo tyto topné kanaly je trasa navrzena v zemi ve vykopu.

V zemi bude trasa jizdniho potrubi instalovana do plastového chraniciho potrubi, bude
zajisSténa vymezovacimi/ centrujicimi krouzky tzn. bude uprostfed chraniciho potrubi. Zmény
sméru trasy v zemnim vedeni budou provedeny v poloméru ohybu 1200mm, ochrana téchto
obloukd bude zajisténa chranicimi oblouky. Chranici potrubi a chranici oblouky musi tvofit
jeden kompaktni celek odolny viéi zemni vlhkosti a mechanickym vlivim (nesmi v zadném
pfipadé dojit k poruSeni rovinnosti trasy a ovality jizdniho potrubi uvnitf ochranného potrubi —
dllezita rovnéz spravna priprava vykopu pro ulozeni zemni trasy). VSechny spoje jizdniho
potrubi uvnitf chraniciho potrubi budou pfelepené specialni tésnici paskou zajistujici
dodate€¢nou vodotésnost spoju. Toto provedeni je nutné z hlediska zabezpeceni proti
kondenzaci uvnitf trasy potrubi, mechanického zabezpeceni a z hlediska zajisténi pohybu
trasy uvnitf chraniciho potrubi. Systémovy kabel bude veden podél trasy a bude osazen do
kabelové chranicky pro zemni ulozeni s minimalnim prdmérem 50mm.

Zemni trasa musi byt oznaCena vystraznou félii v pFislusné Sifi vykopu/uloZzené trasy potrubi.
Po dokoncCeni instalace trasy je nutné provést funkéni zkousku.

V mistech specifikovanych v samostatném PBR je poZadovano jizdni potrubi v kovovém
provedeni v€etné veSkerého spojovaciho a kotevniho materialu a kovové chrani¢ky pro
bezhalogenovy systémovy kabel.V centrale systému bude instalovana nosna konstrukce pro
uchyceni prvkd zafizeni. Z divodu eliminace razli pouzder béhem transportu ve spojich mezi
potrubimi neni pfipustné instalovat jizdni potrubi kratSich délek nez 1 m. V pfipadech, kde to
jinak neni realizovatelné, se tato podminka vypousti.

PLASTOVE JiZDNi POTRUBI

Plastové jizdni potrubi je vyrobeno z tvrdého PVC kalibrovaného vnéjsiho priméru 160 mm,
barva $eda, tloustka stény 3,2 mm, stfedni polomér obloukdl R=800 mm nebo vétsi. K tomuto
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potrubi musi byt dodany souvisejici pozarni atesty (hoflavost, Sifeni plamene po povrchu) dle
platnych ¢eskych norem. V centrale systému musi byt pouZito veskeré potrubi v prahledném
provedeni pro mozny vizualni kontakt s pfepravovanymi zasilkami.

Trasy jizdniho potrubi a jednotlivé komponenty budou znacCeny nalepkami ,POZOR
pneumaticky dopravni systém®, aby byly jednoznacné identifikovatelné. Jizdni potrubi je
obecné nutno umistit tak, aby pfi minimalnich narocich na pracnost uchyceni nebranilo a
nenarusovalo funkci ostatnich potrubnich €i kabelovych vedeni.

Trasa plastového jizdniho potrubi nesmi byt vedena misty s vysokou teplotou (dle charakteru
teplotni odolnosti materialu jizdniho potrubi a systémového kabelu uchyceného na tomto
potrubi — cca do 60°C) a v blizkosti (soubéhu) silového vedeni (ne mensi nez 20cm — dle
obecnych zvyklosti umistovani slaboproudych a komunikacnich vedeni — minimalizace vlivu
rusenti).

KOVOVE JiZDNi POTRUBI

Nehoflavé kovové jizdni potrubi bude pouzito z duvodu zajisténi pozarni bezpecénosti dle
pozadavk(l PBR a v souladu s pozadavky dle CSN 73 0835, kdy dimenze z(istava stejna, jako
u varianty plastového potrubi. V nehoflavém kovovém provedeni bude rovnéz dodan i
spojovaci material a chranicka systémového kabelu. Poloméry obloukl musi byt rovnéz
minimalné R= 800mm.

Veskeré kovové potrubi musi byt uzemnéno (pouziti médéné pasky, zemnici kabel s
primérem min. 16mm?) — ochrana proti statické elektfiné (zajistuje profese elektro).

CHRANICI PLASTOVE POTRUBI

V zemnim vedeni bude trasa jizdniho potrubi v dimenzi 160 mm instalovana do plastového
chraniciho potrubi s vnéjSim primérem minimalné 250mm a kruhovou tuhosti minimalné
SN 12.

Oblouky chraniciho potrubi (90st) budou se stfednim polomérem R1200 mm ve stejné
dimenzi jako chranici potrubi.

Chranici potrubi a chranici oblouky jako jeden systém musi byt na sebe navazujici a
vzajemné kompatibilni, musi zajistit dostateCnou mechanickou ochranu jizdniho potrubi a
rovnéz ochranu proti vniknuti zemni vihkosti.

KOMPENZATOR DELKOVE ROZTAZNOSTI

Kompenzace délkové roztaznosti jizdniho potrubi z ddvodu rozdilnych teplot okolniho
prostfedi v daném prostoru bude v dlouhych pfimych u(secich zajisténa osazenim
kompenzator( délkové roztaznosti.

Kompenzator délkové roztaznosti pro jizdni potrubi NW 160 je vyroben z tvrdého PVC
s gumovou ochrannou manzetou. Maximalni zdvih kompenzatoru je 150mm. Kompenzator
délkové roztaznosti musi byt kompatibilni s jizdnim potrubim NW 160 a musi zajistit
bezproblémovy prijezd pfepravniho pouzdra v kazdé pracovni poloze v daném rozsahu
zdvihu. V tomto pfipadé budou kompenzatory pouzity v prostoru propojovaciho kanalu.
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INTEGRACE PNEUMATICKEHO DOPRAVNIHO SYSTEMU S LEKARENSKYM ROBOTEM
,UNIT DOSE/MULTIDOSE/CELA ORIGINALNi BALENI“ / LABORATORNI ANALYTICKOU
LINKOU / SORTEREM ZKUMAVEK

S ohledem na dal8i rozvoj v dalS$im obdobi je pfedpokladano dovybaveni technologie
pneumatického dopravniho systému o plné automaticka feSeni v Iékarné a laboratofi, kdy
dojde mimo jiné ke vzajemné HW a SW integraci/propojeni téchto zafizeni.

Z téchto davodU je pozadovano, aby dodavany pneumaticky dopravni systém jiz v dobé jeho
instalace prokazatelné umoznoval toto propojeni tzn. bylo jej mozné bez zmény technického
vybaveni stanice/pfejezdu/fizeni apod. propojit s plné automatickym FeSenim |ékarenského
automatu pro automatickou pfipravu jednodavek ,UNIT DOSE/MULTIDOSE® ¢&i pfipravu
standardnich lékd a naslednou distribuci systémem tzn. Iékarensky automat ,UNIT DOSE*
bude pfimo vybaven automatickou robotizovanou stanici kompatibilni s dodavanou
technologii, kam budou roboticky vilozeny léky pro konkrétniho pacienta a technologie
systému je nasledné automaticky v pouzdfe dopravi automaticky a zabezpeené na misto
ur€eni. Dale musi systém umoznovat dovybaveni a plnou integraci systému Kk laboratorni
analytické lince, kdy bude eliminovana jakakoliv ru¢ni manipulace se zkumavkami tzn. systém
bude pIné automaticky/bezobsluzné plnit analyzator zkumavkami. Systém musi rovnéz
umoznovat integraci k automatickému sorteru pro tfidéni zkumavek dle ¢arovych koda.
Dodavatel musi ve své nabidce prokazat (pfedlozit reference nebo potvrzeni vyrobcl danych
technologii) vzajemnou HW a SW integraci tak, aby doSlo k autonomnimu bezobsluznému
propojeni systému s Iékarenskym automatem ,UNIT DOSE/CELA BALENI“ a laboratorni
analytickou linkou / sorterem bez nutnosti vymény prvka tak, aby investor mohl kdykoli toto
zarizeni doplnit o dal§i uvazované funkéni moznosti bez nutnosti vymény celé nebo Casti
technologie.

5. Prubéh realizace, testovani a uvedeni do provozu:

POZADAVKY NA ZPUSOB REALIZACE

Pracovnici Zhotovitele budou pfi provadéni dila dodrzovat bezpecnostni predpisy, zejména
zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci v pracovnépravnich vztazich, a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zédkon o zajisténi dalSich podminek
bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci), a jeho provadéci pfedpisy, resp. nafizeni vlady C.
591/2006 Sb. o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpecénost a ochranu zdravi pfi praci na
stavenistich.

Pracovnici vykonavajici odbornou €innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a
stroju. Pro strojni technologii a bezpecnost praci se stroji plati navody a montazni
technologické postupy vEetné bezpecnostnich pfedpist vyrobce nebo dodavatele.

Pracovnici Zhotovitele musi spolupracovat s koordinatorem BOZP na stavenisti po celou
dobu pfipravy a realizace stavby.
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Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zakonem o odpadech &. 185/2001 Sb.
v platném znéni, v€etné pfisluSnych provadécich predpist (zejména se jedna o vyhlasku
€. 381/2001 Sb. - Katalog odpadl a vyhlasku ¢. 383/2001 Sb. - Vyhlaska o podrobnostech
nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich pfedpisu).

Zhotovitel je dale povinen zajistit oznaceni staveni$té, jeho vymezeni a zabranéni vstupu
nepovolanych osob, zajistit a udrZzovat na prevzatém pracovisti pofadek a Cistotu. Odpady a
necistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude pribézné odstrafiovat v souladu s pravnimi predpisy.

Zhotovitel je povinen prokazatelné seznamit dalSi zhotovitele/subdodavatele, ktefi se budou
pohybovat na jim pfevzatych pracovistich s riziky, vyplyvajicimi z jim provadénych ¢innosti.
Zhotovitel zajisti po dobu vystavby trvalou pfitomnost odpovédné osoby za dodavku a montaz
pneumatického dopravniho systému a od dne pfevzeti stavenisté bude fadné vést stavebni
denik, ktery bude k disposici u odpovédné osoby zhotovitele.

TESTOVACI A ZKUSEBNi PROVOZ, VALIDACE SYSTEMU

Soucasti realizace je provedeni testovaciho a zkusebniho provozu v délce trvani minimalné 2
tydnl, kdy po celou tuto dobu bude v pracovnich dnech v dobé od 8 do 16 hodin zajisténa
trvala pritomnost odborného technika zhotovitele pro okamzité feSeni problému a optimalizaci
nastaveni na misté. Ve zbyvajici dobé bude zajiSténa nonstop telefonicka podpora odborného
technika.

Soucasti realizace je rovnéz provedeni validace celého technologie pro transport biologického
materialu a krevnich derivatld dle pozadavkd na jejich transport definovanych uzivatelem,
vCetné vyhotoveni protokolu o provedené validaci.

Naklady na vySe uvedené musi byt zahrnuty v nabidce zhotovitele.

SKOLENi OBSLUHY - UZIVATELU

Soucasti dodavky musi byt komplexni program zaskoleni v8ech uZivatell po skupinach (vzdy
cca 20 uzivatell), které uréi nemocnice k ovladani a pouzivani instalovaného systému. Je
uvazovano Skoleni v kazdém objektu samostatné ve dvou etapach — za ucelem proskoleni
pracovnikll v ramci sménného provozu. Zhotovitel tedy musi pocitat ve své nabidce vzdy s 1 +
1 hod. Skolenim na jedno pracovisté (jednu stanici).

Zhotovitel je povinen zajistit a provadét Skoleni vlastnimi kvalifikovanymi a zkuSenymi
pracovniky.

Program vycviku musi zahrnovat pfedstaveni systému a vSechny provozni aspekty systému
(funkéni moznosti, zplsob pouZivani, upozornéni na nespravny zpusob obsluhy a chyby pfi
obsluze a udrzbé). Soucasti musi byt praktické Skoleni - vyzkous$eni.

Samotny proces Skoleni musi byt zdokumentovan a podpofen predanim relevantnich
materialt jako predevsim navody k obsluze a uzivatelské udrzbé, popisy s upozornénim na
chyby obsluhy atd.. VSechny dokumenty (navody k obsluze a udrzbé, atd.) musi byt
uzivatelm poskytnuty pfed zahajenim Skoleni.

Program a samotna doba Skoleni musi byt schvaleny zaméstnavatelem — Nemocnici Frydek-
Mistek. Zaméstnavatel si vyhrazuje pravo pfijmout, zménit, upravit nebo odmitnout zcela nebo
zCasti nékteré nebo vSechny Casti navrzeného Skoleni.
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Veskera dokumentace a Skoleni musi byt v Ceském jazyce. Naklady na vySe uvedené musi
byt zahrnuty v nabidce zhotovitele.

SKOLENi UDRZBY

Soucasti dodavky musi byt komplexni program na zaskoleni minimalné 2 technickych
pracovnikl udrzby, ktefi budou uréeni nemocnici a ktefi budou zajistovat provoz a udrzbu
instalované technologie.

Zhotovitel je povinen zajistit a provadét Skoleni vlastnimi kvalifikovanymi a zkuSenymi
pracovniky.

Program Skoleni musi obsahovat minimalné predstaveni kompletni technologie, technické a
provozni zalezZitosti zafizeni, funkce jednotlivych komponent, rozsah provadéni preventivni a
bé&Zzné uzivatelko-provozni udrzby, pozadavki na zkou$ky, identifikaci systémovych a
provoznich poruch a jejich mozné napravy atd.. Toto Skoleni je pozadovano na misté —
v provozu a musi trvat minimalné 3 pracovni smény.

Samotny proces Skoleni musi byt zdokumentovan a podpofen predanim relevantnich
materialt jako prfedevsim navody k obsluze a uzivatelské udrzbé&, popisy s upozornénim na
chyby obsluhy atd. V§echny dokumenty (navody k obsluze a udrzbé, atd.) musi byt uzivatelim
poskytnuty pfed zahajenim Skoleni.

Program a samotna doba Skoleni musi byt schvaleny zaméstnavatelem — Nemocnici Frydek-
Mistek. Zaméstnavatel si vyhrazuje pravo pfijmout, zménit, upravit nebo odmitnout zcela nebo
zCasti, nékteré nebo vSechny €asti navrzeného Skoleni.

Veskera dokumentace a Skoleni musi byt v Ceském jazyce.

Naklady na vySe uvedené musi byt zahrnuty v nabidce zhotovitele.

SKOLENI - POZADAVKY NA ZHOTOVITELE

Zhotovitel je povinen minimalné mésic prfed uvedenim systému do provozu predlozit tyto
dokumenty:

a) harmonogram a samotny program sSkoleni v€etné naCasovani a délky trvani jednotlivych
Skoleni (pro jednotlivé objekty).

b) popis obsahu Skoleni v€etné osnovy Skoleni
c) dokumenty a materialy ke Skoleni (navody k obsluze, udrzbé, atd..)

d) identifikaci Skolitele v€etné informace o jehol/jeji kvalifikaci a zkuSenosti z praxe (musi byt
dolozeny jako soucast predani).

6. Ostatni

ODBERNA MiSTA A MiSTA NAPOJENI NA INZENYRSKE SiTE, POTREBA ENERGII

Odbér elektrické energie pro provedeni stavebnich uprav a instalace technologie systému
bude zajistén z prostor, kde bude probihat samotna montaz systému. V pfipadé nutnosti nebo
pozadavku na pfipojeni elektrického zafizeni s vétSim pFikonem (jadrové vrtani apod.) bude
pfipojeni provedeno za spoluprace pracovnika zhotovitele a pracovnika oddéleni
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elektroudrzby nemocnice. Odbér vody bude mozny ze stavajicich rozvodu ¢&i socialniho
zarizeni.

Pro potfebu zajisténi provozu systému je potfeba pouze elektrickda energie v rozsahu
umérném instalovanému zafizeni.

Pro pfripojeni centraly systému zajisti profese elektro napajeci privod (3NPE~50Hz
400V/TN-S), jistény 50A/C. Pfivod bude dotazen do prostoru prejezdové centraly ve
2.PP objektu B.

Pro pripojeni posilujicich zdroji systému zajisti profese elektro napajeci privody
(1INPE~50Hz 230V/TN-S), jiSténé 10A/C (i v pripadé vice zdroji v jednom misté). Pfesna
mista pro dotazeni napajecich privodu jsou ziejma z vykresové casti.

Pro pripojeni centraly systému na pocitaovou sit’ poskytne nemocnice LAN zasuvku
véetné nastaveni. Pfivod bude dotazen do prostoru prejezdové centraly ve 2.PP objektu
B.

Odbér médii a energii, vCetné LAN zasuvky vCetné zprovoznéni poskytne
nemocnice/objednatel bezplatné.

PRACOVNI SiLY

Jedna se o technologicky systém s trvalou obsluhou — pfedpoklada se vyuziti pracovniku
nemocnice, ktefi budou proskoleni.

OCHRANA ZDRAVi A BEZPECNOST PRACE

Pfi provadéni praci je tfeba dbat obecné bezpecnosti prace, ochrany zdravi pracovniki
a ostatnich osob na pracovisti. Pracovnici jsou povinni pouzivat vSech ochrannych a
bezpecnostnich pomlcek, které jsou predepsany pro prace s naradim, chemikaliemi a
ostatnimi pomackami.

Pracovnici jsou povinni respektovat ustanoveni vystraznych, pfikazovych a zakazovych
tabulek, které jsou v prostorach pracovisté a prostorach k nim pfilehlych vyvéseny.

Pfi montazi a provozovani zafizeni je nutno dodrzovat zakladni poZadavky obsazené v zakoné
€. 309/2006 Sb (pravni predpisy k zajiSténi bezpe€nosti a ochrany pfi praci a dale dodrzovat
nafizeni vlady €. 591/2006 Sb. o bliz8ich minimalnich pozadavcich na bezpe&nost a ochranu
zdravi pfi praci na stavenistich které jsou v souladu s ramcovou Smérnici Rady 89/391/EHS a
s diléi Smérnici Rady 92/57/EHS.) Montaz a oZiveni elektro zafizeni musi provadét pracovnici
s opravnénim dle zak. €. 250/2021 Sb. a dalSich platnych pfedpisu.

Pracovnici vykonavajici odbornou €innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a
stroju. Pro strojni technologii a bezpecénost praci se stroji plati navody a montazni
technologické postupy v€etné bezpecnostnich pfedpisu vyrobce nebo dodavatele.

Pracovnici Zhotovitele musi spolupracovat s koordinatorem BOZP na stavenisti po celou
dobu pfipravy a realizace stavby.

SPOTREBA SUROVIN A MATERIALU
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Z hlediska technologie neni spotfeba surovin a spotfebniho materialu blize kvantifikovana.
Pro provoz bude nutné provozni zajisténi bézného spotfebniho materialu ve vazbé na provoz
systému — pouzdra, vlozky pouzder, jizdni krouzky pFepravnich pouzder, dezinfek&ni
prostrfedky, sacky na biologicky material apod.

ODPADNI LATKY

BéZnym provozem nevznikaji odpadni latky. Odpadové hospodarstvi bude obecné
zajistovano v souladu s pozadavky zakona €. 185/2001 Sb. ve znéni pozdé&jSich predpisu.
Ve vSech provozech bude zajisténo tfidéni odpadu. Odpady budou likvidovany odvozem
specializovanou opravnénou firmou.

Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zakonem o odpadech &. 185/2001 Sb.
v platném znéni, v€etné pfisluSnych provadécich predpisi (zejména se jedna o vyhlasku
€. 381/2001 Sb. - Katalog odpadl a vyhlasku ¢. 383/2001 Sb. - Vyhlaska o podrobnostech
nakladani s odpady, ve znéni pozdé&jSich pfedpisu).

Zhotovitel je dale povinen zajistit oznaceni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu
nepovolanych osob, zajistit a udrZzovat na prevzatém pracovisti pofadek a Cistotu. Odpady a
necistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude pribézné odstrafiovat v souladu s pravnimi predpisy.

HYGIENA

Instalace a provoz systému ve zdravotnickych zafizenich je velice specificky. Predevsim
stanice systému a prepravni pouzdra, ale i dalSi komponenty systému, musi mit
vypracovany hygienicky posudek o vhodnosti instalace ve zdravotnickych zafizenich a
za predpokladu dodrzeni pozadavka NV ¢. 361/2007 Sb. (stanovi podminky ochrany
zdravi pfri praci), a to pfi samotné instalaci zafizeni at’ jiz do stavajiciho objektu, i v ramci
vystavby objektu nového. Zhotovitel tedy predlozi jako soucéast nabidky zpracovany
hygienicky posudek k jemu dodavané technologii a rovnéz provozni rad k pouzivani
dodavaného typu pneumatického dopravniho systému ve zdravotnictvi dle platné
Ceské legislativy. Zarizeni musi zaroven spliovat limity, stanovené NV ¢. 88/2004 Sb.
(ochrana zdravi pred nepfriznivymi u€inky hluku a vibraci). Pfi transportu biologického
materialu je potfeba dodrzovat hygienicky rezim a provozni fad, vypracovany pro pouzivani
systému ve zdravotnickych zafizenich. VSechny ostatni souvisejici dokumenty musi tvofit
soucast dodavky.

Zhotovitel zajisti schvaleni celé technologie v€etné provozniho fadu odpovédnym zastupcem
(hygienikem) objednatele.

K preventivnimu Cisténi a feSeni pfipadné dekontaminace systému bude soucasti komplexu
dodavky Cistici pouzdro v€etné souvisejiciho pfislusenstvi a navodu k obsluze.

POZADAVKY NA UROVEN HLUKU, CISTOTU A BEZPRASNOST

Nemocnice Frydek-Mistek upozoriuje zhotovitele na skuteCnost, Ze montaz pneumatického
dopravniho systému bude probihat v objektech, které jsou plné funkéni a za bézného
zdravotnického (nemocnicniho) provozu.

Pracovnici Zhotovitele jsou povinni dilo realizovat tak, aby minimalizovali hluk a u¢inky vibraci
vznikajicich pfi montazi systému, provedou na své naklady veSkera opatifeni, aby zamezili
pronikani prachu a necistot do ostatnich prostor navazujicich na prostory, ve kterych bude
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probihat montaz systému. Déleni materialu je mozné pouze takovym zplsobem, ktery hlukem,
zapachem Ci prasnosti nebude ovliviiovat praci €i nebude obtézovat pobyt v nemocnicnim
zafizeni za provozu. V pripadé potfeby muze objednatel pozadovat déleni materialu na zcela
jiném misté nez je samotné misto instalace.

Lepeni jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem doporucenymi lepidly tak, aby vyvin par
z lepidel neovliviioval praci €i neobtéZoval pobyt v nemocniénim zafizeni za provozu.

Rovnéz musi zhotovitel ve své nabidce zohlednit zvySené naklady na nepfistupnost
jednotlivych Casti provozované nemocnice. Béznym faktem bude napf. nemoznost realizovat
Cast dila v danou chvili vdaném misté a nutnost se pfemistit na jinou ¢ast dila, nemoznost
zajistit klice do danych prostor v danou chvili, nutnost prerusit prace a ihned se pfesunout do
jiné ¢asti nemocnice atd.

Nemocnice pozaduje béhem stanovené pracovni doby provadéni pribézného uklidu prostor,
kde bude probihat montaz systému. Po skonCeni pracovni doby provede zhotovitel podrobny
uklid dodavkou a montazi systému dotéenych prostor.

Z hlediska hlu¢nosti Ize obecné fici, Zze pneumaticky dopravni systém patfi svym provozem
mezi nehlu¢né technologie. Jedinym zasadnéjSim zdrojem hluku jsou pohonné jednotky, které
jsou z hlediska topologie systému umistény mimo vlastni systém rozvodu jizdniho potrubi a
stanic systému (ve vyc€lenéné mistnosti v objektu — centraly/strojovny systému). V tomto
konkrétnim pfipadé bude hlu€nost stanice na pfisluSném pracovisti pfi pfijmu/ odesilani cca
do 67dB, u systémové vyhybky je to pfi prijezdu pfepravniho pouzdra cca do 70dB.

DalSim zdrojem hluku v jiz minimalni hladiné je prujezd pfepravniho pouzdra v jizdnim potrubi
(jedna se ale jen o hluk nelokalniho charakteru zplUsobeny tfenim a narazy jedouciho
pfepravniho pouzdra o stény jizdniho potrubi). V pfipadé pozadavku na odhluénéni je tato
Cast zpracovana ve stavebni ¢asti projektové dokumentace.

Zhotovitel musi pocitat s naklady na takto ztizenou realizaci ve své cenové nabidce

STATIKA

Tato Cast je feSena samostatné a je soucasti stavebni €asti projektu — neni soucasti tohoto
projektu.

VZT A CHLAZENI
Tato Cast neni soucasti této Casti technologického projektu.

VZT zafizeni bude feSit vétrani prostoru centraly (v 1.PP obj. F), kdy bude rovnéz zajiStovat
eliminaci pretlaku a podtlaku v Casech se Spi¢kovym nasavanim/vyfukovanim (vSechna
dmychadla jen nasavaji/ vyfukuji) v prostoru spodni centraly s dmychadly.

Chlazeni bude zajiStovat eliminaci tepelného vyzarovani prvkd systému (dmychadla, ménice
kmitoCtu, napajeci zdroje)

ELEKTROINSTALACE
Tato Cast neni soucasti technologickeé Casti projektu.
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POZARNE-BEZPECNOSTNI RESENI — pozarni zabezpe&eni technologie

Tato Cast je feSena samostatné a je soucasti stavebni Casti projektu — neni soucasti této Casti
technologického projektu.

DALSIi POZADAVKY NA ZPUSOB REALIZACE

Pracovnici Zhotovitele budou pfi provadéni dila dodrzovat bezpecnostni pfedpisy, zejména
zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci v pracovnépravnich vztazich, a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajiSténi dalSich podminek
bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci), a jeho provadéci predpisy, resp. nafizeni viady ¢.
591/2006 Sb. o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpefnost a ochranu zdravi pfi praci na
stavenistich.

Pracovnici vykonavajici odbornou €innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a
stroju. Pro strojni technologii a bezpeénost praci se stroji plati navody a montazni
technologické postupy v€etné bezpecnostnich pfedpisu vyrobce nebo dodavatele.

Pracovnici Zhotovitele musi spolupracovat s koordinatorem BOZP na stavenisti po celou
dobu pfipravy a realizace stavby.

Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zakonem o odpadech &. 185/2001 Sb.
v platném znéni, v€etné pfisluSnych provadécich predpist (zejména se jedna o vyhlasku
€. 381/2001 Sb. - Katalog odpadl a vyhlasku ¢. 383/2001 Sb. - Vyhlaska o podrobnostech
nakladani s odpady, ve znéni pozdéjsich pfedpisu).

Zhotovitel je dale povinen zajistit oznaceni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu
nepovolanych osob, zajistit a udrZzovat na prevzatém pracovisti pofadek a Cistotu. Odpady a
necistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude pribézné odstrafiovat v souladu s pravnimi predpisy.

Zhotovitel je povinen prokazatelné seznamit dalSi zhotovitele/subdodavatele, ktefi se budou
pohybovat na jim pfevzatych pracovistich s riziky, vyplyvajicimi z jim provadénych ¢innosti.

Zhotovitel zajisti po dobu vystavby trvalou pfitomnost odpovédné osoby za dodavku a montaz
systému a od dne prevzeti stavenisté bude fadné vést stavebni denik, ktery bude k disposici u
odpovédné osoby zhotovitele.

8. Zavér:

Rozsah nabizenych praci musi zahrnovat projekéni €innost, dodavku, montaz, veskeré
potfebné zkousky a uvedeni technologie do provozu v souladu s vykresovou €asti, technickou
zpravou a specifikaci.

Zhotovitel je povinen poskytovat servisni sluzby pro vySe uvedenou technologii minimalné po
dobu 10 let ode dne kone&ného predani, v€etné zajisténi 24 hodinové HOT-LINE servisni
havarijni pohotovosti.

V dobé pfedani zafizeni do provozu musi zhotovitel provést upgrade software na nejnové;si
dostupnou verzi. Cely systém musi byt fizen jednou fidici jednotkou za ucelem centralizace
ovladani a fizeni a nasledného monitoringu zafizeni.
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Realizaci pneumatického dopravniho systému by méla vést osoba profesné vzdélana,
s dlouholetymi zkuSenostmi s podobné& rozsahlymi realizacemi a funkénim vybavenim
v nemochnicich, ktera byla proskolena a autorizovana pro montaz a servis technologie.

Samotny fidici systém musi obsahovat ,otevifenou architekturu®, ktera musi umoznit flexibilitu
pro budouci mozné rozsifovani o dalSi ¢asti a upgrade systému.

Zafizeni musi byt rovnéz vybaveno diagnostikou ,na dalku® pfes TCP/IP a pfistup pfes WEB
rozhrani, ktery umozni servisni udrzbé/organizaci okamzité spojeni se s technologii na
zakladé pfidélenych pfistupl a diagnostiku provozu/poruchy systému, coz zajisti mnohem
rychlejsi reakci na pfipadny technicky problém a zkracuje dobu odstavky.

Systém musi byt rovnéz vybaven autodiagnostikou tzn. musi byt schopen automatického
vyfeSeni méné zavazného problému a uzivatelskych chyb obsluhy.

Pneumaticky dopravni systém musi byt feSen tak, aby:

a) Pokud jedna stanice, vétev nebo samotna linka pfejde do poruchového stavu, musi byt tato
Cast samostatné odstavena a bez vlivu na provoz ostatnich ¢asti systému.

b) Musi byt mozné odstavit samostatné jednu stanici, vétev nebo linku pro realizaci servisnich
Cinnosti a uprav tak, aniz by to ovlivnilo fungovani zbytku systému.

V této PD navrzené technologické vybaveni je referenéni a predstavuje minimum
pozadovaného standardniho vybaveni. Zarizeni, resp. reSeni uvedena v projektu
predstavuji minimalni technologicky a kvalitativni standard, resp. popisuji pozadované
minimalni funkce a parametry, vykony, vybaveni a kapacity systému, které musi byt
dodavatelem technologie minimalné splnény nebo prekroceny.

VSechny pozadované funkcionality systému musi byt k datu zahajeni instalace
technologie vyvinuty a odzkousSeny vyrobcem systému. Objednatel nepfFipousti
dodavky a instalace zadnych prototypli, dodateény vyvoj funkcionalit apod.
PrizplGsobeni systému potiebam uzivatele (kdy kazdy systém je pro kazdého uzivatele
unikatni) a jeho naparametrovani je samozrejmosti a neni v rozporu s vyse uvedenym.

Technologie pneumatického dopravniho systému pro zdravotnické zafizeni je velmi specificka,
jeji instalace do stavajiciho provozovaného zdravotnického zafizeni je slozita a komplikovana,
technologie ve zdravotnickém zafizeni po jejim bezvadném a zdarném uvedeni do provozu
predstavuje nenahraditelny prepravni systém, ktery musi pracovat 24 hodin denné, jsou
zruSeny stavajici zpasoby donasky, pro transport pfedevsim vzorkd slouzi pouze pneumaticky
dopravni systém, nemocnice je na funkCnim systému zavisla.

Z uvedenych duvodi by méla byt dodavatelem zafizeni pouze odborna a zkusena firma,
ktera ma s dodavkami a realizaci pneumatickych dopravnich systémui do stavajicich
zdravotnickych zafizeni v CR v podobné velikosti a s danym typem technologie (pramér
potrubi, automaticka vykladka pouzder, RFID technologie, zabezpeéeny pfistup a
zabezpeceny prijem pouzder, identifikace uzivatelli prostfednictvim ID karet nemocnice
— MIFARE, antibakterialni vybaveni systému, technologie pro preventivni dezinfekci
vnitinich ¢asti potrubi a komponentu, systém fizené dezinfekce ...) zkuSenosti, ma pro
instalaci takto rozsahlé technologie pneumatického dopravniho systému dostatec¢né
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kapacity, aby realizace za provozu probihala co nejrychleji a zaroven i co nejSetrnéji
vzhledem k faktu, ze cela realizace probiha za provozu nemocnice.

Dodavatel by mél tyto informace prokazat v ramci nabidky pfedlozenim vlastnich referencnich
instalaci ve zdravotnickych zafizenich spolu s vyjadfenim zastupcu konkrétnich uzivatel(
(referenni dopisy) a specifikaci funkéniho vybaveni technologie pneumatického dopravniho
systému, kontakt na odpovédné zastupce pro moznost ovéfeni uvadénych skuteCnosti a
dolozenim technickych listd dodavanych zafizeni/komponentl. Referencni instalace by mély
svym rozsahem, finanénim objemem i funk&nim vybavenim odpovidat nyni nabizené realizaci.

Zaroven dodavatelem by méla byt spoleénost, ktera ma dostateéné servisni kapacity
pro zajiSténi nonstop servisu s promptnim nastupem pro odstranovani zavad, ma
dostatec¢né vlastni zasoby nahradnich dild, které jsou vyuzity v ramci tohoto projektu pro
okamzité odstranovani zavad, ma garantovanu nonstop on-line podporu vyrobce dané
technologie.

Pouze takto muze byt provozovateli garantovano splnéni pozadavk( kladenych na
pneumaticky dopravni systém uzivatelem prostfednictvim této PD, garantovan bezpecny a
spolehlivy provoz technologie, zajisténa bezpeéna preprava materialu (pfedevsim vzork( do
laboratofi) bez jeho znehodnoceni, dlouhodobé stabilni, bezporuchovy a efektivni provoz
zarizeni s navratnosti vloZzenych investic.

VSechny vyrobky a zafizeni pouzité pfi realizaci stavby musi splhovat podminky stanovené
zakonem €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdéjSich zakonu
(71/2000, 205/2002, 226/2003) a souvisejicimi nafizenimi viady CR, zejména &. 17/2003 Sb.,
616/2006 Sb., ve znéni pozdéjSich zakonu a ¢.378/2001 Sb., kterymi se stanovi blizSi
pozadavky na bezpecny provoz a pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistroju a naradi, ve
znéni pozdejsich zakonl a zakon €. 103/2001 Sb., o obecné bezpec€nosti vyrobkl a nafizeni
vlady €. 24/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni. VSechny
pouzité vyrobky a zafizeni musi vSeobecné splhovat technické pozadavky bezpecénosti a
jakosti a byt ve shodé s harmonizovanymi Ceskymi technickymi normami, zakony a
vyhlaskami.

Montaze mohou provadét pouze firmy k tomu kvalifikatné a odborné zpusobilé a dle
konkrétnich pozadavk( i nalezité proskolené nebo certifikované od vyrobce nabizeného
zarizeni. Pro potvrzeni opravnéni technologii daného vyrobce bezpecné instalovat,
programovat, postupovat legalné souvisejici softwarové licence, provadét servisni Cinnosti,
dodavat originalni nahradni dily apod. predlozi dodavatel jako soucast své nabidky
certifikat/opravnéni vystavené vyrobcem nabizené technologie.

Pfi instalaci budou respektovana pfislusna zakonna ustanoveni a normy, zejména tykajici se
bezpec€nosti prace a ochrany zdravi.

V pribéhu vystavby budou provedeny pfislusné zkouSky na jednotlivych technologickych
zarizenich - individualni zkousky i komplexni zkousky.

Rozsah a provedeni zkouSek bude probihat dle pokynu objednatele, podrobnosti bude FeSit
plan zkou$ek. Vysledky v8ech zkouSek budou evidovany. Zdarné ukonCené komplexni
zkousky budou podkladem pro prevzeti stavby.

Na Technickou zpravu navazuje Vykresova €ast a Soupis praci.
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Pozadavky na ostatni profese, které jsou predmétem samostatné stavebni casti
dokumentace (nejsou predmétem dodavky technologie systému)

Stavebné konstrukéni ¢ast

- veSkeré prostupy jizdniho potrubi (vrtani, sekani) pro plastové/kovoveé potrubi s vnéjSim
primérem 160mm a polomérem oblouktl R800mm, v&etné jejich zapraveni (do pavodniho
nebo pozadovaného stavu tak, aby nedoSlo k poSkozeni/deformaci trasy potrubi (nesmi
byt pouzita montazni péna)

- veSkeré stavebni upravy (dozdivky, niky, upravy stén, upravy stén pro kotveni tras a
komponentl, demontaze - uvolnéni mista pro osazeni prvkl a trasy systému) pro moznost
osazeni prvkl systému a vedeni trasy systému, pfiprava prostoru strojovny

- veSkeré SDK upravy - rozebrani stavajicich, zpétna montaz po osazeni trasy systému,
montaz novych SDK, revizni otvory pro zakryté prvky systému (vyhybky, zdroje,
protipoZarni manzety apod..), protipoZarni SDK oblozZeni prvku systému dle poZadavkul
PBR

- statické posouzeni jednotlivych prostupl trasy pres zdi/stropy a umisténi jednotlivych
komponentl systému v navaznosti na vedeni trasy - demontaze resp. Upravy podhled
a jejich zpétna montaz po osazeni prvkl a trasy systému

- zajisténi PBR — prostupy jizdniho potrubi a systémového/signalizaéniho kabelu

- veSkeré vykopové prace a s tim spojenou bezpec€nost prace v téchto vykopech, podsyp a
zasyp piskem pred/po uloZeni potrubi, upravu terénu do puvodniho stavu a ulozZeni
vystrazné félie (dodavkou technologie je odborna montaz a ulozZeni jizdniho potrubi a
komunikacni linky/chranicky)

- provedeni trasy v horizontalni i vertikalni rovinnosti — pfima trasa bez lomd (ma vliv na
kvalitu pfepravy a naro¢nost na montaz trasy)

- geodetické zaméfeni venkovnich tras systému

Pozarné bezpecnostni reseni

- zajisténi souhrnného signalu EPS pro moznost odstaveni systému — jeden souhrnny
signal (beznapétovy prepinaci kontakt), ktery bude dotazen do mista osazeni rozvadécu
pro systém

Zdravotné-technické instalace

- zajiSténi umyvadla a vylevky v prostoru strojovny systému pro moznost Ccisténi
vzduchovych filtrd, obsluhu dekontaminace a uklid strojovny

Ustredni vytapéni a rozvody chladu

- zajisténi udrzovani teploty prostort pro systém ve standardnich rozsazich — minimalni
teplota 18°C, maximalni teplota 25°C i v dobé extrémnich teplot
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Silnoproudé elektroinstalace

zajisténi 3f silového pfivodu v€etné HOP pro rozvadéce technologie systému do prostoru
strojovny systému — 20kW — napdjeni z DO

zajisténi zasuvkove instalace (230V,16A) v mistnosti strojovny systému pro PC dohled (z
VDO) - nad stolem, 5ks, pfepétové ochrany, koordinace pfi realizaci

zajisténi zasuvkoveé instalace (230V16A) v mistnosti strojovny systému (z MDO) -
koordinace pfi realizaci

zajisténi svételné instalace — je nutné vychazet z platnych norem, mistnost strojovny bude
zaroven i mistnost technika - standard pro pracovisté technik( (veliny). Obecné pro
prostory systému — je tfeba zajistit osvétleni vlastni pfejezdové centraly, frady dmychadel s
prisluSenstvim, fady systémovych vyhybek v horni ¢asti mistnosti strojovny — koordinace
rozmisténi probéhne pfi realizaci

zajisténi napajecich pfivodu (1-fazova prepétové chranéna zasuvka 16A, jisténi 10A) pro
posilujici zdroje v objektech — 1.PP B, 1.PP R, 1.PP S, 1.PP O, - u kazdého napdjeciho
mista bude osazena zasuvka (230V, napajena z MDO), RACK pro osazeni UPS (RACK a
UPS dodavka technologie)

zajisténi uzemnéni kovovych €asti potrubi v objektech nemocnice (v mistech, kde bude
pouzito kovové potrubi — napojovaci body zemnéni). Prifez zemniciho vodi¢e min.
16mm2

Slaboproudé elektroinstalace

zajisténi a zprovoznni strukturovaného rozvodu — telefon, LAN. Do mistnosti centraly
systému ke stolu pro PC dohled budou osazeny 2ks zasuvek LAN, zasuvka pro telefon
(pozice budou upfesnény pfi realizaci)

zajisténi souhrnného signalu EPS (viz PBR)

Vzduchotechnika a chlazeni strojovny systému

zajisténi vétrani a chlazeni vyvinu tepla prostor uréenych pro systém

1 ks dmychadlo SU6.............ccoevvennennn. tepelné emise- 0.385kW, pritok vzduchu -
6.2m3/min, hluk — 77dB

1 ks frekvenéni ménic........................ tepelné emise - 0.08 kW

1 ks napajeci zdroj.......cccceeeeeeeeevnnnnnnnn. tepelné emise - 0.06 kW

1 ks centrala systému a PC dohled ............ tepelné emise - 0.04 kW

Tepelné emise pro osazené prvky............ 6x0.385 +6x0.08 + 6x0.06 + 0.04 ~ 3.2kW

Vyhledové je tfeba pocitat pfi pouZziti rezerv (4 linky) s max. 5.5kW tepelnych emisi.

Jednotlivymi dmychadly je vzduch stfidavé nasavan/vyfukovan (z/do mist v nemocnici, kde
jsou osazeny jednotlivé stanice/vyhybky systému), kdy je tfeba posoudit hygienické hledisko a
vliv na tepelnou zatéz v mistnosti dmychadel.
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Pozadovana maximalni teplota obou prostort strojovny systému z hlediska technologie je
25°C i v dobé extrémni teploty okoli , soudobost dmychadel — cca 0.8.

Pozadavky na investora, které zajisti na své naklady

- zajisténi zpfistupnéni vSech mist, kterych se tyka vlastni realizace, vyklizeni prostoru pro
centralu systému

- zajisténi zprovoznéni a nastaveni LAN zasuvky v prostorach pro umisténi vizualizacniho
pracoviste.

- zajisténi seznamu uzivatell a ostatnich materialt pro nastaveni systému

- zajiSténi seznamu uZivatelu, opravnénych manipulovat se systémem vcetné informaci
ohledné databaze ID karet nemocnice — veSkeré informace pozadované dodavatelem
systému a zarover poskytne vSechny tyto karty k zavedeni do systému.

- zajisténi zpfistupnéni prostoru pro vlastni montaz systému a napajeci body elektrické
energie pro vlastni montaz.

- poskytne prostor/sklad pro potfeby montaze o minimalni velikosti: 11m délka, 8m Sifka,
3m vysSka. Sklad bude suchy a uzamykatelny.
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